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1. PRIEKSVARDS

Instrukcijas informé lietotaju par to, k& pienacigi darbinat So ierici. Pirms ierices lietoSanas ir arkartigi svarigi uzmanigi un rapigi izlasit So rokasgramatu.
So publikaciju nedrikst pavairot, kopét vai parsiitit nekada veida (elektroniski, mehaniski, ar fotokopijam, tulkojot vai ar jebkadu citu lidzeklu starpniecibu)
bez iepriek§éjas rakstiskas razotaja piekrisanas.
RaZzotaja kompanijas politika ir pastaviga attistiba. Tadé| atseviSkas instrukcijas, specifikacijas vai raksturlielumi, as atrodami SinT rokasgramata, var
nedaudz atSkirties no iegadata razojuma parametriem. Razotajs patur sev tiesibas veikt izmainas $inT rokasgramata bez iepriek$€ja bridinajuma.

Teksta originals sagatavots italu valoda; Sis ir tulkojums no italieSu valodas.

1.1. LIETOTIE APZIMEJUMI

IEVEROJIET:
pievérsiet ipasu uzmanibu rindkopam, pie kuram ir Seit paraditais
apziméjums.

1.2. SIMBOLI IERICE

A\

q

0051

C€

0474

110

i

(1]
SN

UDI

Briesmas, ko rada iespéjama augsta temperatara.

lekarta atbilst galvenajam prasibam, kadas izvirzitas (ES)
Regula 2017/745 par mediciniskam iericém.
Pazinota iestade: IMQ spa

lerice atbilst prasibam, kas noteiktas Direktiva 2014/68/ES
(PED) — | kategorijai attieciba uz 171 sterilizatoriem; Il
kategorijai attieciba uz 22 un 28 | sterilizatoriem.

Pazinota iestade: Rina Services S.p.A.

leslégSanas/izslégSanas slédzis.

Operatora tiek nodroSinata elektroniska

formata.

rokasgramata

Sk. lietotaja rokasgramata.

lekartas sérijas numurs.

Razojumaliekartas identifikacijas kods.

lerices unikalais identifikators.

LV
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UZMANIBU:
lespéjams

cilveku, apkartejas vides un ipasuma

apdraudéjums.

Rikojieties saskana ar rokasgramatas
noveérstu

instrukcijam, lai

iespéjamos materialu, iekartas un/vai citus

bojajumus.

AEEE ] @ >

i

Utilizacijas simbols atbilstoSi Direktivai 2012/19/ES.

Uzmanibu!

Ukrainas valsts atbilstibas simbols.

Drosinataji 2xT15A 250V.

Mediciniska ierice.

Razotajs.

lekartas izgatavoSanas datums.

Modela numurs.

Noradijumi par ricibu ar produktu.
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1.3. STANDARTI UN NOTEIKUMI

Saja rokasgramata aprakstitais izstradajums ir izgatavots saskana ar visaugstakajiem dro$ibas standartiem un nekadi nav bistams lietotajam, ja tiek
lietots saskana ar turpmak sniegtajam instrukcijam. Izstradajums atbilst $adu attiecigu Eiropas direktivu prasibam:

Regula (ES) Regula 2017/745 par mediciniskam iericém.

(ES) 2017/745,

2011/65/ES, (Rohs Il) par dazu bistamu vielu izmantoSanas ierobezo$anu elektriskas un elektroniskas iekartas.
2014/68/ES Spiedieniekartu direktiva (PED)

Tehniskie standarti:

EN 13060:2014 + A1:2018 — Mazie tvaika autoklavi

IEC 61326-1:2020 — Elekiriska mérisanas, vadiSanas, regulé$anas un laboratorisko analizu aparatdra. Elektromagnétiskas saderibas (EMS) prasibas.
1. dala: Visparigas prasibas

CISPR 11:2015 + AMD1:2016 + AMD2:2019 — Industrial scientific and medical equipment - Radio-frequency disturbance characteristics - Limits and
methods of measurement

IEC 61000-4-2:2008 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-2. daja: TestéSanas un mérisanas metodes. Elektrostatiskas izlades noturibas tests
IEC 61000-4-3:2006 + AMD1:2007 + AMD2:2010 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-3. dala: TestéSanas un mérisanas metodes. Izstaroto,
radiofrekvencéu un elektromagnétiska lauka traucéjumu noturibas tests

IEC 61000-4-4:2012 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-4. daja: TestéSanas un mérisanas metodes. Strauja stravas pieaugumal/impulsu
paketes noturibas tests

IEC 61000-4-5:2014 + AMD1:2017 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-5. daja: TestéSanas un mériSanas metodes. Parsprieguma noturibas
tests

IEC 61000-4-6:2013 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-6. dala: TestéSanas un mériSanas metodes. Noturiba pret radiofrekvencu lauku
vaditajiem traucg&jumiem

IEC 61000-4-8:2009 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-8. daja: TestéSanas un mérisanas metodes. Stravas sprieguma magnétiska lauka
noturibas tests

IEC 61000-4-11:2020 — Elektromagnétiska savietojamiba (EMS). 4-11. dala: TestéSanas un mériSanas metodes. Sprieguma kritumu, Tsu partraukumu
un sprieguma svarstibu noturibas testi iekartam ar ievades stravu lidz 16 A katrai fazei

1.4. KLASIFIKACIJA

Medicinisko ieriéu klasifikacija

lerices klasifikacija saskana ar Regulas (ES) 2017/745 VIII pielikuma noteikumiem: 1B KLASE.
EMS klasifikacija

lerice atbilst CISPR 11 1. grupas, B klases emisiju ierobeZojumiem un piemérojamam noturibas prasibam, kas noteiktas standarta IEC 61326-1:2020,
attieciba uz parastu elektromagnétisko vidi.

1.5. PAREDZAMA IZMANTOSANA
lerices, uz kuram attiecas S1 rokasgramata, ir nelieli autoklavi, kas paredzéti invazivu un neinvazivu medicinisku ieri¢u, pieméram, vairakkart

lietojamu kirurgisku instrumentu un materialu, sterilizé$anai ar tvaiku.

IEKARTA IR PAREDZETA PROFESIONALAM PIELIETOJUMAM

lerici paredzéts lietot tikai kvalificetam personalam. Nekada gadijuma nav pielaujams, ka ierici lieto vai ar to rikojas nekvalificétas
personas vai tadas, kam tas nav atlauts.
So ierici nedrikst izmantot $kidrumu un farmacijas produktu sterilizicijai.

f ’ Sis autoklavs nav mobila vai portativa ierice

1.5.1. SVARIGAS PIEZIMES

Informacija rokasgramata var tikt mainita bez iepriekséja bridinajuma.
RaZotajs neatbild par tieSiem, netieSiem vai nejauSiem zaudéjumiem, kuri izriet no $Ts informacijas izmantosanas vai ir ar to saistiti.
So dokumentu aizliegts pavairot, pielagot vai tulkot daléji vai pilniba bez iepriekséjas raZotaja rakstiskas atlaujas.
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1.6. VISPARIGI BRIDINAJUMI
Produktu vienmer lietojiet saskana ar rokasgramatas instrukcijam; izmantojiet to tikai paredz&tajam nolikam.

Lietotajs ir atbildigs par visu juridisko prasibu izpildi saistiba ar §i produkta uzstadiSanu un lietoSanu. Razotajs nav atbildigs
par bojajumiem, atteicém, darbibas traucéjumiem, materidliem zaudéjumiem vai traumam, ja izstradajumu nepareizi uzstada vai
nepareizi lieto, ka ari tad, ja nav veikta pareiza apkope.

Operatoriem Eiropa: par jebkuru nopietnu negadijumu, kas noticis saistiba ar ierici, jazino Cefla s.c. un tas dalibvalsts kompetentajai iestadei,
kura dzivo lietotajs un/vai pacients.

Lddzam ieverot $adus droSibas noteikumus, lai novérstu traumas vai materialus zaudéjumus:
* Izmantojiet TIKAI augstas kvalitates demineralizétu un/vai destilétu Gdeni.

VAN

* Nelejiet uz ierices tdeni vai citus Skidrumus;
* Nelejiet uz ierices viegli uzliesmojosus Skidrumus;
* Nelietojiet sistému vidé, kura ir spradzienbistamas gazes vai viegli uzliesmojosi tvaiki;

+ Pirms jebkuriem apkopes darbiem vai tirisanas VIENMER ATVIENOJIET ierices barosanas kabeli;

Nepietiekami kvalitativa Gdens izmantoSana var izraisit ierices bojajumus.
Par to sk. Tehniskajas specifikacijas pielikuma.

Ja ierici nav iespéjams atvienot no elektriska tikla vai ari

& arejais sledzis atrodas talu vai nav apkopes veicéja tieSas
redzamibas robezas, tad novietojiet pie izslegta slédza zimi
»strada cilveki”.

 Parliecinieties, vai elektriska kéde ir iezeméta atbilstoSi paSreizéjam
tiesisko aktu un/vai standartu prasibam;

* Nenonemiet no iekartas uzlimes vai datu plaksnites; ja nepiecieSams,
pasutiet jaunas;

* Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

VAN

1.7. ATLIKUSIE RISKI

LIETOTAJAM
» Piesarnojums nepareizas materiala apstrades dél;
* Apdedzinasanas, saskaroties ar karstam virsmam vai 8kidrumiem.

Ja netiek izpilditi iepriek§ minétie noteikumi, tad razotajs neuznemas nekadu atbildibu par sekam.

PACIENTAM

» Piesarnojums no nesterila materiala, kas nepareizi notirits pirms sterilizacijas;

» Piesarnojums nepareizas otrreizéjas izmanto$anas dél;

» Piesarnojums sakara ar to, ka materials nav piemérots sterilizacijai vai nav ievérotas lietoSanas instrukcijas;
» Piesarnojums no nesterila materiala, kam veikts nepareizs sterilizacijas procesa galigais novértéjums;

» Piesarnojums apkopes triikuma vai nepareiza laika veiktas apkopes dél;

» Piesarnojums periodiskas validacijas trakuma dél.
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1.8. INFORMACIJA PAR ATLIKUSO RISKU MAZINASANU

LIETOTAJAM
Piesarnojums nepareizas materiala apstrades dé].
Sk. nodaju MATERIALA SAGATAVOSANA.

Apdedzinasanas, saskaroties ar karstam virsmam vai Skidrumiem.

Lai, beidzoties steriliz€éSanas procesam ar piesatinatu tvaiku 121° vai 134° temperatira, iznemtu sterilo materialu, rikojieties $adi:
vienmér valkajiet darbam ar karstu materialu piemérotus IAL un atbilstoSa materiala un biezuma cimdus;

nomazgajiet rokas ar antibakterialu mazgasanas Iidzekli, nenovelkot cimdus;

paplasu izvilk§ana no sterilizacijas kameras vienmeér lietojiet specialo instrumentu, kads piegadats standarta komplekta;
nepielaujiet nekadu paplasu un materiala saskarSanos ar piesarnotam un/vai siltumu neizturigdm virsmam;

rikojieties ar sterilo materialu ta, lai nekada gadijuma nesabojatu nevienu iepakojumu, maisinu vai konteineru, kas kalpo ka barjera.

PACIENTAM
Piesarpojums no nesterila materiala, kas nepareizi notirits pirms sterilizacijas.
Skat. nodalu MATERIALA APSTRADE PIRMS STERILIZESANAS.

Piesarnojums nepareizas otrreizéjas izmantosanas dé|.
Noteikti lietojiet sterilu materialu.

Piesarnojums sakara ar to, ka materials nav piemérots sterilizacijai vai nav ievérotas LietoSanas instrukcijas.
 Parliecinieties, vai piesarnotais materials ir saderigs ar izvéléto sterilizéSanas procesu;
» Nekavéjoties atdaliet sterilizéjamos materialus no tiem materialiem, ko nedrikst paklaut Sadam procesam vai kas $adu procesu nespéj izturét.

Piesarnojums no nesterila materiala, kam veikts nepareizs sterilizacijas procesa galigais novértéjums.

SterilizéSanas procesa elektroniska vadibas sistéma uzrauga fazes, vienlaikus parbaudot dazadu parametru ievéroSanu; ja cikla gaita konstaté jebkadu
anomaliju, tad uzreiz partrauc komandas izpildi, generé trauksmi ar identifikacijas kodu un ar attiecigu pazinojumu paskaidro problémas veidu.

Turklat sterilizéSanas procesu var parbaudtt, izmantojot $adus raditajus:

KIMISKIE INDIKATORI

kas uzrauga sterilizé$anas procesu, lidz ar fizisko un biologisko parametru kontroli sniedzot informaciju par apstakliem sterilizacijas kamera procesa
laika.

Procesa indikatora galigais iekrasojums neapstiprina izstradajuma sterilitati, bet gan tikai to, ierice bijusi paklauta sterilizéSanas procesam. Ja
iekrasojums neparadas, operatoram, kurs ir atbildigs par tada sterila materiala iznems$anu, ko nedrikst lietot, janoskaidro, kadé| tas noticis.

FIZIKALIE INDIKATORI

Tie ietver iekartas datu nolasidanu un konkrétu parbauzu izpildi, kadas noraditas &7 konkréta cikla/materiala/autoklava validé$anas fazes laika. St
kontroles sistéma var ietvert:

* sinoptiskas sistémas (termometrs, manometrs, registrétajs u. tml.) tieSu nolastjumu;

« uzdruku/markéjumu/failu nolasijumu, kuros tiek glabati sinoptiskas sistémas konstatétie dati (parametri);

* Noteiktu testu veik§ana (Vacuum Test, Bowie & Dick tests, Helix Test).

Par procesu atbildigais operators katra cikla beigas apstiprina materialu derigumu, izmantojot parametru izdevumu.

Piesarnojums apkopes trikuma vai nepareiza laika veiktas apkopes dé|.
Autoklavs, pamatojoties uz iepriek$gji iestatitu programmésanu, rada bridindjuma zinojumu, kas attiecas uz nepiecieSamo planoto apkopi, lai nodrosinatu
ierices labu darbu.

Piesarnojums periodiskas validacijas trikuma dé|.
Skat. nodalu PERIODISKA AUTOKLAVA VALIDACIJA.

LV 7
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1.9. ELEKTROMAGNETISKA DROSIBA

Piemérotais standarts un paredzéta elektromagnétiska vide

ST ierice atbilst EMS prasibam, kas noteiktas standarta IEC 61326-1:2020.

So ierici ir paredzéts lietot parasta elektromagnétiskaja vidé. Sada vide parasti ietver dzivojamas, komercialas un vieglas industrijas zonas, kam
raksturigs tieSs pieslégums publiskam zemsprieguma elektrotiklam.

Saskana ar CISPR 11 &7 iekarta ir klasificata ka 1. grupas un B klases iekarta. ST klasifikacija nozimé, ka iekarta ir piemérota lieto$anai dzivojama vidé
un to var lietot jebkura vieta, taja skaita dzivojama vidé, art tad, ja ta ir tiesSi pievienota publiskajam zemsprieguma elektrotiklam.

Bridinajums par emisijam, ja ierice ir savienota ar testa objektu: ja ierice ir savienota ar testa objektu, var rasties emisijas, kas parsniedz
IEC 61326-1 noteikto robezvértibu.

Lai saglabatu atbilstibu EMS standartiem un nepielautu elektromagnétiskos traucéjumus mijiedarbiba ar citam iekartam, operatoram janodrosina, ka
ierice tiek uzstadita un lietota saskana ar sniegtajiem noradijumiem.

Informacija par elektromagnétiskajam emisijam

Produkts atbilst emisiju prasibam B klases iekartam saskana ar CISPR 11., 1. grupas un B klases iekartam ir piemérojamas CISPR 11:2015/
AMD1:2016/AMD2:2019 6.2. punkta noteiktas robezvértibas, mérijjumu metodes un prasibas.

Emisijas tests Atbilstiba Elektromagnétiska vide

lekartas, kuras radiofrekvencu energija tiek ar
Radiofrekvences emisijas 1. grupa nollku generéta un/vai lietota konduktivi saistita
veida, lai nodroSinatu iekartas iek$éju darbibu.

lekartas, kas ir piemérotas lietoSanai dzivojama
CISPR 11 B klase vidé un struktdras, ka§ ir tiesi p|eV|eno_ta§
zemsprieguma  elektrotiklam, kas apgada
dzivojamam vajadzibam lietotas ékas.

Prasibas Piemeérojamais standarts Rezultats
. . CISPR 11
Traucejyr_nu spriegums (7.2. punkts p
(Vaditas emisijas) standart IEC 61326-1:2020)
Traucéjumi elektromagnétiska starojuma dé| (;: IZST)En1k1ts p

(Izstarotas emisijas) standarta IEC 61326-1:2020)

Veiktspéjas limeni atbilstosi elektromagnétiskas noturibas nosacijumiem

Noturibas testi tika veikti saskana ar IEC 61326-1 noteiktajiem A un B veiktspéjas kritérijiem

» A veiktspéjas kritérijs: lekartai jaspéj turpinat darbiba, k& paredzéts, testa laika un péc ta. Nav pielaujama veiktspéjas pasliktinaSanas vai
funkcionalitates zudums zem lietotdja dokumentacija noteikta veiktspéjas Tmena. Nepartrauktu elektromagnétisko paradibu gadijuma ir pielaujams
pienemams veiktspéjas zudums, ja iekarta darbibu atjauno bez lietotaja iesaistes un ja tas ir skaidri dokumentéts. Nav pielaujamas darbibas statusa
izmainas vai datu zudums.

» B veiktspéjas kritérijs: lekartai péc testa jaspéj turpinat darbiba, kad paredzéts. Nav pielaujama veiktspéjas pasliktinaSanas vai funkcionalitates
zudums zem veiktspéjas Tmena. TestéSanas laika ir pielaujams pienemams veiktspéjas zudums, ja tas ir izklastits EMS testéSanas plana. Ir
pielaujamas neplanotas darbibas statusa izmainas, ja iekarta spé&j pati atjaunot darbibu. Nav pielaujams saglabato datu zudums.

Autoklavs ir piemérots lietoSanai noraditaja elektromagnétiskaja vidé. Noturibas testa rezultati apliecindja, ka neradas neparedzéti sterilizacijas cikla
partraukumi bez attieciga skaidra pazinojuma, netika zaudéti cikla dati un iekarta saglabaja reagétspéju.

Prasibas (imunitates tests) Piemérojamais standarts Rezultats
Elektrostatiska izlade (ESD) IEC 61000-4-2 P
Izstarotie elektromagnétiskie lauki, RF IEC 61000-4-3 P
Stravas sprieguma magnétiskie lauki IEC 61000-4-8 P
Strauj$ stravas pieaugums/impulsu pakete IEC 61000-4-4 P
levadita strava (RF parastais rezims) IEC 61000-4-6 P
Parspriegums (parsprieguma tests) IEC 61000-4-5 P
Sprieguma kritumi, Tsi partraukumi un sprieguma svarstibas IEC 61000-4-11 P
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1.10. TIKLA UN DATU DROSIBA

Autoklavam ir Ethernet savienojums un Wi-Fi modulis, kas |auj izveidot savienojumu ar lokalo tiklu, k& arT noderigi pakalpojumi, tostarp ierices problému
novér$ana un aparatprogrammatdras atjauninajumi.

Wi-Fi modulis atbalsta IEEE 802.11 b, g, n ar WEP, WPA2-PSK S§ifréSanas standartiem 2,4 GHz diapazona.

Ta ka savienojuma droSiba ir atkariga no bezvadu infrastruktiras konfiguracijas (marSrutétaja vai piekluves punkta), Wi-Fi savienojuma aizsardziba ir
svarigs datu aizsardzibas elements.

Lai nodrosinatu maksimalu dro$ibu, parliecinieties, vai tikls ir konfiguréts WPA2 aizsardzibai.

Neizvietojiet tiklam pievienotas ierices vietas, kas ir publiski pieejamas un bez uzraudzibas.

Izmantojot USB zibatminas, lai lejupieladétu cikla datus, parbaudiet, vai dati tiek kopéti uz uzraudzita diska un vai regulari tiek veidotas dubléjumkopijas.

Padomi jauna tikla aizsardzibai

» Uzstadot jaunus piek|uves punktus, marsrutétajus un vartejas, mainiet nokluséjuma tikla nosaukumu (SSID).

» Mainiet administratora akreditacijas datus (lietotajvardu un paroli), kas kontrolé piekluves punkta/marsrutétaja/vartejas iestatijumus.
* lespéjojiet personisko WPA2 (sauktu arT par WPA2-PSK) ar AES SifréSanu visas klienta iericés.

* lIzveidot tikla ieejas frazi, kas atbilst ieteiktajam vadlinijam.

» Parbaudiet, vai ir iesp&jots un pareizi konfiguréts ugunsmdris.

Esosa tikla drosibas parbaude

+ Ja tikls ir konfiguréts |oti vecai droSibas sistéemai (WEP vai WPA), ieteicams péc iespéjas drizak pariet uz WPA2.

« Atlasiet efektivu tikla ieejas frazi. Kopuma garuma, sarezgitibas un nejausibas palielinaana uzlabo ieejas frazes kvalitati. leejas frazé nedrikst izmantot
vardnica atrodamu vardu, un taja nedrikst bat ieklauta personas informacija (identifikacijas numurs, vards, adrese utt.).

+ Periodiski mainot ieejas frazi tikla, palielinas arT drosiba.

« Parliecinieties, vai lietotaja piekluve un zurnali, kas registréti jusu infrastruktdra (datoros, iericés utt.), tiek pareizi parvaldtti.

» Parbaudiet, vai ir iesp€jots un pareizi konfiguréts ugunsmdiris.

LV 9




(ONINHOJ)] A-17T | A-22T | A-28T (ODIHOJ]

2. [IEPAKOJUMA SATURS
=

Péc produkta sanemS$anas parbaudiet, vai iepakojums nav bojats.

2.1. IZMERI UN SVARS
Péc iepakojuma atvérSanas parbaudiet, vai:

« komplektacija atbilst pasatijuma specifikacijai (skat. pavadzimi);
* izstradajumam nav redzamu bojajumu.

Izméri un svars

A Augstums 600 mm
s s
B Platums 600 mm N
C Dzilums 700 mm
Kopéjais svars 61 kg
A
\
\
]
N 4
B C

a4

Ja veikta nepareiza piegade, trikst daju vai ir bojajumi, tad par to nekavéjoties un siki informéjiet pardevéju un transporta uznémumu, kas
veica piegadi.

10 LV
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2.2. SATURA APRAKSTS

L1dz ar autoklavu iepakojuma ir:

1

Instrumentu paplates:
« 3 gab. iericei B 17/22
» 3 gab. iericei B 28

Paplasu turétaja balsts;

Operatora dokumentacija un dro$ibas varsta EK atbilstibas
deklaracija;

Paplates ekstraktors;
Papildu bakteriologiskais filtrs;

Gumijas $|atene ar atro sakabi manualai Gdens drenazai;

A-17T [ A-22T | A-28T

10
1
12

lonthoo

Lenka savienojums + taisnais savienojums;

Caurulveida uzgrieznu atsléga (manualai durvju atslégsanai);

Plastmasas caurule tieSai Gdens drenazai, ar stiprindjuma
skavu;

Aizmuguréjas starplikas.
USB modulis, kas satur: Lietotaja rokasgramatu.
Putek]u filtrs.
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2.3. RICIBA AR PRODUKTU

Kur vien iespéjams, iepakota izstradajuma izkrausana jaizmanto pieméroti mehaniskie [1dzekli (autopacélajs, palesu kravéjs u. tml.) un jarikojas saskana
ar instrukcijam uz iepakojuma.

Manualas apstrades gadijuma izstradajums japarvieto diviem cilvékiem, izmantojot piemérotus pieejamus Iidzek|us.

Kad autoklavs tiek iznemts no iepakojuma kastes, tas japarvieto diviem cilvékiem, izmantojot piemérotus lidzek|us, vai ar pacélaju.

leteicams ierici transportét un uzglabat temperatiira, kas nav zemaka par 5°C. ligsto$a paklausana zemai temperatirai var sabojat
z l 5 izstradajumu.

l@ Saglabajiet originalo iepakojumu un lietojiet to ikviena ierices transportésana. Cita iepakojuma lietojums parvadasanas laika izstradajumu var
sabojat.

Pirms parvadasanas izslédziet iekartu vismaz 30 minates pirms pédéjas programmas izpildes pabeigSanas un iztuk$ojiet destiléta
un lietota adens tvertnes, lai visas ierices karstas iekSeéjas dalas pagutu atdzist.

2.4. UZGLABASANAS UN TRANSPORTA APSTAKLI

TEMPERATURA: no +5°C lidz +70°C
MITRUMS: no 20% lidz 80%
SPIEDIENS: no 0,7 Iidz 1,1 bar (no 70 Iidz 110 kPa)
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3. VISPARIGS APRAKSTS — IZSTRADAJUMA PREZENTACIJA
3.1. VISPARIGIE PARAMETRI

Siierice ir elektronisks autoklavs, kas veic sterilizaciju ar Gdens tvaiku liela sterilizacijas kamera no neriiso$a térauda, un to pilniba vada mikroprocesors.
lekarta izmanto progresivu dalita vakuuma sistému, lai pilnigi izslknétu gaisu pat no dobiem, porainiem materialiem, un pielieto efektivu noslédzoSo

vakuuma zavésanas fazi, lai pilnigi atbrivotu materialu no mitruma.

Ipasa tvaika generésanas sistéma, efektivais hidrauliskais kontdrs un elektroniska vadiba (ar [oti preciziem devéjiem) nodrosina lielu procesa atrumu un
loti stabilus termodinamiskos parametrus.

Turklat ipasa procesa novértéSanas sistéma nepartraukti reallaika uzrauga visus iekartas vitali svarigos parametrus, garantéjot pilnigu dro$ibu un idealus
rezultatus.

lerice piedava 6 sterilizacijas programmas (viena no tam ir pilniba konfiguréjama), kuram visam ir pielagojama, optimizéta zavéSanas funkcija un kuras
nodro$ina atru un efektivu instrumentu un materialu sterilizaciju, kdda nepiecieSama mediciniskos noldkos.
Visus ciklus var uzreiz izvéléties skarienjutiga TOUCH ekrana, kur var veikt arT detalizétu iekartas konfiguréSanu atbilstosi lietotaja vajadzibam.

AtbilstoSi labakajam tradicijam art jaunas sérijas autoklavi piedava pilnigas un modernas droSibas sistémas, lai nodrosinatu maksimalu lietotaja drosibu
un pasargatu lietotaju no potencialam elektriskam, mehaniskam, termiskam vai funkcionalam k|amém.

I

Dro8ibas iekartu aprakstu sk. pielikuma Tehniskas specifikacijas.
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3.2. TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
3.2.1. KOPSAVILKUMA TABULA
TVAIKA AUTOKLAVS
lerice
17 22 28
Klase saskana ar Reg. (ES) 2017/745 1Ib
Cefla s.c.

Razotajs

Galvena mitne - Headquarters

Via Selice Provinciale 23/A — 40026 Imola (BO) IT

leejas spriegums

220V - 240 V~ 50 Hz
220V - 240 V~ 60 Hz
120 V~ 60 Hz (nav S modelu)

Tikla droSinataji

(6,3 x 32 mm) 2x T15A 250V
Elektroniska panela droSinatajs . —
(5 x 20 mm) F1: T4A 250V (24V DC panela ieeja)
Nominala jauda 2300w

! 1440 W (120V~ / 60 Hz)
Izolacijas klase | klase
Instalacijas kategorija (atbilstoSi EN 61010) Kat. Il

Darbibas vide

Pielietojums telpas
MITRA VIETA

(EN 61010 izverstie apkartgjas vides apstakli)

A-svértais skanas jaudas limenis (ISO 3746)

<67 dB (A)

Aizsardzibas klase (IP kods)
(EN 60529:1991+A1:2000+A2:2013)

P21

Darbibas vides apstak|i

Temperatira: +15°C + +35°C

Relativais mitrums: no 20% Iidz 80%, bez kondensacijas
Augstums: min. 100 m / maks. 3 000 m (v.j.l.)

Argjie izméri (AxPxD)
(bez aizmugures savienojumiem)

490 x 500 x 610 mm

Neto svars:
bez slodzes apm. 43 kg apm. 46 kg apm. 47 kg
bez slodzes, ar paplasu turétaja balstu un paplatém apm. 46 kg apm. 49 kg apm. 50 kg
bez slodzes, ar paplasu turétaja balstu, paplatém un adeni apm. 52 kg apm. 55 kg apm. 56 kg
MAX ITment
Sterilizacijas kameras izméri (D x D) 250 x 350 mm 250 x 450 mm 280 x 450 mm
AT .221 .281
Sterilizacijas kameras kopéjais tilpums (?0?7 m3) (2?022 m3) (2?028 m3)
Sterilizacijas kameras derigais tilpums (ar ievietotu paplasu apm. 101 apm. 13| apm. 191
turstaja balstu) (0,010 m%) (0,013 m3) (0,019 m3)
Sterilizaciias kameras derigie izmari 171(1,38x1,55x2,97)dm / | 221(1,38x1,55x3,97)dm/ | 281 (1,72x1,66x3,96) dm /
: 9 6.4 dm? 8,5 dm° 11,3 dm3

Destileta Gdens tvertnes apjoms (tilpums)

apm. 6 | (ddens MAX [imenT)
apm. 1,5 | (ddens MIN Iimen1)

Sterilizacijas programmas

5 standarta programmas + 1 lietotaja sastadita programma

Testu programmas

Helix/B&D Test
Vacuum Test
Vacuum + Helix/B&D Test

USB savienojums

USB 2.0 SAVIENOJUMS FAT 16/ FAT 32

Printera savienojums

Serialais RS232 (maks. printera vada garums 2,5 m)

Printera izolacijas klase:

| klase vai Il klase

Printera baro$anas standarts:

Saderigs ar standartu EN 60950.

(Nesertificéta printera baro$anas pievada gadijuma var tikt apdraudéta autoklava

drosiba.)

120 V 60 Hz galvenais baroSanas kabelis

NEMA 5-15 kontaktdaksa 125 V-15A

Vada garums 2,5 m

C19 savienotajs saskana ar IEC 60320

220-240 V 50 Hz galvenais baroSanas kabelis

KontaktdakSa CEE 7 / VII IEC 250V-16A 50 Hz

Vada garums 2,5 m

C19 savienotajs saskana ar IEC 60320 UL 498, CSA C22.2
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lerice

TVAIKA AUTOKLAVS

17 | 22 | 28

220 V 60 Hz galvenais baroSanas kabelis:

NEMA 6-15P kontaktdak$a 250V-15A
Vada garums 2,5 m
C19 savienotajs saskana ar IEC 60320

Ethernet savienojums

RJ45 (maks. vada garums 29 m)

Wi-Fi

802.11 b/g/n (2.4 GHz); WEP / WPA /| WPA2-PSK SifréSana

Bakteriologiskais filtrs (filtra elements no PTFE)

Porainiba: 0,027 mikroni
Savienojums: viriSkais savienotajs 1/8" NPT

Maksimala drenazas tdens plasma 1 l/min.
Drenazas Gdens temperatira 50° C
Maksimala drenazas Gdens temperatira 90° C
Ko.p§jais s_iltums fﬁoulog .ko sterilizacijas iekarta izstaro 171=3,6 MJ 29 1= 4 MJ 281=5.4MJ
gaisa, nepartraukti darbojoties 1 stundu
Manevrésanas/ricibas telpa Tmx1m
lerice 17 22 28
Klase " " "
(saskana ar PED Direktivu 2014/68/ES) | kategorija Il kategorija II'kategorija
- -0,8+24 -0,8+24 -08+24

Darba spiediens

barg barg barg
Dro$ibas 2 4 bar 2.4 bar 2,4 bar
ierices iestatijums ’ 9 ’ 9 ’ 9
PT 500 kPa 500 kPa 500 kPa

(abs) (abs) (abs)
PS 2,4 barg 2,4 barg 2,4 barg
TS 10+ 140 °C 10+ 140 °C 10+ 140 °C
Skidrumu grupa 2 2 2

LV 15
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3.3. DROSIBAS IEKARTAS

Autoklavs apgadats ar $adam droSibas iekartam, kuram ir turpindjuma Tsuma noradita funkcionalitate:
Tikla drosinataji (sk. datus kopsavilkuma tabula)

Visas ierices aizsargasana pret iesp&jamam sildelementu avarijam.

Darbiba: stravas padeves partraukSana.

Elektronisko shému aizsardzibas drosinataji (sk. datus kopsavilkuma tabula)
Zemsprieguma lietotaju aizsardziba pret iesp&jamam transformatora primaras pakapes avarijam.
Darbiba: vienas vai vairaku zemsprieguma kézu partraukSana.

Termiskie atdalitajslédzi barosanas tinumiem

Aizsardziba pret iespéjamu siknu motoru parkarsanu.

Darbiba: tinumu atslégSana uz laiku (I1dz atdziSanai).

Drosibas varsts

Aizsardziba pret parspiedienu sterilizacijas kamera.

Darbiba: tvaika izlaiSana un dro$a spiediena atjauno$ana.

Drosibas termostats ar tvaika generatora manualu atiestati

Aizsardziba pret tvaika generatora parkar$anu.

Darbiba: stravas padeves partrauk$ana tvaika generatoram.

Drosibas termostats ar kameras apsildes elementu manualu atiestati

Aizsardziba pret spiediena trauka sildelementu parkarsanu.

Darbiba: stravas padeves partrauk§ana kameras sildelementam.

Durtinu sledzenes mehanisma drosibas mikroslédzis

Apstiprina spiediena trauka durtinu pareizu stavokli.

Darbiba: signalizé par nepareizu durtinu stavokli.

Durtinu sledzenes mehanisms ar elektromehanisku aizsardzibu (spiediena slédzis)
Aizsardziba pret nejausu durtinu atvérSanu (pat stravas partraukuma gadijuma).

Darbiba: novérs nejausu durtinu atvér§anu programmas izpildes laika.

Durtinu sledzenes mehanisma drosibas mikroslédzis

Pareizs durtinu slédzenes sistemas stavoklis.

Darbiba: signalizé par durtinu slédzenes mehanisma atteici vai nepareizu darbibu.

Automatiski izlidzinoss hidrauliskais kontiirs

Sistéma spontanai spiediena izlidzinaSanai, kad manuali partrauc ciklu, ka art trauksmes vai stravas zuduma gadijuma.
Darbiba: automatiski atjauno atmosféras spiedienu sterilizacijas kamera.

Integréta sterilizacijas procesa novértésanas sistéma

Sterilizacijas procesa parametru nepartraukta kontrole mikroprocesora vadiba.

Darbiba: tilitéja programmas partrauksana (avarijas gadijuma) un avarijas signalu generésana.
Autoklava darbibas uzraudziba

Visu nozimigo parametru kontrole reallaika, kad iekarta darbojas.

Darbiba: generé trauksmes pazinojumus (anomalijas gadijuma); ja nepiecieSams, tad partrauc ciklu.

16 LV
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3.4. UDENSAPGADES RAKSTURLIELUMI

APRAKSTS UDENSAPGADES VERTIBAS ATLIKUMA VERTIBAS

SAUSAIS KONDENSATS <10 mg/l <1 mgll
SILICIJA OKSIDS SiO2 <1mg/l <0,1mg/l
DZELZS <0,2mg/l <0,1mg/l
KADMIJS < 0,005 mg/l < 0,005 mg/l
SVINS < 0,05 mg/l < 0,05 mg/l
§MA(?_0 METALU ATLIKUMS (iznemot dzelzi, <01 mg/l <01 mgll

admiju un svinu)
HLORIDI <2 mgll < 0,1 mg/l
FOSFATI <0,5mg/l <0,1mg/l
VADAMIBA PIE 20°C <15 uS/cm <3 pS/cm
pH 5-7 5-7
IZSKATS bezkrasains, caurspidigs, bez nosédumiem bezkrasains, caurspidigs, bez nosédumiem
CIETIBA < 0,02 mmol/l < 0,02 mmol/l

I

f |Téda tdens lietojums tvaika generé$anai, kura sarnpotaju limenis parsniedz noradito iepriek$éja tabula, var ievérojami saisinat

legadajoties destiléto tGdeni, vienmér parliecinieties, ka raZotaja pazinota kvalitate un ipasibas atbilst radrtajiem Saja tabula.

autoklava darbmiizu.

Tas var ari palielinat jutigako materialu oksidésanos, vairot kalka nosédumus generatora, boilera, uz iek$éjiem balstiem, paplatém
un instrumentiem.
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3.5. PRIEKSPUSE

1
2
3
4

20O OWONOURAWN=

- -

Vadibas SKARIENPANELIS
Durtinas

Modelis

Puteklu filtrs

Tvaika difuzors
Sterilizacijas kamera
Bakteriologiskais filtrs
Durtinu slédzenes sistéma
Stravas slédzis

Printeris (péc izvéles)
Kameras drenazas filtrs

Destileta tdens papildinaSanas atrais savienojums
Destileta udens drenazas atrais savienojums
Udens drenazas atrais savienojums

Durtinas

18
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3.6. AIZMUGURE

1 Aizmuguréjo starpliku stiprindjumu spraugas
2 Siltummainis
3 DroSibas varsts
4 Savienojums tieSai idens drenazai
5 Destileta 0dens automatiskas uzpildes savienojums (tikai ar aréja
stkna komplektam un EV AUX komplektam)
Tikla droSinataju turétaju stiprinaSanas skraves
Automatiskas uzpildes elektriskais savienojums (tikai ar EV AUX un
aréja sukna komplektu)

8 Seriala vada savienojums

9 Ethernet vada savienojums (maks. garums 29 m)
10 Datu plaksnite

SERIJAS NUMURA UZLIME (sk. attélu*)

11 Spéka vada savienojums

~N o

A-17T [ A-22T | A-28T
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*

“ | MANUFACTURER

MODEL [ReF |[TYPE]  copEe

MADE IN

TECHNICAL DATA

TECHNICAL DATA

TECHNICAL DATA

@ SERIAL NUMBER

SYMBOLS

& MANUFACTURING DATE|

LV
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3.7. LCD IKONAS

I

A Sterilizacijas cikli
B Wi-Fi statuss
C Makona statuss
D Visparigas apkopes statuss
E Datumsl/laiks
F Izvélnes atlases poga
G lestatijumi
H Autoklava informacija
| Saite, lai lejupieladétu Jaunus ciklus USB

@ | Citi apziméjumi, kas attiecas uz dazadiem lietoSanas apstakliem, ir aprakstiti attiecigajos punktos.

20 LV
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Turpmakajos attélos redzamo ekranu formas un krasas var bit dazadas, tacu to saturs ir tads pats, kads radits autoklava displeja.

B|CI|D
|
Y Y4

1

A B 134°C

Universal

-
3

B 134°C

Prion

@00 16/02/2023 15:16

2

BYIESrC

Universal

4

$134°C

Fast
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3.8.

STERILIZACIJAS CIKLA APRAKSTS

Autoklavu sterilizacijas programmu var aprakstit ka secigu fazu virkni, ar konkrétu funkciju katrai no tam.

Pieméram, universala programma (cikls B, 134°C — 4’): péc materiala ievietoSanas kamera, durvju aizvérSanas, programmas izvéles un cikla palaides
(péc durvju atvérSanas mehanisma blokéSanas) tiek piedavata $ada seciba (sk. talak redzamo diagrammu):

1 generatora un sterilizacijas kameras pirmssildisana;

2 izstknésana un tvaika ielaiS$ana materiala vairakas vakuuma (Skidruma izvak$ana no sterilizacijas kameras) un spiediena fazeés (tvaika ielaiSana
kamera);

3 spiediena un péc tam ari tvaika temperatiras palielinasana, l1dz tiek sasniegti sterilizacijai nepiecieSamie apstakli (Saja pieméra 134°C);

4 Spiediena un temperatiras stabilizacija;

5 Sterilizacija vajadzigaja laikposma (pieméram, 4 minatés);

6 Spiediena likvidésana sterilizacijas kamera;

7 Vakuuma zavésanas faze;

8 Materiala ventilé$ana ar sterilu gaisu;

9 Atmosféras spiediena atjauno$ana sterilizacijas kamera.

Kad ir sasniegta pédéja faze, varat atblokét durvis un iznemt materialu no sterilizacijas kameras.

Jauzsver, ka 1., 3., 4., 6. un 9. faze visos ciklos ir vienadas, nedaudz atSkiras tikai to ilgums, kas atkarigs vienigi no materidla daudzuma un konsistences,
ka arT no autoklava sildiSanas apstakliem. Tikmér 2., 5., 7. un 8. fazei ir atSkiriga konfiguracija un/vai ilgums, kas atkarigs no izraudzita cikla (un tatad no
materiala veida), ka ar1 no lietotaja izvéles un sterilizacijas kameras kapacitates.

A
B
Cc
1PV
1PP

sS B SE

PRESSIONE
(BAR)
2
1,5
1
0,5
0
TEMPO (MIN)
-0,5
2 1PV A DS C DE
FRAKCIONETAIS VAKUUMS 2PV OTRAIS VAKUUMA IMPULSS DS  ZAVESANAS SAKSANA
PROCESS 2PP  OTRAIS SPIEDIENA IMPULSS DE  ZAVESANAS BEIGAS
VAKUUMA ZAVESANA 3PV TRESAIS VAKUUMA IMPULSS CE  CIKLA BEIGAS
PIRMAIS VAKUUMA IMPULSS SS  STERILIZACIJAS SAKSANA
PIRMAIS SPIEDIENA IMPULSS SE  STERILIZACIJAS BEIGAS

l@’ | Par programmam plasak lasiet pielikuma Programmas.
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4. UZSTADISANA

VAN

Pirmais un galvenais priek§noteikums autoklava pareizai darbibai, ilgai kalpo$anai un ta funkciju pilnigai izmanto$anai ir pareiza un ripiga ekspluatacijas
uzsaksana. ST priek$noteikuma izpilde palidz arT novérst traumu un materialo zaud&jumu briesmas, nemaz nerunajot par ierices nepareizu darbibu un
bojajumiem.

Lddzam rapigi izpildit instrukcijas, kas talak sniegtas $aja nodala.

Par ikvienas sistémas, kura integréta Si ierice, drosibu atbild sistémas uzstaditajs.

Ja rodas jebkadas Saubas vai nepieciesama papildu informacija, tad vérsieties tehniskaja dienesta (skat. pielikuma). Pirms laiSanas
pardosana autoklavam ir veiktas visas nepiecieSamas parbaudes. Tam nav vajadziga papildu kalibrésana pirms ekspluatacijas uzsaksanas.

Izméri un svars 17 | 22 | 28
A Augstums (kopé€jais) 490 mm
B Platums (kopé&jais) 500 mm
(o3 Eaz\i}i:r:;umiem)(*bez aizmugures 610 mm
Kopéjais svars 46 kg | 49 kg | 50 kg A

I

* Autoklavu var novietot tikai uz 550 mm dzilas virsmas

22 LV




onHo))

4.1. KOPEJIE IZMERI

A-17T [ A-22T | A-28T

Centra atstatums un autoklava kajinu maksimalie kopéjie izméri ar aizmuguréjam starplikdm un bez tam.
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4.2. IEDZILINATA UZSTADISANAS NODALIJUMA IZMERI

Ja autoklavu uzstada skapi, janodroSina pietiekami liela briva telpa apkart iericei, lai garantétu efektivu ventilaciju, ka ar pietiekami liela atvere augsa
(180 kv.cm), lai nodrosinatu atbilstoSu gaisa plismu un konsekventu optimalu dzesésanu siltummainim.

=

Uzstadiet piegadatas aizmuguréjas starplikas, lai nodro$inatu pareizu autoklava atstatumu no sienas.

Nodalijumam, kura uzstada autoklavu, jabdt ar $adiem minimalajiem izmériem:

NODALIJUMA IZMERI KAMERAS TILPUMS 17-22-28 L
520 mm }
AR PRIEK_SEJO UZPILDI VAI
AUTOMATISKAS UZPILDES KOMPLEKTU
Augstums —
AR UZPILDI NO AUGSAS
paredz slidoSu virsmu ar atbilstoSu
nestspéju (aptuveni 90 kg)
Platums 550 mm
Dzilums 600 mm 520
Atvérums 180 kv.cm mm

e 600
mim

Veicot iidens manualo uzpildi no augsas, uzstadiSanas nodalijjums jaapriko ar izvelkamu galdu, kuram ir pietiekami liela slodzes
noturibas spéja (aptuveni 90 kg)

Ja nodalijuma izméri ir mazaki par noraditajiem, tad var tikt traucéta pareiza gaisa cirkulacija ap iekartu, tadejadi nenodrosinot
nepiecieSamo dzesésanu, kas pasliktina iekartas darbspéjas un/vai var izraisit bojajumus.

@ Ja nodalijuma uzstaditas ierices galvenais slédzis nav sasniedzams, tad izmantojiet elektribas kontaktdaksu ar iebaveétu slédzi.
Aizliegts nonemt virséjo vaku vai citas aréjas dalas. lericei jabut pilniba iemontétai nodalijuma.
Pilnigus tehniskos datus skatiet pielikuma , Tehniskas specifikacijas”.
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4.3. VISPARIGIE UZSTADISANAS PIESARDZIBAS PASAKUMI

Lai nodrosinatu pareizu iekartas darbibu un/vai izvairitos no bistamam situacijam, ievérojiet $adus bridinajumus:

Uzstadiet autoklavu uz lidzenas, stingri horizontalas virsmas;

NodroSiniet, lai balsta virsma bitu pietiekami stingra un izturétu ierices svaru (apm. 90 kg, kopa ar Gdeni hidrostatiska testa konfiguracija) un lai Sis
virsmas minimalie izmeéri bitu $adi: platums 550 mm, dzilums 600 mm;

Atstajiet pietiekami daudz vietas ventilacijai visapkart autoklavam, bet Tpasi aizmuguré;

Ja ierice ir iebUvéta skapri, noteikti ievérojiet iepriekSéjo punktu bridindjumus par to, ka nedrikst aizsprostot gaisa ieplides atveres;

Neuzstadiet autoklavu parak tuvu pie vannas, izlietnes u. c., lai nepielautu saskari ar Gdeni vai citiem $kidrumiem. Udens var izraisit elektrisko
Tssavienojumu un/vai citas bistamas situacijas personai, kura apkalpo iekartu;

Neuzstadiet autoklavu parak mitra vai slikti védinama telpa;

Neuzstadiet iekartu vidé, kura ir viegli uzliesmojoSas un/vai spradzienbistamas gazes vai tvaiki;

Uzstadiet ierici ta, lai tas baroSanas kabelis nebatu saliekts vai saspiests.

BaroSanas kabelim brivi jasniedzas Iidz pat elektrotikla kontaktligzdai;

Uzstadiet ierici ta, lai aréjas uzpildes/drenazas caurules nebitu saliektas vai saspiestas.

4.4. ELEKTRISKA BAROSANA

Elektriskajam tiklam, ar kuru tiek savienots autoklavs, jabat ar iekartai atbilstoSiem elektrotehniskajiem raditajiem.
Datu plaksnites dati ir atspoguloti tabula TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS, ka art iekartas aizmugureé.

4.5. ELEKTRISKIE SLEGUMI

81 informacija ir atrodama iekartas aizmuguré.
Autoklavs ir japieslédz elektriska tikla kontaktligzdai, kura var nodrosinat iekartai piemérotu jaudu un ir pareizi iezeméta atbilstoSi pasSreizé&jiem likumiem
un noteikumiem.
Kontaktligzdai jabut pareizi aizsargatai ar magnétiski termisku diferencialslédzi, kam ir $adas specifikacijas:
* Nominala strava In: 16 A
+ Palieko$a strava Ipn: 0,03 A
Razotajs neatbild par bojajumiem, kuru iemesls ir autoklava uzstadiSana ar nepiemérotu elektrisko sistému un/vai bez piemérota
Z l 5 zeméjuma.

Vienmér savienojiet baroSanas kabeli tiesSi ar elektrotikla kontaktligzdu.
Neizmantojiet pagarinatgjus, adapterus un citus papildu komponentus.
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4.6. TIESAIS SAVIENOJUMS AR CENTRALIZETU DRENAZU

» Nonemiet vacina spaili un pasu vacinu autoklava aizmuguré;

» Uzvelciet plastmasas cauruli uz ltlkuma savienojuma (ir komplektacija);

* Piestipriniet savienojumu un uzlieciet spaili;

« Piestipriniet spaili (komplektacija) pie drenazas sifona;

» Nogrieziet $|uteni vajadziga garuma un ievietojiet tas brivo galu centralaja drenazas savienojuma, tad fikséjiet ar specialu apalo uzgriezni.

I

Nakamaja diagramma ir uzskatami paradits komponentu izvietojums:

Caurule noteikti nedrikst bt saliekta, saspiesta vai ka citadi aizsprostota.

1 plastmasas $|Gtene tieSai Gdens drenazai;
2 Balsta virsma;

3 Spaile;

4 drenazas sifons.

Centrala drenazas punkta fitingam jaatrodas zemak par autoklava balsta virsmu.
Pretéja gadijuma tvertne netiks pareizi iztuk$ota.
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5. PIRMA IEDARBINASANA
=

Autoklava iedarbinaSanai ir nepiecieSamas aptuveni 30 sekundes.

5.1. BAROSANA IESLEGTA

Kad autoklavs ir pareizi uzstadits, ieslédziet to ar galveno slédzi, kas atrodas iekartas priek$éja labaja puseé.

A Arintegrétu printeri
B Bez integréta printera

VAN

lerici ieslédzot pirmo reizi, displeja redzama VALODA, DATUMS UN LAIKS
iestatijumu izvéle.

Nedrikst ieslégt autoklavu, kad taja ir iesprausts USB modulis.

Apstipriniet atlasi ar ikonu (A).

16/02/2023 15:16

Italiano
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English

Frangais
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Pirmaja palai$anas reizé, kad ir iestatits VALODA, DATUMS UN LAIKS,

paradas ekrans PIRMSSILDISANA, ka attélots talak.

Informaciju  par atbilstoSu parametru
IESTATIJUMI sadala PIRMSSILDISANA.

iestatiSanu,

A-17T [ A-22T | A-28T
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skatiet nodalas

16/02/2023 15:16
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v

Fixed Time

©

16/02/2023 15:16
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5.2. GALVENA IZVELNE

Péc darbibas uzsaksSanas sana paradas $ada galvena izvélne.

Autoklavs gaida programmas izvéli.

28 LV
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5.3. DESTILETA UDENS UZPILDE
5.3.1. MANUALA UZPILDE

Kad autoklavu lieto pirmoreiz un art vélak, kad paradas Gdens trikuma

signals, jums japiepilda vai jauzpilda destiléta ddens tvertne.

Atveriet uzpildes aizbazni. ) H,0
Lejiet Gdeni piltuvé, lidz tvertné ir sasniegts maksimalais lTmenis (MAX). ‘ /MAws;.sm«
Sasniedzot (MAX) ITmeni, sterilizatora atskanés skana, kas norada, ka ir

sasniegts pareizais Gdens Iimenis. Partrauciet uzpildi un aizveriet aizbazni.

Uzmanieties, lai neuzlietu Gdeni uz iekartas; ja ta gadas, tad talit noslaukiet.

Tvertne jauzpilda pirms cikla uzsaksanas vai péc ta beigam.
Cikla izpildes laika aizliegts uzpildit/iztukSot tvertni, lai nepielautu Gdens vai karsta tvaika nopladi.

VAN

5.3.2. AUTOMATISKA UZPILDE

Skatiet pielikuma ,PAPILDU KOMPONENTI” un konkréta papildu komponenta rokasgramata.
@3 Ja ir pievienota automatiska uzpildes sistéma (tikai aréja sikpa komplektam un EV AUX komplektiem), ir jaizmanto tiesas drendzas
savienojums.

Atteices vai avarijas gadijuma ST sistéma [auj liekajam ddenim no automatiskas uzpildes sistémas noplist centralaja drenazas punkta, tadégjadi
novérsot parplisanu.

LV | 29
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6. KONFIGURESANA

Autoklavi piedava plasas pielagoSanas iespéjas. Lietotajs var konfigurét So iekartu atbilstoSi savam vajadzibam, pielagojot tas darbibu, pieméram, sava
darbam veidam, steriliz€jamajam materidlam un lietoSanas biezumam.
Izmantojot konfiguré$anas programmu, lietotajs értas izvélnés var veikt dazadu opciju iestatijumus.

l@ Vajadzibas gadijuma vienmér izmantojiet konfiguréSanas programmu.
Pareiza ierices pielagosana nodroSina vislabako darbspéju un efektivako izmantoSanu.
Tehniskais dienests (sk. Pielikuma) vienmér ir gatavs palidzét lietotgjiem ar rekomendacijam vai padomiem, ka labak izmantot konfiguréSanas
programmas opcijas.

6.1. IESTATIJUMI

Lai atvéertu konfiguracijas programmu, atlasiet sana redzamo ikonu. -
lestatljumu sadala ir sadalita tris atseviskas lappuseés; varat ritinat lappuses, N - /7~  ®00 16/02/2023 15:16
izmantojot pogu >, kas atrodas labaja kolonna.

1

&

B 121°C

Pirmaja lappuseé ir $adi vienumi: B 134°C
* VALODA

* DATUMS UN LAIKS
« USB Universal Universal
* PRINTERI

) 4

Otraja lappusé ir $§adi vienumi: B 134°C
* WI-FI
+ ETHERNET

- LIETOTAJl Prion Fast
+ PIRMSSILDISANA

$134°C

@@C'f]?@

Tre8aja lappuseé ir $adi vienumi:
+ MERVIENIBAS

+ H20 AIZPILDIJUMS

+ ATGADINAJUMS

+ EKRANS

6.1.1. LANGUAGE (VALODA)

Atlasiet opciju VALODA un apstipriniet, nospiezot OK. ©00 16/02/2023 1516

®
mele K
O

Language Date and Time

Printer

Usb

Atlasiet vajadzigo valodu, ritinot sarakstu ar bultinam (A unV) un 16/02/2023 1516
apstipriniet, nospiezot (A). i @
NospieZzot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$&ja izvélne, \f [ Italiano |A
nesaglabajot veiktas izmainas. J

[ English

[ Frangais

[ Espafiol |v @@
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6.1.2. DATE AND TIME (DATUMS UN LAIKS)

Atlasiet opciju DATUMS UN LAIKS.

Izvélieties dienu, ménesi un gadu tieSi kalendara, kas tiek radits displeja.
Apstipriniet, nospiezot v'.

Atlasiet stundu (h), mindtes (m) un laika zonu (GMT), nospiezot pogas + un
-, lai pielagotu vértibu.
Apstipriniet abas ekrana atlases (laiku/datumu) ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

Qalir>

@00 16/02/2023 15:16 @

Language Date and Time
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6.1.3. USB

Atlasiet opciju USB.

Izmantojot bultinas (/A un V) atlasiet no dazadam opcijam cikla atskai$u
apakskopu, ko lejupieladét USB zibatmina.

Saraksta ir arT vienums PIELAGOTS REZIMS, kas |auj ar cikla intervaliem
definét ciklus, kuriem vélaties lejupieladét atskaiti.

Vienums JAUNS |auj lejupieladét cikla atskaites, kas nekad iepriek§ nav
lejupieladétas.

Atlasiet ikonu labas puses kolonna, lai atvértu atskaites veida atlases
ekranu.

nesaglabajot veiktas izmainas.
Izvélieties vajadzigo atskaites veidu (simbols A definé veikto atlasi).

Apstipriniet atlasi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

Kad atlases ir apstiprinatas, tiks paradits lejupielades ekrans ar ta norisi.

lejupielade tiek apturéta.

32 LV
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6.1.4. PRINTERI

Atlasiet opciju PRINTERI.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos, vai iespéjot printeri.

Izvélieties vajadzigo drukas formatu (simbols A definé veikto atlasi).
* Nospiezot uz ikonas v tiek iestatita automatiska drukasSana katra cikla

beigas;

* Nospiezot atbilstoSo ikonu ar printeri, tiks izdrukats pedéjais veiktais cikls

nesaglabajot velktas izmainas.

Atlasiet ikonu SVITRKODS, lai iestatitu $adu drukasanas rezimu.
Saja konfiguracija uzlimju ekrans tiek paradits katra cikla beigas un pédgja
veikta cikla uzlimju drukasanas faze.

Izmantojot pogas + un —, varat izvéléties:
+ drukajamo uzlimju skaitu;
« dienas I1dz sterilizéto maisinu deriguma termina beigam.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, parddas iepriek§€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

A-17T [ A-22T | A-28T
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@00 16/02/2023 15:16

Language Date and Time
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6.1.5. WI-FI

Atlasiet opciju WI-FI.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos, vai iespé&jot Wi-Fi.

lekarta automatiski noteiks pieejamos ftiklus (tikliem, kas atziméti ar
piekaramas atslégas simbolu, nepiecieSama parole).

Izvélieties tiklu, kuram vélaties pieklat.
Simbols (A) definé tiklu, ar kuru ir izveidots savienojums.

Apstipriniet atlasi ar ikonu v'.

nesaglab3jot veiktas izmainas.

levadiet Wi-Fi paroli, izmantojot displeja redzamo tastataru:
A alfabéta burtiem
B lielajiem/mazajiem burtiem
C ciparu rakstzimém un simboliem
D lai dzéstu pédejo rakstzimi
E paradiet/paslépiet paroli

Apstipriniet ievadito paroli ar ikonu v'.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek§€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

Ja vajadzigais tikls saraksta neparadas, to var meklét, izmantojot atbilstoSo
ikonu labaja pusé.
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Manuali ievadiet SSO un paroli (PSW) tiklam, kuram vélaties piek|at.
Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

Vajadzigais tikls tagad tiks paradits iepriek$€ja ekrana (tiklu saraksta) ar S50):
simbolu A (savienots).

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

Atlasot zobratu ikonu, varat mainit ta tikla parametrus, ar kuru ir izveidots

savienojums.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos manualo vai automatisko DHCP

parvaldibu.

A-17T [ A-22T | A-28T

Qalir>

160272023 1516 @

134 l

— [ J

16/02/2023 15:16

Manualas DHCP parvaldibas gadijuma, nospieZot zilas vértibas, var mainit DHCP:

§adas vertibas: IP, MASK, GATE un DNS (nakamais ekrans). < MANUAL )

Apstipriniet atlasi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

levadiet vajadzigo vértibu:
B ciparu rakstzimém
C alfabéta burtiem
D 1pasajam rakstzimém
E lai dzéstu pédéjo rakstzimi

< un >, lai apstiprinatu rakstzimi/parvietotos starp rakstzimém

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

—'l[ :

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriekS€jais ekrans, —

nesaglab3jot veiktas izmainas.
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l@’ Atkariba no DHCP servera konfiguracijas péc katras iedarbind$anas var mainities skaitliskie iestatijumi.
n@ Autoklavam pieskirtda TCP-IP adrese paradas Ethernet vai Wi-Fi iestatijumu ekrana.

l@’ Parasti var iestatit DHCP serveri, lai vienmér pieskirtu vienu un to pasu IP numuru vienai un tai pasai iericei vai lai pieSkirtu vienu un to pasu
numuru vienai un tai pasai iericei noteikta laika posma.

Sos iestatijumus skatiet sava DHCP servera vai lokala tikla interneta marsrutétaja rokasgramata.
Siem iestatijumiem var bit nepiecieS§ama autoklava “MAC adrese”, lai iegdtu So informaciju, ir jasazinas ar tehnisko servisu.
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O®0 16/02/2023 15:16 @
‘ ®

Wi-Fi Ethemet

6.1.6. ETHERNET

Atlasiet opciju ETHERNET.

Warm-up
Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos manualo vai automatisko DHCP
parvaldibu. 16/02/2023 15:16
DHCP: -
Manualas DHCP parvaldibas gadijuma, nospiezot zilas vértibas, var mainit < MANUAL )
§adas vertibas: IP, MASK, GATE un DNS (nakamais ekrans).

Apstipriniet atlasi ar ikonu v'. 192.168.1.32

nesaglabajot veiktas izmainas.

levadiet vajadzigo vértibu:
A ciparu rakstzimém
B alfabéta burtiem
C 1pasajam rakstzimém

D lai dzéstu pédg&jo rakstzimi | |
) S e
< un >, lai apstiprinatu rakstzimi/parvietotos starp rakstzimém. @‘_.' ~ :
e e e Y pr—r1c]
Apstipriniet ievadi ar ikonu v'. [} - ]
CICICI—+o]
Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, parddas iepriek§€jais ekrans, e T____I ,
nesaglabajot veiktas izmainas. . ||[ 0 ]| ” I @
‘ :_____J'L < > )

l@ Atkariba no DHCP servera konfiguracijas péc katras iedarbinasanas var mainities skaitliskie iestatijumi.
@ Autoklavam pieskirta TCP-IP adrese paradas Ethernet vai Wi-Fi iestatijumu ekrana.

l@’ Parasti var iestatit DHCP serveri, lai vienmér pieSkirtu vienu un to pasu IP numuru vienai un tai paSai iericei vai lai pieSkirtu vienu un to pasu
numuru vienai un tai paSai iericei noteikta laika posma.

Sos iestatijumus skatiet sava DHCP servera vai lokala tikla interneta marsrutétaja rokasgramata.

Siem iestatijumiem var biit nepiecie§ama autoklava “MAC adrese”, lai iegiitu $o informaciju, ir jasazinas ar tehnisko dienestu.
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O®0 16/02/2023 15:16 @
‘ E

6.1.7. LIETOTAJI

Atlasiet opciju LIETOTAJI.

Wi-Fi Ethemet
Users Warm-up
6.1.7.1. PIRMA LIETOTAJA IZVEIDE
Lai atlasitu izvéIni LIETOTAJI pirmo reizi, ir nepiecieSams ievadit jaunu
lietotaju, kuram bus arT administratora tiesibas. 160272023 15:16 @
A alfabéta burtiem [ NI

B lielajiem/mazajiem burtiem
C ciparu rakstzimém un simboliem
D lai dzéstu pédejo rakstzimi

Apstipriniet ievadtto lietotajvardu ar ikonu v'.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek3&jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

R -

o
[
=

levadiet pirma lietotaja PIN (katram lietotdjam ir savs PIN). 16/02/2023 15:16

©
(Fore - | ®

A ciparu rakstzimém
B alfabéta burtiem

C Tpasajam rakstzimém =z 1z b
D lai dz&stu p&dsjo rakstzimi \[ B H 2 ][ 3 ]:[ ABc
Y e
< un >, lai apstiprinatu rakstzimi/parvietotos starp rakstzimém }[ 4 ][ 5 ][ & ]:[ ! %
- - =
Apstipriniet ievadi ar ikonu v'. } 7 ][ g h 9 ]:[ p 4 }7«@
[ I J
,,,,, | =
Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek3$€jais ekrans, ‘ ) ]I[ 0 ]}[ < ” > I
nesaglab3jot veiktas izmainas. : _____ Al J

Kad ir izveidots pirmais lietotajs, vin$ tiek radits registréto lietotaju saraksta
sadala.

Administratora lietotaji tiek identificéti ar simbolu *.

Sis ir lietotaju izvélnes galvenais ekrans.

Izmantojiet bultinas (/\ un V), lai ritinatu sarakstu.

NospieZot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.
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6.1.7.2. LIETOTAJA IZVEIDE (DARBIBA PIEEJAMA TIKAI LIETOTAJAM AR ADMINISTRATORA LOMU)

Atlasiet lietotaju ar administratora tiesibam un ievadiet atbilstoSo PIN.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Atlasiet LIETOTAJU SARAKSTS.

NospieZot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Tiek paradits ekrans, kas Iidzigs galveno lietotaju izvélnei, turklat labaja
pusé ir ikona, kas |auj iekartai pievienot jaunu lietotaju.

Atlasiet iepriek$ minéto ikonu un, lai izveidotu pirmo lietotaju (skatiet punktu
PIRMA LIETOTAJA IZVEIDE), ievadiet vardu un PIN.

NospieZot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

=

lespéjams ievadit, maksimums, 30 lietotgju.

16/0272023 15:16 @

Luca

Roberto

i 2]

16/02/2023 15:16 @

Edit pin
Pin request

Info

16/0272023 15:16 @

Antonio ﬁ

]

<]
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6.1.7.3. LIETOTAJU VADIBA (DARBIBA PIEEJAMA TIKAI LIETOTAJAM AR ADMINISTRATORA LOMU)

Atlasiet lietotaju ar administratora tiesibam un ievadiet atbilstoSo PIN.

160212023 15:16
Izmantojiet bultinas (/\ un V), lai ritinatu sarakstu. @

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Atlasiet LIETOTAJU SARAKSTS.

16/02/2023 15:16
Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans. m @
Edit pin

Pin request

Info

Atlasiet lietotaju, kuru vélaties redigét/parvaldit (arT administratoru).

160022023 1516
Izmantojiet bultinas (A un V), lai ritinatu sarakstu. ®
~
Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans. @

Antonio

v

Pieejamas opcijas ir $adas:
+ PADARIT PAR ADMINISTRATORU - |auj lietotdju, kas jau ir saraksta,
padartt par administratoru

* PIEEJAMIE CIKLI - |auj definét ciklus, ko var veikt lietotajs ( ‘
- MAINIT PIN - [auj mainit lietotaja PIN Make administrator  REEa

©

DZEST LIETOTAJU - |auj izdzést lietotaju

INFORMACIJA - Jauj apskatit lietotdja informéciju Cycles available
Atlasot DZEST LIETOTAJU, paradas uznirsto$a uzvedne ar aicinajumu
apstiprinat atlasi. Edit pin
Izmantojiet bultinas (A un V), lai ritinatu sarakstu. s A
v

Ja esat vienigais administrators, jas nevarat izdzést sevi/parveidot par lietotaju bez administratora tiestbam.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

=
<

Ja esat administrators, galvenaja ekrana ir redzamas ari opcijas MAINIT PIN un INFORMACIJA (LIETOTAJI— LIETOTAJA AR
ADMINISTRATORA TIESIBAM ATLASE— MAINIT PIN/INFORMACIJA)
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Atlasot PADARIT PAR ADMINISTRATORU , tiks paradits $ads ekrans.

Izmantojot bultinas (< un >), varat definét, vai lietotajs ir administrators, (ON)
vai nav (OFF).

Apstipriniet atlasi ar ikonu v'.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

Atlasot PIEEJAMIE CIKLI, tiks paradits $ads ekrans.

Atlasiet ciklus, kurus vélaties padarit pieejamus atlasitajam lietotajam.
Izvélétie cikli k|s krasaini.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai ritinatu ciklu izvélné.

Apstipriniet atlasi ar ikonu v'.

NospieZzot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriekS€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

Atlasot MAINIT PIN, tiks paradits PIN ievades ekrans.
levadiet jauno PIN.

A ciparu rakstzimém
B lai dzéstu pédéjo rakstzimi

< un >, lai apstiprinatu rakstzimi/parvietotos starp rakstzimém
Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriekS€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

l]g’ Ja administrators ievada nepareizu pin 3 reizes, tad ndkamaja
reizé tiek pieprasits ievadit Ipasu atblokéSanas pin (sk.
PIELIKUMS - LIETOTAJA PIN KODA ATIESTATE)
rokasgramatas beigas.

Péc tam lietotaju izvélnei var piek|at tapat ka pirmaja reizé.

Atlasot INFORMACIJA, tiks paradits $ads ekrans:
* Lietotaja izveides datums
* Lietotaja veikto ciklu skaits

NospieZot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

A-17T [ A-22T | A-28T
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16/02/2023 15:16

Creation Date:
20/06/2023

Cycles Started:
00005

Cysles Downloaded:
00005
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6.1.7.4. LIETOTAJA IDENTIFIKACIJAS IESPEJOSANA CIKLA SAKUMA UN BEIGAS (FUNKCIJA PIEEJAMA TIKAI LIETOTAJAM AR
ADMINISTRATORA LOMU)

Atlasiet lietotaju ar administratora tiestbam un ievadiet atbilsto$o PIN.

16/0212023 15:16
Izmantojiet bultinas (A un V), lai ritinatu sarakstu. ®

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Atlasiet PIN PIEPRASIJUMS.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Edit pin

Info

Izmantojot bultas (< un >), varat noteikt, vai iekarta:
+ pieprasa PIN katra cikla sakuma (PIN SAKUMS) 16/02/2023 15:16
« pieprasa PIN katra cikla beigas (PIN BEIGAS) @

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'. Pin AR e
Start: < | ON ‘ >

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriekS€jais ekrans,
nesaglabajot veiktas izmainas.

Veikta atlase ir deriga visiem lietotajiem. Pin |
0 w (<= (2
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6.1.7.5. LIETOTAJU VADIBA (NAV ADMINISTRATORI)
Atlasiet lietotaju bez administratora tiesibam un ievadiet atbilstoSo PIN.
Izmantojiet bultinas (/\ un V), lai ritinatu sarakstu.

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Saja ekrana jus varat:

+ skatit pieejamos ciklus, atlasot to PIEEJAMIE CIKLI
+ mainTt kontaktu, atlasot to MAINIT PIN

« skatit lietotaja informaciju, atlasot to INFORMACIJA

Nospiezot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas iepriek$€jais ekrans.

Lietotajiem pieejamos ciklus var mainit profils ar administratora
akreditacijas datiem.

oNIHOo))

1600272023 15:16
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6.1.8. PIRMSSILDISANA

Atlasiet opciju PIRMSSILDISANA.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos, vai iespéjot pirmssildiSanu.
Izvélieties pirmssildiSanas veidu starp fikséto laiku vai laikspraugu.

Simbols v/ norada aktivo opciju.

Atlasot FIKSETS LAIKS , tiks paradits $ads ekrans.

Atlasiet pirmssildiSanas aktivizéSanas laiku minatés (no 30 hdz 120),
izmantojot pogas + un -, lai pielagotu vértibu.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

Atlasot LAIKS, tiks paradits $ads ekrans.

Atlasiet laikspraugu, kura aktivizét pirmssildiSanu, izmantojot pogas + un -,
lai pielagotu vértibu.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglab3jot veiktas izmainas.

Oe0 16/02/2023 15:16 @
E ®

Wi-Fi Ethemet
B n
Users Warm-up

16/02/2023 15:16 @
<o ]

<

160212023 15:16 @

[0

16/02/2023 15:16 @
FROM
e Ji)

O® o

l@’ Ja ir atlasits rezims FIKSETS LAIKS, aktivizacijas mindtes ieteicams iestatit atbilstosi viena diena planoto ciklu skaitam.

Tadéjadi ierice saglaba siltumu un tiek saisinats sildisanas laiks.

l]g’ Ja ir atlasits rezims FIKSETS LAIKS, pirmssildiana tiek aktivizéta tikai:

* péc Vacuum Test veiksmigas izpildes;

44 LV

lestatitais laiks aptuveni atbilst pauzei starp vienu ciklu un nakamo ciklu.

* péc sterilizacijas cikla vai Helix/B&D testa veiksanas, kas sekmigi pabeigta vai bija nesekmiga.
Ja ir atlasits rezims LAIKS, pirmssildisana jebkura gadijuma tiek aktivizéta iestatitaja laika

oNIHOo))




Qelir>

6.1.9. MERVIENIBAS

Atlasiet opciju MERVIENIBAS.

Izvélieties vajadzigas mérvienibas, nospiezot pogu < un >.

SPIEDIENS: bar vai kPa
TEMPERATURA: °C vai °F
DATUMS: d/m/y vai m/dly
LAIKS: 24h vai 12h

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglab3jot veiktas izmainas.

A-17T [ A-22T | A-28T

Qalir>

00® 16/02/2023 15:16

_.

Unit of Measure H20 Filling

Screen

®
®
@
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6.1.10. ATGADINAJUMS

Atlasiet opciju ATGADINAJUMS.

Atlasiet testus, kuriem vélaties aktivizét atgadinajumu.

* Vacuum Test
* Helix/B&D Test

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

Izvéloties kadu no trim pieejamajiem cikliem, tiek paradits talak redzamais
ekrans.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos, vai iespé&jot atgadinajumu.
Atlasiet atgadinajuma veidu no:

* KATRU DIENU

+ KATRU NEDELU

+ KATRU MENESI

Simbols (A) norada aktivo opciju.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

46 LV
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00® 16/02/2023 15:16 @
.
‘ ®

Unit of Measure H20 Filling

6.1.11. (AUTOMATISKA) H20 UZPILDE

Atlasiet opciju H20 AIZPILDIJUMS.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos, vai ir jaaktivizé automatiska ddens

uzpilde. 16/02/2023 15:16 ®
Izmantojiet bultinas (A un V) lai ritinatu sarakstu un izvélétos vajadzigo
automatiskas uzpildes veidu.

Simbols (A) apzimé izvéléto automatiskas uzpildes veidu.
—;__1' Pump Est.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'. IE> L:{J

NospieZot pogu, kas atbilst ikonai IZIET, paradas ieprieks&ja izvélne, @

nesaglabajot veiktas izmainas.

@ BNow modelos Pure 100 un Pure 500 ir atspéjotas.

n@ Kad pievieno automatisko uzpildes sistému, autoklavs prasa, lai identificéjat paslaik pievienoto ierici, nospieZot attiecigo pogu.
Ja uzpildes sistemu pievienojat, kad autoklavs ir izslégts, konfiguracijas programma atveriet izvélni un manuali atlasiet attiecigo opciju.

n@ So izvélni var lietot arT tadé|, lai Tslaicigi deaktivizétu automatiskas uzpildes sistému (nolietoti filtri, kldme vai tml.) un parietu manualas tvertnes
uzpildes rezima, saglabajot savienojumu ar automatisko sistému.
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6.1.12. EKRANS

Atlasiet opciju EKRANS.

Izmantojiet taustinus + un -, lai atlasttu:

+ ekrana deaktivizé$anas (gaidisanas) laiku (mindtes)

« displeja spilgtumu (0-100%)

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot velktas izmainas.

6.1.13. SERVISS

S1izvélne ir paredzéta vienigi Tehniskajam dienestam.

To drikst izmantot tikai specialisti.

48 LV

A-17T [ A-22T | A-28T

Qalir>

00® 16/02/2023 15:16

.@

Unit of Measure H20 Filling

<—

Reminder Screen

1610212023 15:16 @
]

OCHl=JH

©

®00 16/02/2023 15:16 @

Language Date and Time
a
Usb Printer




(ONINHOJ)] A-17T | A-22T | A-28T (ODIHOJ]

7. MATERIALU SAGATAVOSANA

VAN

Vienmeér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek]us.

Vispirms atgadinasim, ka rikojoties un darbojoties ar piesarnotu materialu, ieteicams ievérot $adus droSibas noteikumus:

valkajiet piemérota biezuma gumijas cimdus un TpasSu sejas aizsargmasku;

nomazgajiet rokas ar antibakteridlu mazgasanas Iidzekli, nenovelkot cimdus;

instrumentus vienmeér parnésajiet uz paplates;

nekad nenesiet tos rokas;

sargiet rokas no saskares ar asiem galiem vai asmeniem; tadéjadi izvairisieties no bistamas infekcijas;

uzreiz atlasiet jebkuru priekSmetu, kas nav jasterilizé vai kas nespégj izturét sterilizacijas procesu;

péc rikoSanas ar nesterilu materialu ripigi nomazgajiet savas joprojam cimdotas rokas;

visiem materialiem un/vai instrumentiem, kas jasterilizé, jabat pilnigi tiriem, bez jebkadiem nosédumiem (organiskiem vai neorganiskiem, bez papira,
kokvilnas/vates tamponu atliekam, kalka nosédumiem utt.).

I

Netirumi ne tikai sagada grdtibas sterilizacijas procesa, bet var ari sabojat instrumentus un/vai pasu autoklavu.

7.1. MATERIALA APSTRADE PIRMS STERILIZESANAS

Lai veiktu efektivu tiriSanu, rikojieties Sadi:

1. Saskirojiet metala instrumentus péc materiala (oglekla térauds, neriséjosais térauds, misins, aluminijs, hroms utt.), lai nepielautu oksida elektrolitisku
reducésanu.

2. Mazgasanu veic, izmantojot termisko dezinfektoru vai ultraskanas ierici, kura ir idens un mazgasanas lidzekla maisijums, kas 1pasi paredzéts tirisanai
ar ultraskanu, un rapigi ievérojot raZotaja ieteikumus.
Lai batu labaki rezultati, izmantojiet mazgasanas lidzekli, kas speciali paredzéts ultraskanas vannai.

3. Manualu mazgasanu nepiecieSams veikt, ja nav pieejama neviena speciala iericé vai arl automatiska mazgasana nav pielaujama apstradata materiala
tehnisko iezimju d&|. ST metode atbildigos operatorus paklauj lielakam riskam, tddé] manuala mazgasana japieméro tikai tajos gadijumos, kad tas
noteikti nepiecieSams.

@ | Skidumi, kas satur fenolus vai etrvértiga amonija savienojumus, var izraisit instrumentu un ultraskanas ierices metala daju koroziju.

4. Péc mazgasanas rupigi noskalojiet instrumentus un parliecinieties, ka uz tiem nav nekadu atlieku; ja nepiecieSams, atkartojiet mazgasanas ciklu.
5. Nosusiniet visus apstradatos instrumentus. Nosusinasanai ir iz8kiroSa nozime, jo Gdens pédu klatbitne uz virsmas var apdraudét turpmako
sterilizéSanas procesu.
Susinasana var izmantot $adus I1dzek]|us:
o papiru, neaustu audumu vai salvetes, kuru sastava ir maz dalinu;
o saspiestu gaisu dobu instrumentu Zavésanai.
Operatoram javalka atbilstoSi IAL un jaaizsarga darba virsma, lai nepielautu tas piesarnoSanu ar gaisa nestam dalinam.

Lai nepielautu kalka nosédumu veidoSanos, skalojiet ar dejonizétu vai destilétu ddeni, ja tas ir iespéjams.
Ja izmanto [oti cietu kréna Gdeni, tad iesakdm vienmér instrumentus noslaucit.

Rokturu (turbinu, kontrlenku u. tml.) gadijuma papildus iepriek$ aprakstitajai proceddrai veiciet specialo iericu tiriSanas apstradi, nodrosinot pienacigu
iek$&ju tiriSanu (dazkart art elloSanu).

l@ Pirms sterilizacijas programmas noteikti ieellojiet iek$éja rokas instrumenta mehanismus.
Ja veiksiet $adus droSibas pasakumus tad netiks saisinats instrumenta kalpoSanas laiks.

Pirms instrumentu/materialu apstrades autoklava izlasiet instrumentu razotaja instrukciju par to, ka Sie instrumenti apstradajami
autoklava, parliecinoties par ikvienu iespéjamu nesaderibu.

Stingri ievérojiet instrukciju par mazgasanas vai dezinfekcijas lidzek|lu izmantosanu automatiskas mazgasanas un/vai dezinfekcijas
iekartas.

Tekstilmateriali (vai vispar poraini materiali), pieméram, virsvalki, salvetes, cepures u. tml., ripigi jaizmazga un péc tam jaizzavé pirms apstradasanas
autoklava.

Neizmantojiet mazgasanas lidzeklus, kuri satur daudz hlora un/vai fosfatu. Nebaliniet ar lidzekjiem uz hlora bazes. Sis vielas var sabojat
paplasu balstus, paplates un metala instrumentus, kas atrodas sterilizacijas kamera.
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7.2. KRAVAS IZVIETOJUMS

VAN

Vienmeér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us.

Lai visefektivak veiktu sterilizaciju un ilgak saglabatu materialus, pagarinot to kalpoSanas laiku, rikojieties saskana ar zemak sniegtajam instrukcijam.

Visparigas piezimes par paplasu novietojumu: .
Izkartojiet instrumentus no dazadiem metaliem (nerls€josa térauda, radita CaIEIET 3T S
térauda, aluminija utt.) dazadas paplatés vai vismaz uz paplates pavisam 5 5

atstatus citu no cita. 3 \‘/ﬂ 137 s
« Ja instrumenti nav izgatavoti no nerdséjosa térauda, tad ieklajiet paplate ; //",.’ /"-",'
papira salveti vai muslina audumu, lai nebitu tieSas saskares starp (20D U
atSkirigiem materialiem; /-
« Jebkura gadijuma izkartojiet priekSmetus pietiekami atstatus citu no cita, 74/
lai tie varétu palikt $ada stavokIi visa sterilizacijas cikla; [feisiison,

Nodrosiniet, lai visi instrumenti tiktu sterilizéti atvérta stavoklr;

Novietojiet griezéjinstrumentus, (Skéres, skalpelus utt.) tada veid3, lai tie
nevarétu cits ar citu saskarties sterilizacijas laik3; ja nepiecieSams, ielieciet
starp tiem kokvilnas audumu vai marli;

Izkartojiet traukus (glazes, tases, testa mégenes u. c.) uz saniem vai uz
mutes, lai novérstu ddens lamu veidoSanos;

Nenoslogojiet paplates vairak par atlauto slodzi. s
Nekraujiet paplates citu uz citas un nelaujiet tam saskarties ar sterilizacijas fead
kameras sienam. 7 9858
Vienmér izmantojiet piegadato paplasu balstu. 7% gt L
Lai ieliktu un iznemtu paplates no sterilizacijas kameras, vienmér [ A ng.-'
izmantojiet ipasu piegadato iznemsanas riku. V21178

Katra paplaté ievietojiet vienu sterilizacijas kimisko indikatoru, lai péc ta redzétu, kad process ir pabeigts: tas sniegs iespéju izvairities no
nevajadziga vienu un to paSu materialu sterilizEéSanas atkartojuma vai — kas batu vél sliktak — no nesterilizéta materiala lietoSanas. Ja tiek
sterilizéti iepakoti materiali, tad indikatoru ievietojiet viena no paketém.

Piezime par gumijas un plastmasas $|iateném:

« S|atenes paplaté sakartojiet tada veida, lai §|atenu gali nebitu aizsegti vai
saspiesti;

» Nesalokiet un nesamudziniet S|atenes, bet gan péc iespgjas iztaisnojiet.

Piezime par paketem:

* Izkartojiet paketes citu citai l1dzas, ar atbilstoS8am atstarpém, nekraujiet citu
uz citas un gadajiet, lai tas nesaskartos ar kameras sienam;

* Ja nepiecieSams iepakot TpaSus priekSmetus, vienmér izmantojiet
piemérotu porainu materialu (sterilizacijas papiru, muslina salvetes u. tml.),
aizliméjiet paketes ar autoklavam piemérotu Iimlenti.

Piezimes par iepakotiem materialiem: :
Instrumentus iepakojiet atseviski; ja viena iepakojuma liek vairakus

instrumentus, tad tiem jabat izgatavotiem no viena un ta pasa metala; \

Noslédziet maisinu ar termohermeétiki vai autoklaviem paredzétu limlenti;

Neizmantojiet metala skavas, adatas u. tml., jo tas var mazinat sterilitati;

lelieciet paketes tada veida, lai neveidotos gaisa kabatas, kas var traucét

tvaika iepli$anu un izplasanu;

Izvietojiet paketes tada veida, lai plastmasas puse bitu uz aug$u un papira

puse uz leju (pret paplati); 'k

Jebkurd gadijuma parbaudiet So poziciju attieciba uz ZzavéSanas

efektivitati, vajadzibas gadijuma to apgriezot;

Ja nepiecieSams, tad ar piemérotu balstu novietojiet paketes taisna lenkt

pret paplati;

Nekada gadijuma nekraujiet paketes citu uz citas.
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Vienmeér iepakojiet instrumentus, ja tie ilgi jaglaba.
Skatiet ari noradijumus nodala Sterilizéto izstradajumu glabasana.

VAN

Programmas izvéle ir svarigs pareiza sterilizacijas procesa posms.

Ta ka instrumentiem un materialiem ir atSkiriga struktdra un Tpasibas, nepiecieSams noteikt piemérotako Programmas, lai saglabatu fizikalas ipasibas
(izvairTtos no to izmainam vai vismaz tas ierobezotu) un lai nodroSinatu labako sterilizacijas procesa efektivitati.
Instrukcija par pareizas programmas izvéli katrai slodzei ir pieejama pielikuma Programmas.

LV | 51




ams [ SRR

7.3. PAPLATES TURETAJA BALSTA NOVIETOSANA UN LIETOSANA

Paplates turétdja balstu var izmantot “paplates” versija (5/6 nodalijuma
atkariba no autoklava modela).

&

Vai, kad paplates turétaja balstu iznem un pagriez par 90°, to var izmantot —
Tpasam “karbam” (3/4 nodalljuma atkariba no autoklava modela).

Jebkura gadijuma ir iespéjams karbas (3 vai 4, atkaribd no
autoklava modela) izvietot vertikali.

ZR[1%
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8. STERILIZACIJAS CIKLI

Sterilizacijas cikls sastav no vairakam fazem.

A-17T [ A-22T | A-28T
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Fazu skaits un ilgums dazados ciklos var bat atSkirigs un ir atkarigs no gaisa izsiknéSanas, sterilizacijas procesa un zavé$anas metodém:

Ir pieejami $adi cikli:

* B 134 °C Universals

* B 121 °C Universals

* B 134 °C Prionu

» § 134 °C Viengabala, iepakojuma
*+ $134 °C Fast

* Pielagots

Elektroniska vadibas sistéma uzrauga fazes, vienlaikus parbaudot dazadu parametru ievérosanu; ja cikla gaita konstaté jebkadu anomaliju, tad uzreiz

partrauc komandas izpildi, generé trauksmi ar identifikacijas kodu un ar attiecigu pazinojumu paskaidro problémas veidu.

8ada veida vadiba, kad izvélaties piemérotu sterilizacijas programmu, jums garanté efektivu sterilizaciju jebkados apstaklos.

Péc materialu ievietoSanas sterilizacijas kamera

(ieverojot sadala

»Materidla sagatavosana sterilizacijai” aprakstitos piesardzibas

pasakumus) atlasiet vajadzigo sterilizacijas ciklu.

Komandu > izmanto, lai piek|Gtu nakamajiem sterilizacijas cikliem un TESTS

atlases ekranam.

Palaidiet ciklu, nospiezot noradito pogu SAKT.
Augsa kreisaja sturl paradas cikla skaititajs.

Apaksa tiek radtti Sadi dati:

» Kopégjais cikla laiks;

* Procesa ilgums;

* Procesa nominalais spiediens
* Procesa norméta temperatira

N 4 /S 000 16/02/2023 15:16

1 2
B 134°C B121°C

®
©®

Universal Universal
1. HS
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8.1. PAPILDU ZAVESANA

Atlasiet opciju PAPILDU ZAVESANA, nospieZot noradito pogu.

Izmantojiet + un - pogas, lai iestatitu papildu zavéSanas laiku (mindtes), un
to apstipriniet.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot velktas izmainas.

Péc apstiprinasanas blakus cikla kopé&jam ilgumam iepriek$&ja ekrana
paradas papildu zavésSanas laika vértiba.

Papildu vértiba tiek saglabata.
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8.2. ATLIKTA IESLEGSANA

Atlasiet opciju ATLIKTA IESLEGSANA, nospieZot noradito pogu.

Izmantojiet bultinas (< un >), lai izvélétos, vai iespé&jot atlikto palaidi.

Izmantojiet + un - pogas, lai iestatitu palaides aizkavi (mindtes), un to
apstipriniet.

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

Cikla sakuma ekrans un aktiva aizkaves vertiba tiks paradita
apstiprinaSanas bridr.

Papildu vértiba tiek saglabata.

8.3. CIKLA IZPILDE

Vispilnigakd un svarigaka sterilizacijas cikla, tas ir, programmas B 134 °C
Universals ar frakcionétu pirmsvakuumu, cikla seciba ir $ada:

IESILST:

PIRMA VAKUUMA FAZE

PIRMAIS SPIEDIENA PIEAUGUMS
OTRA VAKUUMA FAZE

OTRAIS SPIEDIENA PIEAUGUMS
TRESA VAKUUMA FAZE

TRESAIS SPIEDIENA PIEAUGUMS
STERILIZACIJA

TVAIKA IZLAISANA

ZAVESANA

VENTILACIJA

CIKLA PABEIGSANA

Qalir>
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8.4. CIKLA REZULTATS

Péc cikla beigdm nepiecieSams parbaudit sterilizacijas procesa rezultatus.
Kad paradas pazinojums "CIKLS PABEIGTS", tas nozimé, ka cikls ir
pabeigts pareizi, bez partraukumiem saistiba ar trauksmém un ka ir
garantéts pilnigs materiala sterilums.

8.5. DURTINU ATVERSANA CIKLA BEIGAS

Lai atvértu autoklava durtinas, nospiediet attéla paradito pogu.

Durtinas atveras un paliek atvértas.

Tagad varat tas atvért ar roku.
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8.5.1. MANUALA DURVJU ATVERSANA

Vispirms jaatver augsé€jais parsegs, lai péc tam varétu nonemt klokvarpstas
piekluves aizbazni (A).

Péc tam ar seSstira atslegu (B), kas ietilpst iekartas standarta
komplektacija, grieziet to pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lidz
fiksatori atvienojas, tadéjadi atblok&jot durvis.

I

Lai pilniba atvértu durvis, bis vajadzigi vairaki apgriezieni.

Tie javeic manuali, nevis izmantojot elektrisko skravgriezi.
Kustibai jabat vienmérigai.

Grieziet se$stira atslégu, vienlaikus méginot ar roku atvért
durvis. Tiklidz durvis sak atvérties vai jatat vismazéako
mehanisko pretestibu, partrauciet grieSanu, lai nepielautu
motora bojgjumus.

Kad ierice atkal tiks ieslégta, viss atgriezisies normala stavokir,
Jjo motors ir aprikots ar sensoru, kas nosaka precizu aku
poziciju.

lonfho)
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8.6. LIETOTAJA DEFINETS CIKLS

Ritiniet sakumlapu ar bultinu > un atlasiet opciju Pielagots.

Pirmaja palaiSanas reizé nokluséjuma parametri ir B 134 °C Universals cikla
parametri.

Atlasiet atbilstoSo pogu, lai ievaditu cikla parametru izmainu ekranu.

lkonas parada 4 iestatamas vértibas:

» Vakuums: vesels vai frakcionéts;

* Temperatira: 121°C/134°C;

» Procesa ilgums: minimalais ilgums, kads gaidams ar iestatito temperataru,
to var palielinat Ildz maksimums 30' (pa 1' iedalai);

« Zavé$anas ilgums: standarta zavésanas ilgums ar iestatito temperatiru, to
var palielinat lldz, maksimums, 30'.

Izmantojiet pogas + un -/ < un >, lai iestatitu $adu parametru vértibas (no
apaksas uz augsu):

+ Pirmssterilizacijas vakuumu skaits: vesels vai frakcionéts

« Sterilizacijas temperatira

» Papildu zavésana

« Sterilizacijas laiks

Apstipriniet ievadi ar ikonu v'.

nesaglabajot veiktas izmainas.

Lai saktu ciklu, nospiediet atbilstoSo ikonu.
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9. MATERIALA GLABASANA

Sterilizétie materiali péc sterilizacijas ir atbilstoSi jaapstrada un jaglab3, lai tie ITdz lietoSanai nezaudétu sterilitati.

Nepareiza glabasana var izraisit drizu materiala piesarnosanu.

Tas jebkura gadijuma izraisis problémas, jo vai nu lietosiet atkal piesarnotu materialu (lielakoties neti$am), apdraudot lietotajus un pacientus, vai art atkal
vajadzés veikt sterilizacijas ciklu, nelietderigi téréjot laiku un resursus.

Tadél uzskatam par vajadzigu sniegt dazus svarigakos padomus, bet sikak par to varat uzzinat specialaja literatdra.

Pienemot, ka autoklavs atrodas tira vieta, kur nav putek|u un liela mitruma, rikojoties ar un/vai parnésajot sterilus materialus, jaievéro §adi piesardzibas

pasakumi:

1. Pirms materialu iznems$anas no sterilizacijas kameras uzvelciet cimdus un tiru vai — vél labak — sterilizétu uzsvarci. Papildus uzlieciet art sejas masku;

2. Novietojiet paplati uz sausas, atbilstoSi tiras un dezinficétas virsmas. Gadajiet, lai sterilie materiali atrastos atstatus vai vismaz atseviski no
piesarnotajiem materialiem, kuri vél jasteriliz€;

3. Péc iespéjas mazak pieskarieties materialiem un/vai instrumentiem, nekada gadijuma nepargrieziet, neparplésiet vai citadi nesabojajiet iepakojumus.

Laujiet instrumentiem atdzist pirms to parvietoSanas (un tai sekojo$as noglaba$anas). Ja nepiecie§ams, transportéjiet materidlus sausa, tird un
dezinficéta trauka.
Sadam traukam jabat noslégtam vai vismaz parsegtam ar tiru dranu.

Sterilie materiali pirms lietoSanas jauzglaba atbilsto$os apstaklos.

Lai batiski paléninatu atkartotas piesarno$anas procesu:

1. Glabajiet materialus un/vai instrumentus aizsargiepakojuma, kura tie atradas sterilizacijas laika. P&c sterilizacijas neiesainojiet instrumentus.

2. Glabajiet materialus sausa, pietiekami tira un dezinficéta vieta, atstatus no vietas, kur atrodas netirie materiali. Ja iesp&jams, izmantojiet noslégtus
nodaltfjumus ar ultravioleto starojumu;

3. Apziméjiet sterilos materialus, piestiprinot uzlimes ar sterilizacijas datumu (pievienojiet izdrukatas atskaites kopiju vai uzlimi);

4. Pirmo izlietojiet materialu, kas glabats visilgak (FIFO, "First In First Out"). Tadéjadi materiali tiek glabati viendabiga veida, bet ne parak ilgi, un tad
nerodas attiecigie riski.

5. Nekada gadijuma neglabajiet materialus parak ilgi. Nemiet véra, ka materialu kvalitate pasliktinas, jo tie atkal pamazam piesarnojas pat tad, ja tiek
ievéroti visi iepriekS minétie noradijumi.

I
I

Parbaudiet iepakojuma materiala raZotaja noraditas specifikacijas par maksimali pielaujamo glabasanas ilgumu.

Dazadas valstis glabaSanas laiks var bat atSkirigs atkariba no vietéjas likumdoS$anas prasibam.
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10. TESTU PROGRAMMAS
Lai gadatu par lietotaju un pacientu droSibu, regulari japarbauda tadi fundamentali svarigi procesi ka medicinas instrumentu sterilizacija.

lerice piedava iespéju vienkarsi un automatiski izpildit divus dazadus testu ciklus, proti:
* Helix/B&D Test;
* Vacuum Test (VAI VACUUM TESTS);

10.1. HELIX/B&D TESTA CIKLS

Helix/B&D Test ir cikls 134°C temperatara, kura sterilizacijas posms ilgst noteiktu laiku (3,5 mindtes); vél cikla ietilpst frakcionéta vakuuma fazes tapat
ka UNIVERSALAJOS ciklos.

Izmantojot piemérotu ierici, varat novértét pareizu tvaika ieklSanu doba materiala (Helix Test).

Sis cikls lauj arT izmérit tvaika ieklG$anu porainos materialos (Bowie & Dick testa pakete).

Ritiniet sakumlapu ar bultinu > un atlasiet opciju Helix/B&D Test.
1610272023 15:16

c |

Vacuum Test HeliwBa&D Test

Vacuum+HB&D H20 Test

ONCRCRC)

Helix testa ierice (saskana ar EN 867-5 specifikacijam) sastav no 1,5 m garas PTFE caurules, kuras iek§&jais diametrs ir 2 mm un kuras gala piestiprinats
mazs, hermétiski noslégts uzskrivéjams vacin$, kas var saturét piemeérotu kimisko indikatoru.
Otrs caurules gals ir val3, lai varétu iepldst tvaiks un lai jis varétu novértét ta efektivitati.

Uzskravéjiet vacinu ta, lai nebatu iesp&jama infiltracija caur blivi.

Testa ierice un kimiskie indikatori, kas nepiecieSami Helix/B&D Test ciklam, neietilpst ierices komplektacija.
Lai uzzinatu par to vairak, vérsieties klientu apkalpo$anas dienesta (sk. pielikuma).

Novietojiet ierici apméram centralas paplates vidd. Kamera vienlaikus nedrikst ievietot nekadu citu materialu. Aizveriet durtinas un uzsaciet ciklu.

Testa cikla fazu seciba ir tadda pati kd normalam sterilizacijas ciklam.

Péc cikla beigdm iznemiet testa ierici no kameras, atveriet vacinu un iznemiet indikatoru no vacina.

Ja tvaiks pareizi iek|uvis iericé, tad indikatora tinte bls mainijusi krasu visa indikatora garuma; ja ne (nepietiekama tvaika piekluve), tad krasas mainas
nebds vai art ta bus tikai daléja.

lekrasojums parasti mainas no gaisas krasas (bésas, dzeltenas vai tml.) uz tum8u krasu (zilu, violetu vai melnu).
Jebkura gadijuma precizi izpildiet instrukcijas un papildu tehniskos noradijumus, kurus sniedzis indikatora razotajs.
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10.2. VACUUM TESTA CIKLS
Cikls Vacuum Test |auj parbaudtt, vai autoklava hidrauliska sistéma ir hermétiska.

Mérot zemspiediena pakapju izmainas noteiktd laikposma un salidzinot rezultatus ar noteiktajam robezvértibam, varat konstatét, cik labi ir blivéta
sterilizacijas kamera, caurules un dazadas partverSanas ierices.

Ritiniet sakumlapu ar bultinu > un atlasiet opciju Vacuum Test.

16/0272023 15:16

-0.8 Bar

Vacuum Test Helix’'B&D Test

Vacuum+HB&D H20 Test

Cikla izpildes laika sterilizacijas kamerai jabat tuksai, tur var atrasties tikai paplates un to balsts.

IS

Ja kamera ir augsta temperatira, tas iespaido testa laika veiktos vakuuma vértibas meérijumus; tadé| sistéma ir ieprogrammeéta nepielaut testa veikSanu
nepiemérotos apstak|os.

Aizveriet durtinas un uzsaciet programmas izpildi.

Uzreiz sakas vakuuma faze, displeja ir redzama spiediena vértiba (josla) un laika skaitiS8ana no testa cikla sakuma.

lesakam veikt $o testu katras darbadienas sakuma, kad kamera ir apkartéjas vides temperatdra.

Ja spiediena izmainas parsniedz noteiktas robezas, programma tiek partraukta un paradas trauksmes pazinojums.
Pilntgu trauksmes pazinojumu aprakstu skatiet pielikuma.
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10.3. MANUAL INTERRUPTION (manuala partrauksana)

Operators jebkura bridi var manuali partraukt ciklu, nospiezot pogu
4-‘-

APTURET. 16/02/2023 15:16

00129 B 134°C Universal @

27:43
]

Tiks paradits uznirsto$ais logs ar lgumu apstiprinat cikla partrauk$anu.

Vacuum @
1,18 bar 108°C 4 min .‘I_

81 komanda generé KLUDA E999, jo cikls netiek pareizi pabeigts.

Ja cikls kada fazé tiek partraukts, tad sakas iek$éja hidrauliska kontiira automatiskas tirisanas proceddra.
Pilntgu trauksmes pazinojumu aprakstu skatiet pielikuma.

Lai atvértu durvis, nospiediet un turiet nospiestu taustipu ATIESTATIT
aptuveni tris sekundes. 16/02/2023 15:16

00129 B 134°C Universal

CYCLE

FALED X (@) —
®
© © O

0,03 bar 82,8°C

Péc programmas izpildes manualas partrauk$anas apstradatos materialus nedrikst izmantot, jo nav nodrosinata to sterilizacija.

VAN
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11. IZMANTOTA UDENS IZTUKSOSANA

Kad Gdens maksimalais limenis ir sasniegts, tiek radits konkréts zinojums.

Atveriet durtinas un rikojieties Sadi:

1. novietojiet blakus autoklavam blodu ar vismaz 4 litru tilpumu; ielieciet $aja
bloda komplektacija ieklautas drenazas caurules brivo galu;

2. Caurules otro galu ievietojiet iekSéja savienojuma zem kameras ieejas
(savienotajs kreisaja puse), nospiezot uz leju, l1dz atskan klikskis;

3. Pilnigi iztukSojiet tvertni, tad nospiediet savienojuma augS$dalu un
atvienojiet caurules atro savienojumu.

VAN

Cikla izpildes laika aizliegts atvert tvertnes vaku, lai
nepielautu karsta tdens nopluadi vai izSlakstiSanos.

Caurules atvienosana

Qalir>
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12. PIELIKUMS - PROGRAMMAS

Sterilizacija ar Gdens tvaiku ir piemérota gandriz visiem materialiem un instrumentiem, kuriem nerodas bojajumi vismaz 121°C temperatuara (pretéja
gadijuma jaizmanto citas zemas temperatiras sterilizacijas sistémas).

Turpinajuma uzskaititos materialus un instrumentus parasti var sterilizét ar ddens tvaiku:
« kirurgiskie/citi instrumenti no nerdsgjosa térauda;

« kirurgiskie/citi instrumenti no oglekla térauda;

* Rotacijas un/vai vibracijas instrumenti ar saspiesta gaisa (turbinas) vai mehaniskas transmisijas piedzinu (pretlenki, zobakmens tiritaji);
« stikla izstradajumi;

* izstradajumi uz mineralvielu bazes;

« karstumizturigi plastmasas izstradajumi;

+ karstumizturigi gumijas izstradajumi;

* karstumizturigi audumi;

» mediciniskie materiali (marle, tamponi u. tml.);

« citi visparéji materiali, ko var apstradat autoklava.

l@’ Nemot véra materiala konformaciju (viengabala, dobs vai porains), kada noradita uz §T materiala iepakojuma (papira/plastmasas maiss, papirs
sterilizésanai, trauks, muslina salvetes u. tml.), un nemot véra materiala karstumizturibas ipasibas, butiski izvéléties piemérotu steriliz€éSanas
programmu, atsaucoties uz tabulu ndkamaja lappusé.

f So ierici nedrikst izmantot $kidrumu un farmacijas produktu sterilizacijai.

@ LPrionu” cikls:

Sis ierices references standarts EN13060 neparedz nekadas prasibas attieciba uz inaktivacijas procesiem, kas izraisa suklveida
encefalopatiju ka, pieméram, skrepi slimibu, govju sak|veida encefalopatiju un Kreicfelda-Jakoba slimibu.

Ta sauktais ,prionu” cikls (18 min pie 134°C) atbilst valsts noteikumiem, kas nosaka $adu modificétu tvaika sterilizacijas procediru ka prionu
dezinfekcijas programmas sastavdalu.
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12.1.17 220 V - 240 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS

GALVENIE CIKLA PARAMETRI

Apk Chem s | il Standarta Kopéjais cikla ks e\:liglﬁj?iass
CIKLA APRAKSTS UEII, Sl GGk Iai’:(s. (=N VLU zaveésana piI ] ums AP até?'ijné
(°C) (bar) (i) |13060:2014| (F=dalitais; | *5/00802 | gep" Wijums) | Patérins p(kWh7
+ A1:2018) | S=veselais) . (ml/cikla) cikla)
134 °C Universals 134 2,1 4(*) 15 42 550 0,75
134 °C Prionu 134 1.1 18 15 56 600 0,75
121 °C Universals 121 1.1 20 15 58 600 0,75
134 °C Viengabala, 134 2.1 4() s s 15 34 550 0,65
lepakojuma
134 °C Fast 134 2,1 4() S F 1 22 350 0,55
Pielagots 134-121 | 2,4-1,1 | 4780- | nav Fis 5+30 nav pieejams _nav _nav
20+30 pieejams pieejams | pieejams
Helix/B&D Test 134 2,1 3,5 - F 1 20 - -
Vacuum Test - -0,8 - - - - 18 - -
Vacuum + Helix/B&D ) } ) ) } ) 42 ) )
Test (var veikt secigi)
STERILIZEJAMIE MATERIALI
CIKLA APRAKSTS e MAKS. KOPEJA MAKS. MASAUZ | MAKS. MASA UZ PIEZIMES
MASA (kg) PAPLATI (kg) IZSTRADAJUMU (kg)
Porallnl mat.erléll bez 1,00 0.30 0,30
iepakojuma
Poraini materiali 0,75 0,25 0,25
atseviSka iepakojuma
Poraini materiali
dubultiepakojuma 0.60 020 0.20
. i _ Viengabala un dobi
B 134 °C Universals materiali atsevigka 3,00 1,00 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 6,00 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,00 0.30 0.30
iepakojuma
— — lepakotiem
Polrvalrjl .materl'fall _ 0.75 025 0.25 materialiem un
atseviSka iepakojuma ’ ’ ’ instrumentiem
Poraini materiali (atst_av?élgais un
dubultiepakojuma 0.60 020 0.20 dubultais iepakojums)
ieteicams izmantot 3
R . Viengabala un dobi paplasu konfiguraciju
B 134 °C Prionu materiali atseviska 3,00 1,00 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 6,00 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma
Pora.ini mat_eriéli bez 1,00 0.30 0.30
iepakojuma
Poraini materiali 0,75 025 0,25
atseviSka iepakojuma
B 121 °C Universals ini i3l
Pora|n| mate_rlah_ 0.60 0.20 0.20
dubultiepakojuma
Viengabala un dobi
materiali atseviSka 3,00 1,00 0,50
iepakojuma
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CIKLA APRAKSTS

STERILIZEJAMIE MATERIALI

TIPS

MAKS. KOPEJA
MASA (kg)

MAKS. MASA UZ
PAPLATI (kg)

MAKS. MASA UZ
IZSTRADAJUMU (kg)

PIEZIMES

Viengabala un dobi
materiali bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,25

Viengabala un dobi
instrumenti
dubultiepakojuma

1,50

0,50

0,25

S 134 °C Fast

Dobi instrumenti bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,50

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,50

S 134 °C Viengabala,
iepakojuma

Viengabala un dobi
vienkarsi instrumenti
atseviSka iepakojuma

3,00

1,00

0,25

leteicams izmantot 3
paplasu konfiguraciju

Viengabala un dobi
vienkarsi materiali bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,50

Pielagots

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma (atkariba
no lietotaja
iestatijumiem ir
iespéjami citi slodzes
veidi)

nav pieejams

nav pieejams

nav pieejams

Mainigi parametri
atkariba no veiktajiem
iestatljumiem

Helix/B&D Test

Tikai testéSanas ierice
(bez citas slodzes)

Vacuum Test

TukSa kamera

Vacuum + Helix/B&D Test

(var veikt secigi)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindSu sterilizacijas laiku, sazinieties ar Tehnisko servisu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuseés).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar katrs (sk. attélus nakamajas lappusés).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.

Saja rokasgramata termins "dobo materialu slodze" attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka "ar $auru iek$éjo diametru” (EN 13060:2014
+ A1:2018, 3.18. punkts), gan uz elementiem, kas definéti k& "vienkarsi dobi" (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).

Termins "dobu materialu slodze B" attiecas TIKAl uz "vienkar$i dobiem" elementiem (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).
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12.2. 17 120 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS

GALVENIE CIKLA PARAMETRI

Apk Chem s | il Standarta Kopéjais cikla ks e\:liglﬁj?iass
CIKLA APRAKSTS UEII, Sl GGk Iai’:(s. (=N VLU zaveésana piI ] ums AP até?'ijné
(°C) (bar) (i) |13060:2014| (F=dalitais; | *5/00802 | gep" Wijums) | Patérins p(kWh7
+ A1:2018) | S=veselais) . (ml/cikla) cikla)
134 °C Universals 134 2,1 4(*) 15 42 550 0,75
134 °C Prionu 134 1.1 18 15 56 600 0,75
121 °C Universals 121 1.1 20 15 58 600 0,75
134 °C Viengabala, 134 2.1 4() s s 15 34 550 0,65
lepakojuma
134 °C Fast 134 2,1 4() S F 1 22 350 0,55
Pielagots 134-121 | 2,4-1,1 | 4780- | nav Fis 5+30 nav pieejams _nav _nav
20+30 pieejams pieejams | pieejams
Helix/B&D Test 134 2,1 3,5 - F 1 20 - -
Vacuum Test - -0,8 - - - - 18 - -
Vacuum + Helix/B&D ) } ) ) } ) 42 ) )
Test (var veikt secigi)
STERILIZEJAMIE MATERIALI
CIKLA APRAKSTS e MAKS. KOPEJA MAKS. MASAUZ | MAKS. MASA UZ PIEZIMES
MASA (kg) PAPLATI (kg) IZSTRADAJUMU (kg)
Porallnl mat.erléll bez 1,00 0.30 0,30
iepakojuma
Poraini materiali 0,75 0,25 0,25
atseviSka iepakojuma
Poraini materiali
dubultiepakojuma 0.60 020 0.20
. i _ Viengabala un dobi
B 134 °C Universals materiali atsevigka 3,00 1,00 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 6,00 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,00 0.30 0.30
iepakojuma
— — lepakotiem
Polrvalrjl .materl'fall _ 0.75 025 0.25 materialiem un
atseviSka iepakojuma ’ ’ ’ instrumentiem
Poraini materiali (atst_av?élgais un
dubultiepakojuma 0.60 020 0.20 dubultais iepakojums)
ieteicams izmantot 3
R . Viengabala un dobi paplasu konfiguraciju
B 134 °C Prionu materiali atseviska 3,00 1,00 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 6,00 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma
Pora.ini mat_eriéli bez 1,00 0.30 0.30
iepakojuma
Poraini materiali 0,75 025 0,25
atseviSka iepakojuma
B 121 °C Universals ini i3l
Pora|n| mate_rlah_ 0.60 0.20 0.20
dubultiepakojuma
Viengabala un dobi
materiali atseviSka 3,00 1,00 0,50
iepakojuma
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CIKLA APRAKSTS

STERILIZEJAMIE MATERIALI

TIPS

MAKS. KOPEJA
MASA (kg)

MAKS. MASA UZ
PAPLATI (kg)

MAKS. MASA UZ
IZSTRADAJUMU (kg)

PIEZIMES

Viengabala un dobi
materiali bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,25

Viengabala un dobi
instrumenti
dubultiepakojuma

1,50

0,50

0,25

S 134 °C Fast

Dobi instrumenti bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,50

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,50

S 134 °C Viengabala,
iepakojuma

Viengabala un dobi
vienkarsi instrumenti
atseviSka iepakojuma

3,00

1,00

0,25

leteicams izmantot 3
paplasu konfiguraciju

Viengabala un dobi
vienkarsi materiali bez
iepakojuma

6,00

1,20

0,50

Pielagots

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma (atkariba
no lietotaja
iestatijumiem ir
iespéjami citi slodzes
veidi)

nav pieejams

nav pieejams

nav pieejams

Mainigi parametri
atkariba no veiktajiem
iestatljumiem

Helix/B&D Test

Tikai testéSanas ierice
(bez citas slodzes)

Vacuum Test

TukSa kamera

Vacuum + Helix/B&D Test

(var veikt secigi)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindSu sterilizacijas laiku, sazinieties ar Tehnisko servisu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuseés).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar katrs (sk. attélus nakamajas lappusés).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.

Saja rokasgramata termins "dobo materialu slodze" attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka "ar $auru iek$éjo diametru” (EN 13060:2014
+ A1:2018, 3.18. punkts), gan uz elementiem, kas definéti k& "vienkarsi dobi" (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).

Termins "dobu materialu slodze B" attiecas TIKAl uz "vienkar$i dobiem" elementiem (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).




onHo))

A-17T [ A-22T | A-28T

12.3. 22 220-240 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS

GALVENIE CIKLA PARAMETRI

Cikla tips | lepriek&ajais o Maks. | Videjais
CIKLA APRAKSTS Temp. | Spied. | APk (EN vakuums |otandartal  Kopéjais cikla H20 | energijas
°C) (bar) I(?:::) 13060:2014| (F=dalitais; | 2472302 | 'E::i‘;ijums) patérigd pa:s;;f;s
+ A1:2018) | S=veselais) . (ml/cikla) cikla)
134 °C Universals 134 2,1 4(*) 17 46 700 0,8
134 °C Prionu 134 2,1 18 17 60 750 0,9
121 °C Universals 121 1.1 20 17 63 750 0,8
134 °C Viengabala, 134 2.1 4() s s 17 39 750 07
lepakojuma
134 °C Fast 134 2,1 4() S F 1 25 400 0,6
Pielagots 134-121 | 2,4-1,1 | 4780- | nav Fis 5+30 nav pieejams _nav _nav
20+30 pieejams pieejams | pieejams
Helix/B&D Test 134 2,1 3,5 - F 1 24 - -
Vacuum Test - -0,8 - - - - 18 - -
Vacuum + Helix/B&D ) } ) ) } ) 46 ) )
Test (var veikt secigi)
STERILIZEJAMIE MATERIALI
CIKLA APRAKSTS e MAKS. KOPEJA MAKS. MASAUZ | MAKS. MASA UZ PIEZIMES
MASA (kg) PAPLATI (kg) IZSTRADAJUMU (kg)
Porallnl mat.erléll bez 1,20 0.40 0,30
iepakojuma
Poraini materiali 1,00 0,30 0,25
atseviSka iepakojuma
Poralpl matelzrléll_ 0,75 025 0,20
dubultiepakojuma
. i _ Viengabala un dobi
B 134 °C Universals materiali atseviska 4,00 1,25 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 7,50 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,20 0.40 0.30
iepakojuma
— — lepakotiem
Polrvalrjl .materl'fall _ 1.00 0.30 0.25 materialiem un
atseviSka iepakojuma ’ ’ ’ instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais un
dubultiepakojuma 0.75 0.25 0,20 dubultais iepakojums)
ieteicams izmantot 3
o Viengabala un dobi paplasu konfiguraciju
B 134 °C Prionu materiali atseviska 4,00 1,25 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 7,50 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,20 0.40 0.30
iepakojuma
Poraini materiali 1,00 0,30 0,25
atseviSka iepakojuma
B 121 °C Universals ini i3l
Pora|n| mate_rlah_ 075 025 0.20
dubultiepakojuma
Viengabala un dobi
materiali atseviSka 4,00 1,25 0,50
iepakojuma
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CIKLA APRAKSTS

STERILIZEJAMIE MATERIALI

TIPS

MAKS. KOPEJA
MASA (kg)

MAKS. MASA UZ
PAPLATI (kg)

MAKS. MASA UZ
IZSTRADAJUMU (kg)

PIEZIMES

Viengabala un dobi
materiali bez
iepakojuma

7,50

1,20

0,25

Viengabala un dobi
instrumenti
dubultiepakojuma

2,00

0,60

0,25

S 134 °C Fast

Dobi instrumenti bez
iepakojuma

7,50

1,50

0,50

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma

7,50

1,50

0,50

S 134 °C Viengabala,
iepakojuma

Viengabala un dobi
vienkarsi instrumenti
atseviSka iepakojuma

4,00

1,00

0,25

leteicams izmantot 3
paplasu konfiguraciju

Viengabala un dobi
vienkarsi materiali bez
iepakojuma

7,50

1,20

0,50

Pielagots

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma (atkariba
no lietotaja
iestatijumiem ir
iespéjami citi slodzes
veidi)

nav pieejams

nav pieejams

nav pieejams

Mainigi parametri
atkariba no veiktajiem
iestatljumiem

Helix/B&D Test

Tikai testéSanas ierice
(bez citas slodzes)

Vacuum Test

TukSa kamera

Vacuum + Helix/B&D Test

(var veikt secigi)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindSu sterilizacijas laiku, sazinieties ar Tehnisko servisu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuseés).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar katrs (sk. attélus nakamajas lappusés).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.

Saja rokasgramata termins "dobo materialu slodze" attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka "ar $auru iek$éjo diametru” (EN 13060:2014
+ A1:2018, 3.18. punkts), gan uz elementiem, kas definéti k& "vienkarsi dobi" (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).

Termins "dobu materialu slodze B" attiecas TIKAl uz "vienkar$i dobiem" elementiem (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).
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12.4. 22 120 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS

GALVENIE CIKLA PARAMETRI

Cikla tips | lepriek&ajais o Maks. | Videjais
CIKLA APRAKSTS Temp. | Spied. | APk (EN vakuums |otandartal  Kopéjais cikla H20 | energijas
°C) (bar) I(?:::) 13060:2014| (F=dalitais; | 2472302 | 'E::i‘;ijums) patérigd pa:s;;f;s
+ A1:2018) | S=veselais) . (ml/cikla) cikla)
134 °C Universals 134 2,1 4(*) 17 46 700 0,8
134 °C Prionu 134 2,1 18 17 60 750 0,9
121 °C Universals 121 1.1 20 17 63 750 0,8
134 °C Viengabala, 134 2.1 4() s s 17 39 750 07
lepakojuma
134 °C Fast 134 2,1 4() S F 1 25 400 0,6
Pielagots 134-121 | 2,4-1,1 | 4780- | nav Fis 5+30 nav pieejams _nav _nav
20+30 pieejams pieejams | pieejams
Helix/B&D Test 134 2,1 3,5 - F 1 24 - -
Vacuum Test - -0,8 - - - - 18 - -
Vacuum + Helix/B&D ) } ) ) } ) 46 ) )
Test (var veikt secigi)
STERILIZEJAMIE MATERIALI
CIKLA APRAKSTS e MAKS. KOPEJA MAKS. MASAUZ | MAKS. MASA UZ PIEZIMES
MASA (kg) PAPLATI (kg) IZSTRADAJUMU (kg)
Porallnl mat.erléll bez 1,20 0.40 0,30
iepakojuma
Poraini materiali 1,00 0,30 0,25
atseviSka iepakojuma
Poralpl matelzrléll_ 0,75 025 0,20
dubultiepakojuma
. i _ Viengabala un dobi
B 134 °C Universals materiali atseviska 4,00 1,25 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 7,50 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,20 0.40 0.30
iepakojuma
— — lepakotiem
Polrvalrjl .materl'fall _ 1.00 0.30 0.25 materialiem un
atseviSka iepakojuma ’ ’ ’ instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais un
dubultiepakojuma 0.75 0.25 0,20 dubultais iepakojums)
ieteicams izmantot 3
o Viengabala un dobi paplasu konfiguraciju
B 134 °C Prionu materiali atseviska 4,00 1,25 0,50
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 7,50 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,20 0.40 0.30
iepakojuma
Poraini materiali 1,00 0,30 0,25
atseviSka iepakojuma
B 121 °C Universals ini i3l
Pora|n| mate_rlah_ 075 025 0.20
dubultiepakojuma
Viengabala un dobi
materiali atseviSka 4,00 1,25 0,50
iepakojuma
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CIKLA APRAKSTS

STERILIZEJAMIE MATERIALI

TIPS

MAKS. KOPEJA
MASA (kg)

MAKS. MASA UZ
PAPLATI (kg)

MAKS. MASA UZ
IZSTRADAJUMU (kg)

PIEZIMES

Viengabala un dobi
materiali bez
iepakojuma

7,50

1,20

0,25

Viengabala un dobi
instrumenti
dubultiepakojuma

2,00

0,60

0,25

S 134 °C Fast

Dobi instrumenti bez
iepakojuma

7,50

1,50

0,50

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma

7,50

1,50

0,50

S 134 °C Viengabala,
iepakojuma

Viengabala un dobi
vienkarsi instrumenti
atseviSka iepakojuma

4,00

1,00

0,25

leteicams izmantot 3
paplasu konfiguraciju

Viengabala un dobi
vienkarsi materiali bez
iepakojuma

7,50

1,20

0,50

Pielagots

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma (atkariba
no lietotaja
iestatijumiem ir
iespéjami citi slodzes
veidi)

nav pieejams

nav pieejams

nav pieejams

Mainigi parametri
atkariba no veiktajiem
iestatljumiem

Helix/B&D Test

Tikai testéSanas ierice
(bez citas slodzes)

Vacuum Test

TukSa kamera

Vacuum + Helix/B&D Test

(var veikt secigi)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindSu sterilizacijas laiku, sazinieties ar Tehnisko servisu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuseés).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar katrs (sk. attélus nakamajas lappusés).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.

Saja rokasgramata termins "dobo materialu slodze" attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka "ar $auru iek$éjo diametru” (EN 13060:2014
+ A1:2018, 3.18. punkts), gan uz elementiem, kas definéti k& "vienkarsi dobi" (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).

Termins "dobu materialu slodze B" attiecas TIKAl uz "vienkar$i dobiem" elementiem (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).
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12.5. 28 220V-240 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS

GALVENIE CIKLA PARAMETRI

Apk Chem s | il Standarta Kopéjais cikla ks e\:liglﬁj?iass
CIKLA APRAKSTS UEII, Sl GGk Iai’:(s. (=N VLU zaveésana piI ] ums AP até?'ijné
(°C) (bar) (i) |13060:2014| (F=dalitais; | *5/00802 | gep" Wijums) | Patérins p(kWh7
+ A1:2018) | S=veselais) . (ml/cikla) cikla)
134 °C Universals 134 2.1 4(%) 19 56 900 0,8
134 °C Prionu 134 2,1 18 19 70 950 1
121 °C Universals 121 1.1 20 19 69 950 0,9
134 °C Viengabala, 134 2,1 4¢) s s 19 45 950 0,8
lepakojuma
134 °C Fast 134 2,1 4() S F 1 28 500 0,7
Pielagots 134-121 | 2,4-1,1 | 4780- | nav Fis 5+30 nav pieejams _nav _nav
20+30 pieejams pieejams | pieejams
Helix/B&D Test 134 2,1 3,5 - F 1 28 - -
Vacuum Test - 0,8 - - - - 19 - -
Vacuum + Helix/B&D ) } ) ) } ) 51 ) )
Test (var veikt secigi)
STERILIZEJAMIE MATERIALI
CIKLA APRAKSTS e MAKS. KOPEJA MAKS. MASAUZ | MAKS. MASA UZ PIEZIMES
MASA (kg) PAPLATI (kg) IZSTRADAJUMU (kg)
Porallnl mat.erléll bez 1,50 050 0,50
iepakojuma
Poraini materiali 1,25 0.35 0,35
atseviSka iepakojuma
Poraini materiali
dubultiepakojuma 0.90 0,30 0,30
. i _ Viengabala un dobi
B 134 °C Universals materiali atsevigka 5,00 1,50 0,75
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 9,00 1,40 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,50 0,50 0.50
iepakojuma
— - lepakotiem
Po.ra|n|.materlgll 125 0.35 0.35 materialiem un
atseviSka iepakojuma ’ ’ ’ instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais un
dubultiepakojuma 0.90 0.30 0,30 dubultais iepakojums)
ieteicams izmantot 3
R . Viengabala un dobi paplasu konfiguraciju
B 134 °C Prionu materiali atseviska 5,00 1,50 0,75
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 9,00 1,40 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma
Pora.ini mat_eriéli bez 1,50 0,50 050
iepakojuma
Poraini materiali 1,25 0,35 0,35
atseviSka iepakojuma
B 121 °C Universals ini i3l
Pora|n| mate_rlah_ 0.90 0.30 0.30
dubultiepakojuma
Viengabala un dobi
materiali atseviSka 5,00 1,50 0,75
iepakojuma
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CIKLA APRAKSTS

STERILIZEJAMIE MATERIALI

TIPS

MAKS. KOPEJA
MASA (kg)

MAKS. MASA UZ
PAPLATI (kg)

MAKS. MASA UZ
IZSTRADAJUMU (kg)

PIEZIMES

Viengabala un dobi
materiali bez
iepakojuma

9,00

1,40

0,25

Viengabala un dobi
instrumenti
dubultiepakojuma

2,50

0,70

0,25

S 134 °C Fast

Dobi instrumenti bez
iepakojuma

9,00

1,50

0,50

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma

9,00

1,50

0,50

S 134 °C Viengabala,
iepakojuma

Viengabala un dobi
vienkarsi instrumenti
atseviSka iepakojuma

5,00

1,00

0,25

leteicams izmantot 3
paplasu konfiguraciju

Viengabala un dobi
vienkarsi materiali bez
iepakojuma

9,00

1,20

0,50

Pielagots

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma (atkariba
no lietotaja
iestatijumiem ir
iespéjami citi slodzes
veidi)

nav pieejams

nav pieejams

nav pieejams

Mainigi parametri
atkariba no veiktajiem
iestatljumiem

Helix/B&D Test

Tikai testéSanas ierice
(bez citas slodzes)

Vacuum Test

TukSa kamera

Vacuum + Helix/B&D Test

(var veikt secigi)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindSu sterilizacijas laiku, sazinieties ar Tehnisko servisu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuseés).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar katrs (sk. attélus nakamajas lappusés).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.

Saja rokasgramata termins "dobo materialu slodze" attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka "ar $auru iek$éjo diametru” (EN 13060:2014
+ A1:2018, 3.18. punkts), gan uz elementiem, kas definéti k& "vienkarsi dobi" (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).

Termins "dobu materialu slodze B" attiecas TIKAl uz "vienkar$i dobiem" elementiem (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).




onHo))

A-17T [ A-22T | A-28T

12.6. 28 120 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS

GALVENIE CIKLA PARAMETRI

Apk Chem s | il Standarta Kopéjais cikla ks e\:liglﬁj?iass
CIKLA APRAKSTS UEII, Sl GGk Iai’:(s. (=N VLU zaveésana piI ] ums AP até?'ijné
(°C) (bar) (i) |13060:2014| (F=dalitais; | *5/00802 | gep" Wijums) | Patérins p(kWh7
+ A1:2018) | S=veselais) . (ml/cikla) cikla)
134 °C Universals 134 2.1 4(%) 19 56 900 0,8
134 °C Prionu 134 2,1 18 19 70 950 1
121 °C Universals 121 1.1 20 19 69 950 0,9
134 °C Viengabala, 134 2,1 4¢) s s 19 45 950 0,8
lepakojuma
134 °C Fast 134 2,1 4() S F 1 28 500 0,7
Pielagots 134-121 | 2,4-1,1 | 4780- | nav Fis 5+30 nav pieejams _nav _nav
20+30 pieejams pieejams | pieejams
Helix/B&D Test 134 2,1 3,5 - F 1 28 - -
Vacuum Test - 0,8 - - - - 19 - -
Vacuum + Helix/B&D ) } ) ) } ) 51 ) )
Test (var veikt secigi)
STERILIZEJAMIE MATERIALI
CIKLA APRAKSTS e MAKS. KOPEJA MAKS. MASAUZ | MAKS. MASA UZ PIEZIMES
MASA (kg) PAPLATI (kg) IZSTRADAJUMU (kg)
Porallnl mat.erléll bez 1,50 050 0,50
iepakojuma
Poraini materiali 1,25 0.35 0,35
atseviSka iepakojuma
Poraini materiali
dubultiepakojuma 0.90 0,30 0,30
. i _ Viengabala un dobi
B 134 °C Universals materiali atsevigka 5,00 1,50 0,75
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 9,00 1,40 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma
Porallnl mat_erléll bez 1,50 0,50 0.50
iepakojuma
— - lepakotiem
Po.ra|n|.materlgll 125 0.35 0.35 materialiem un
atseviSka iepakojuma ’ ’ ’ instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais un
dubultiepakojuma 0.90 0.30 0,30 dubultais iepakojums)
ieteicams izmantot 3
R . Viengabala un dobi paplasu konfiguraciju
B 134 °C Prionu materiali atseviska 5,00 1,50 0,75
iepakojuma
Viengabala un dobi
materiali bez 9,00 1,40 0,25
iepakojuma
Viengabala un dobi
instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma
Pora.ini mat_eriéli bez 1,50 0,50 050
iepakojuma
Poraini materiali 1,25 0,35 0,35
atseviSka iepakojuma
B 121 °C Universals ini i3l
Pora|n| mate_rlah_ 0.90 0.30 0.30
dubultiepakojuma
Viengabala un dobi
materiali atseviSka 5,00 1,50 0,75
iepakojuma
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CIKLA APRAKSTS

STERILIZEJAMIE MATERIALI

TIPS

MAKS. KOPEJA
MASA (kg)

MAKS. MASA UZ
PAPLATI (kg)

MAKS. MASA UZ
IZSTRADAJUMU (kg)

PIEZIMES

Viengabala un dobi
materiali bez
iepakojuma

9,00

1,40

0,25

Viengabala un dobi
instrumenti
dubultiepakojuma

2,50

0,70

0,25

S 134 °C Fast

Dobi instrumenti bez
iepakojuma

9,00

1,50

0,50

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma

9,00

1,50

0,50

S 134 °C Viengabala,
iepakojuma

Viengabala un dobi
vienkarsi instrumenti
atseviSka iepakojuma

5,00

1,00

0,25

leteicams izmantot 3
paplasu konfiguraciju

Viengabala un dobi
vienkarsi materiali bez
iepakojuma

9,00

1,20

0,50

Pielagots

Viengabala
instrumenti bez
iepakojuma (atkariba
no lietotaja
iestatijumiem ir
iespéjami citi slodzes
veidi)

nav pieejams

nav pieejams

nav pieejams

Mainigi parametri
atkariba no veiktajiem
iestatljumiem

Helix/B&D Test

Tikai testéSanas ierice
(bez citas slodzes)

Vacuum Test

TukSa kamera

Vacuum + Helix/B&D Test

(var veikt secigi)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindSu sterilizacijas laiku, sazinieties ar Tehnisko servisu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuseés).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar katrs (sk. attélus nakamajas lappusés).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.

Saja rokasgramata termins "dobo materialu slodze" attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka "ar $auru iek$éjo diametru” (EN 13060:2014
+ A1:2018, 3.18. punkts), gan uz elementiem, kas definéti k& "vienkarsi dobi" (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).

Termins "dobu materialu slodze B" attiecas TIKAl uz "vienkar$i dobiem" elementiem (EN 13060:2014 + A1:2018, 3.30. punkts).




A-17T [ A-22T | A-28T

SPIEDIENS, LAIKS UN TEMPERATURA
Saskana ar EN 13060:2014 + A1:2018 darbibas cikliem

B cikli 134 °C temperatura

EN:i(;?g(ﬁgM Laiks (mintes) Min. temperatira | Maks. temperatiira LU0 ?gii:;;liens Maks.(:[;i(;diens
1 CS -
t1 1PV - -0,81 -0,79
t2 1PP --- +0,67 +0,73
t3 2PV - -0,79 -0,77
t4 2PP - +0,67 +0,73
t5 3PV - -0,79 -0,77
6 SS 4/ 5,5/ 10 +134 +137 +2,04 +2,40
t7 SE 4/ 5,5/ 10 +134 +137 +2,04 +2,40
t8 DS - -0,76 -0,74
t9 DE -
2 CE - -0,02 +0,02

B cikli 121 °C temperatura

EN+12(:?;)£%14 Laiks (minates) Min. temperatira | Maks. temperatiira LA, ?g::;iiens Maks.(zgit)ediens
1 CS -
t1 1PV - -0,81 -0,79
t2 1PP - +0,67 +0,73
t3 2PV - -0,79 -0,77
t4 2PP - +0,67 +0,73
t5 3PV - -0,79 -0,77
6 SS 20 +121 +124 +1,05 +1,31
t7 SE 20 +121 +124 +1,05 +1,31
t8 DS - -0,76 -0,74
t9 DE -
2 CE - -0,02 +0,02
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Cikls S 134 °C Fast

EN 13060:2014

Laiks (minates)

Min. temperatira

Maks. temperatira

Min. spiediens

Maks. spiediens

+ A1:2018 (bar) (bar)
1 CS -
t1 1PV --- -0,74 -0,76
t2 1PP - +0,25 +0,30
t3 2PV - -0,79 -0,77
t4 2PP - +0,25 +0,30
ts 3PV - -0,79 -0,77
6 SS 4/ 5,5/ 10 +134 +137 +2,04 +2,40
t7 SE 4/ 5,5/ 10 +134 +137 +2,04 +2,40
t8 DS - -0,76 -0,74
t9 DE -
2 CE --- -0,02 +0,02

Cikls S 134 °C Viengabala
EN:ig?g&ﬁg“ Laiks (minates) Min. temperatira | Maks. temperatiira Mg ?g;?;:liens Maks.(;gi()ediens

1 CS -
t1 1PV - -0,81 -0,72
t2 1PP -
t3 2PV -
t4 2PP -
t5 3PV -
t6 SS 4 +134 +137 +2,05 +2,31
t7 SE 4 +134 +137 +2,05 +2,31
t8 DS - -0,68 -0,62
t9 DE -
2 CE --- -0,02 +0,02
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12.7. STERILIZACIJAS PROGRAMMU DIAGRAMMA
PROGRAMMA A FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS
B 134 °C Universals B PROCESS
134°C - 4’ 00” C VAKUUMA ZAVESANA
PROGRAMMA
134 °C Prionu
134°C - 18’ 00”
FRESSIONE (BAR)
s B SE
1
1PP we
' CE
TEMPO [MIN]
1P b 3PV D5 DE

1 A c
PROGRAMMA A FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS
121 °C Universals B PROCESS
121°C - 20’ 00” C VAKUUMA ZAVESANA

PRESSIONE (BAR)
ss B s
1
1PP PP
CE
0
TEMPO [MIN)
1 A

lonfho)
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PROGRAMMA

134 °C Fast

134°C - 4°00”

PROGRAMMA

134 °C Viengabala, lepakojuma

134°C - 4°00”

80
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A FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS
B PROCESS | ;
C VAKUUMA ZAVESANA

PRESSIONE (BAR) 55 8 SE
1PP 2PP
CE
-y 2PV 3PV oS DE
A C
A VESELAIS PIRMSVAKUUMS
B PROCESS
C VAKUUMA ZAVESANA
B
PRESSIONE (BAR) S5 SE
CE
1PV DS DE
A c

TEMPO (MIN}

TEMPO (MIN)
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12.8. TESTA PROGRAMMU DIAGRAMMA
A FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS

PROGRAMMA
Helix/B&D Test B PROCESS &~
134°C - 3°30” C VAKUUMA ZAVESANA
PRESSIOMNE |BAR)
15
s B sE
1PP i
. CE
TEMPO [MIN]
1Py 2PV Iy DS DE
1 A C
PROGRAMMA L STARPNOSACIJUMS, LAl TURPINATU TESTU
Vacuum Test M GALIGAIS NOSACIJUMS, LAl TESTU IESKAITITU
-0,80 bar N VAKUUMA FAZE
o GAIDTSANA_
P ZUDUMU MERIJUMS
1 PRESSIONE (BAR)
100
L M
000 H ErPuerePnme  Qetl430s (P32 < i b Be=e00s CE
Cs —t+—t—t—t+—+—+—1—+ i?i‘r%i}l,.ii%ii'riii
| & min 16 TEMPOMIN)
N
O P
T P2
] E2F
E1F E3F
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APKOPE

lekarta ir ne vien pareizi jalieto, bet lietotajam ir javeic arl iekartas kartéjas apkopes, lai garantétu droSu, efektivu iekartas darbibu visa tas darbmaza.

VAN

Vienmér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us.

Lai uzlabotu apkopes kvalitati, papildiniet parastas parbaudes ar regularam periodiskam parbaudém, kuras var veikt Tehniskais dienests (sk. pielikuma).

Tapat noteikti nepiecieSams veikt periodisku autoklava validaciju, tas ir, parbaudit procesa termodinamiskos parametrus un salidzinat tos ar atsauces
vértibam, izmantojot pareizi kalibrétus instrumentus. Sk. "Periodiska autoklava validacija" nakamaja pielikuma dala.

Talak aprakstito parasto apkopi veido vienkarsas darbibas ar rokam un ar vienkarsiem instrumentiem.

VAN

Ja iekartas komponentus vai detalas nepiecieS§ams nomainit, tad pieprasiet un/vai izmantojiet tikai originalas rezerves dajas.

13.1. PARASTAS APKOPES PROGRAMMA

Saja tabula apkopoti apkopes darbi, kurus nepiecie$ams veikt, lai autoklavs bitu laba darba kartiba.

Ja iekartu intensivi lieto, ieteicams saisinat apkopes intervalus:

KATRU DIENU

Noslaukiet blvi un durvju iekSpusi

Noslaukiet argjas virsmas

KATRU NEDELU

Notiriet sterilizacijas kameru un tas papildu komponentus

Dezinficgjiet aréjas virsmas
Notiriet/dezinficgjiet uzpildes/drenazas tvertni

PERIODISKI Sk. pazinojumus par ieplanoto apkopi
IK PA 3 GADIEM / | Visparéjs serviss (sk. apkopes darbu aprakstu)
3000 CIKLIEM
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13.2. PAZINOJUMI PAR IEPLANOTO APKOPI

Autoklavs periodiski rada bridinoSus pazinojumus par "rutinas" apkopes darbiem, kuri javeic, lai nodroSinatu pareizu iekartas darbibu.

Nospiediet (A), lai apstiprinatu, ka vajadzigais apkopes darbs ir paveikts. 16/02/2023 15:16

Nospiediet (B), lai atliktu $o apkopes darbu. Ir! WARNING Wooz2

Tada gadijuma bridinoSais pazinojums paradisies, kad nakamreiz lietosiet
autoklavu. Testo testo testo testo

testo testo testo testo
testo testo testo testo
testo

@—1_ V4 :I (Y T—

Bridinajumi lietotajam tiek raditi ar $adu biezumu, ko var iestatit uz ciklu bazes vai uz dienu bazes*:

BRIDINOSAIS PAZINOJUMS

BOILERA FILTRA TIRISANA — 250 cikli vai 120 dienas

DURTINU SLEDZENES ELLOSANA - 1 000 cikli vai 365 dienas
PUTEKLU FILTRA TIRISANA — 500 cikli vai 180 dienas
BAKTERIOLOGISKA FILTRA NOMAINA — 500 cikli vai 180 dienas
BOILERA BLIVES NOMAINA — 1 000 cikli vai 365 dienas
VISPARIGA APKOPE — 3 000 cikli vai 1 200 dienas

* Uz ciklu balstits nokluséjuma iestatijums; lai mainitu iestatijumu, sazinieties ar tehniska dienesta nodalu.

Lai pan&ktu ierices labako sniegumu, batiska nozime ir regularai apkopei.

Periodiski paradisies aicinajums veikt ieprieks minétos apkopes darbus.

Lai sanemtu papildu informaciju vai ari $aubu gadijuma — sazinieties ar tehnisko dienestu: ja vini veikusi regularu ierices apkopi, tehnikis,
iespéjams, jau ir veicis kadu no sTm darbibam (piem. >Bakteriologiskais filtra vai blives maina).

Vienmér atcerieties Sadus_visparigos bridinajumus:

* Nemazgajiet autoklavu ar tieSu dens striklu, ne ar augstu spiedienu, nedz ar smidzina8anu. Ja Gdens iek|Ust elektriskajas un elektroniskajas detalas,
tad tas var neatgriezeniski sabojat iekartu;

» Nedrikst lietot abrazivu audumu, dzelzs sukas (vai citus abrazivus materialus), ka art metala tiriSanas produktus, ne cietus, ne $kidrus, lai tirttu ierici
vai sterilizacijas kameru;

» Nedrikst lietot nepiemérotas kimiskas vielas vai dezinfekcijas ITdzeklus sterilizacijas kameras tiriSanai. Batiba Sis vielas var kaitét, pat neatgriezeniski
sabojat;

» Nedrikst pielaut kalka vai citu vielu nosédumu sakra$anos sterilizacijas kamera, uz durtinam un blivém; $adi nosédumi ir periodiski janotira. Nosédumi
var sabojat minétas dalas, ka art traucét hidrauliskas sistémas dalu darbibu.

@ Ja uz sterilizacijas kameras sieninu apak$dalas paradas balti plankumi, tad tas nozimé, ka izmantojat zemas kvalitates destiléto ddeni.

Pirms kartéjiem apkopes darbiem parliecinieties, vai
& barosanas kabelis ir atvienots no elektriska tikla
kontaktligzdas.
Ja tas nav iespéjams, iestatiet ierices baroSanas linija esoSo
aréjo sledzi izslegta pozicija.
Ja aréjais slédzis atrodas talu vai nav tieSas redzamibas
robezas, tad pie izslégta slédza novietojiet zimi "strada
cilveki".
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13.3. APKOPES DARBIBU APRAKSTS

Tagad aplikosim dazadas veicamas procediras.

13.3.1. BLIVES UN PORTA ATVERES TIRISANA

Lai pilnigi nonemtu kalka atliekas, notiriet kameras blivi un durvju kontroles lodzinu ar tiru kokvilnas lupatinu, kas piesicinata ar vieglu etika Skidumu
adent (etika vieta var izmantot lTdzigu produktu, iepriek$ parbaudot ta saturu uz etiketes).

Noslaukiet virsmas, nonemiet visus nosédumus un tikai péc tam atkal lietojiet iekartu.

13.3.2. STERILIZACIJAS KAMERAS UN TAS PAPILDU KOMPONENTU TIRISANA UN STERILIZACIJA
Iztiriet sterilizacijas kameru, notiriet balstu un paplates (un visas iek$&jas virsmas) ar tiru, Gden1 samitrinatu kokvilnas dranu; Gdenim varat piejaukt nelielu

daudzumu neitrala mazgasanas Iidzek|a.

Rap1gi noskalojiet ar destilétu Gdeni, raugoties, lai kamera vai uz papildu komponentiem nepaliktu nekadi nosédumi.

Aizliegts izmantot smailus vai asus priekSmetus, lai nonemtu kalka nosédumus sterilizacijas kamera.
Ja paradas sadi nosédumi, tad uzreiz parbaudiet izmantota destiléta ddens kvalitati (sk. pielikuma Tehniskas specifikacijas).

13.3.3. AREJO VIRSMU TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

Argjo virsmu tirisanai un dezinficé$anai iesakam izmantot STER 1 PLUS vai etilspirta 50% $kidumu Gdeni. Uzklajiet o lidzekli ar mitru dranu, péc tam
noslaukiet.

Varam ieteikt izmantot arT citus izstradajumus, kuru koncentracija neparsniedz talak minéto:

+ Etanols. Koncentracija: maksimali 30g uz 100 g dezinfekcijas I1dzek|a.

* 1-propanols (n-propanols, propilspirts, n-propilspirts). Koncentracija: maksimali 20g uz 100 g dezinfekcijas lildzek|a.

» Etanola un propanola kombinacija. Koncentracija: kombinacija maksimali 40 g uz 100 g dezinfekcijas lidzek|a.

A

13.3.4. BOILERA FILTRA TIRISANA

Nedrikst neko uzsmidzinat uz iekartas virsmam.
Viegli uzliesmojoss skidrums.

LietoSanas laika filtra uzkrajas nosédumi, kas pamazam aizsprosto apak$€jo drenazas kanalu.

Lai iztiritu filtru, atveriet autoklava durtinas un nonemiet vacinu.

Atskraveéjiet savienojumu, kura atrodas filtrs.

Iznemiet filtru no balsta un rdpigi izmazgajiet ar Gdens striklu, vajadzibas gadijuma ar asu instrumentu iznemiet lielakus sveSkermenus (ja iespg&jams,
izmantojiet saspiesta gaisa straklu).

Ja nav iespéjams iztirit filtru, tad ievietojiet jaunu filtru.

Samontéjiet visu pretéja seciba un noteikti saskriivéjiet savienojumu tada veida, lai drenazas atveres batu boilera sienas limenr.

Filtru ievietojiet korpusa pareizi.
Nepreciza uzstadisana var izraisit §T mezgla bojajumu.
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13.3.5. DURTINU SLEDZENES ELLOSANA

Notiriet visus parpalikumus ar tiru dranu.
leellojiet autoklava durvju fiksatora iekSieni ar smérvielas kartinu (ka paradits
attela).

@ Pirms smérvielas uzklasanas uzvelciet vienreizlietojamus
cimdus.
Smérviela parasti nekairina adu, tomér & var izraisit
nepatikamas sekas, ja nejausi noklast acrs.
Ja noklist acls, nekavéjoties skalojiet ar lielu daudzumu ddens.

13.3.6. PUTEKLU FILTRA TIRISANA

Iznemiet puteklu filtru (A) no autoklava apaksdalas, rapigi izskalojiet to ar
adeni, nosusiniet un tikai tad uzstadiet atpakal.

Filtru var tirt ar striklu vai saspiestu gaisu, ievérojot piesardzibu, lai
puteklus neizkliedétu apkartéja vidé.

A Putek]u filtrs
B Bakteriologiskais filtrs

13.3.7. BAKTERIOLOGISKA FILTRA NOMAINA

Kad javeic filtra apkope vai kad pamanat, ka filtrs ir aizséréjis (tada gadijuma filtrs k|Tst izteikti peléks), izskravéjiet bakteriologisko filtru no balsta un
nomainiet to, ieskrivéjot jauno filtru Ildz galam savienojuma.

lerices komplektacifa ir rezerves bakteriologiskais filtrs.
Ja jums nepiecieSamas ST mezgla papildu detalas, sk. pielikuma informaciju par tehnisko palidzibu.
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13.3.8. FILTRU UN UDENS TVERTNES TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

Nonemiet augs$gjo paneli:
1. Pagriezot fiksatoru (A) pretéji pulkstenraditaja virzienam;
2. pacelot to no sanu skavam.

IztukSojiet autoklava uzpildes un izvades Gdens tvertnes, iztiriet noseédumus
ap filtriem (izcelti sarkana krasa) tvertnu apaksdala (sk. attélu).

Péc filtru iznems$anas un iztiriSanas izslaukiet tvertnes ar 70% etilspirta
samitrinatu dranu un rapigi iztiriet.

Péc filtru iztiriSanas ievietojiet tos atpakal tvertnés.

13.3.9. BOILERA BLIVES NOMAINA
leteicams, lai autoklava blives nomainu veiktu pilnvarots specialists, tapéc vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. PIELIKUMS - TEHNISKAIS DIENESTS).
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13.4. PERIODISKA AUTOKLAVA VALIDACIJA
Jebkuras ierices un tas komponentu darbspéja un efektivitate pamazam un gandriz neizbégami lietoSanas laikd samazinas, un 81 laika posma ilgums ir
atkarigs no ierices lietoSanas biezuma.

Lai garantétu procesa dro$ibu ilgaka laika, iekarta ir periodiski (iespéjams, ka ik gadu) japarbauda, javeic tas termodinamiska procesa parametru
(spiediena un temperatiras) kontrole, lai parliecinatos, ka tie joprojam ir pielaujamajas robezas.

Par autoklava darbspéjas atbilstibas parbaudi atbild ta lietotajs.

Attiecigajos Eiropas standartos EN 17665 (Veselibas apripes I1dzeklu sterilizéSana. Prasibas medicinisko piederumu sterilizacijas procesa
izstradasanai, validéSanai un regularajai uzraudziSanai) un EN 556 (Medicinisko ieri¢u sterilizacija. Prasibas mediciniskajiem [idzekliem, kuriem
paredzeéts lietot uzlimi ,STERILS”) ir noteiktas mitra karstuma sterilizacijas I1dzek|u parbaudes proceddiras.

Ta ka Ilidztekus pieredzei un zindSanam $o proceddru Tsteno$anai nepiecieSams pienacigi parbaudits un kalibréts specialais aprikojums (augstas
precizitates devéji un zondes, datu registratori, jpasa programmatira utt.), tad nepiecieSams sazinaties ar $aja joma specializétu uznémumu.

IS

Klientu apkalpo$anas nodala (sk. pielikuma) ir pieejama jebkura inform&cija par tvaika autoklavu validaciju.

13.5. IERICES KALPOSANAS LAIKS

Tvaika autoklava paredzamais kalpoSanas laiks ir 10 gadi, pienemot, tas darbojas vidéji 5 ciklus diena 220 dienas gada, kas atbilst maksimali
pielaujamajam 11 000 sterilizacijas ciklu skaitam. Kad Sis limits ir sasniegts, ierici vairs nedrikst izmantot, iznemot gadijumus, kad razotajs vai pilnvarots
tehniskais personals ir sniedzis citu novértéjumu.

13.6. UTILIZACIJA DARBMUZA BEIGAS

Saskana ar Direktivu 2012/19/ES par atkritumu utilizaciju izstradajumu nedrikst utilizét kopa ar sadzives atkritumiem, bet tikai atseviski no tiem. Ja
iegadajaties tada pasa veida jaunu iekartu, tad savu mizu nokalpojusT iekarta jaatgriez pardevéjam utilizacijai.

Par augstak minéto atkritumu atkartotu izmantoSanu, parstradasanu utt. ir atbildigs razotajs, kura uzdevumi $aja joma noteikti attiecigajos valsts tiesibu
aktos.

Attiecigi saSkirotu atkritumu savaksana vélakas parstradasSanas un videi draudzigas utilizacijas nolikos palidz novérst iesp&jamo negativo ietekmi
uz apkartéjo vidi un cilvéku veselibu, ka arT veicina iekartas materialu parstradasanu. Apziméjuma, kas markéts uz atseviSskdm elektriskajam un
elektroniskajam iericém, noradits parsvitrots atkritumu grozs.

VAN

Saskana ar valstu tiesibu aktiem, ja aprikojums ir utilizéts neatlauta veida, var tikt piemérots naudas sods.
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14. PIELIKUMS — VISPARIGAS PROBLEMAS

Ja ierices lieto$anas laika rodas problémas vai paradas trauksmes, tas NENOZIME, ka ierice nebitu darba kartiba.
Tas var bit nevis avarijas sekas, bet gan drizak nenormalas un parejosas situacijas (pieméram, stravas piegades partraukums) vai nepareizas lietoSanas

sekas.

oNIHOo))

Jebkura gadijuma vispirms janoskaidro atteices iemesls un tad tas janovérs vai nu paSam, vai ar tehniska dienesta palidzibu (skat. pielikuma).

Tapéc més zemak sniedzam diagnostikas un visparigu problému risina$anas instrukcijas, ka ari precizus trauksmes kodu, to nozimes un novér§anas

aprakstus.

14.1. PROBLEMU NOVERSANA

Ja autoklavs nedarbojas pareizi, [lidzam pirms sazinaSanas ar tehnisko dienestu veikt 8adas parbaudes:

PROBLEMA

IESPEJAMAIS IEMESLS

IETEICAMAIS RISINAJUMS

Autoklavs neieslédzas.

Stravas vads nav iesprausts
elektrotikla kontaktligzda.

lespraudiet to.

Kontaktligzda nav stravas.

Parbaudiet, kapéc kontaktligzda nav stravas, un novérsiet §' trakumu.

Izslégts galvenais un/vai
diferencialslédzis.

leslédziet attiecigo slédzi.

Izsisti tikla droSinataji.

lelieciet jaunus droSinatajus ar tadu pasu nominalo vértibu.
(Sk. kopsavilkuma tabulu pielikuma "Tehniskas specifikacijas").

Kad nospiez SAKT, nesakas
sterilizacijas cikls.

Notiek ierices pirmssildisana.

Pagaidiet, ITdz autoklavs vajadzigos pareizos darba apstak|us, kadi
nepiecieSami programmas izpildes uzsaksanai.

Normalos apstaklos vidéjais uzsildisSanas laiks ir 10-15
mindtes.

I

Nostradajis droSibas varsts.

Valigs sprostgredzens.
Kamera ir parak liels spiediens.

Parbaudiet, vai droSibas varsta slipétais gredzenuzgrieznis ir pareizi
pievilkts.

Laujiet iericei atdzist vai lietojiet
neapdedzinatos, kad pieskaraties varstam.

cimdus, lai

AN

Uz autoklava atbalsta virsmas ir
Gdens.

Nepareizi savienota automatiskas
uzpildes sistémas caurule (izvéles
aprikojums).

Parbaudiet savienojumu blivumu un vajadzibas gadijuma samontéjiet no
jauna rapigak.

Parbaudiet, vai caurules ir pilnigi ievietotas savienojumos; parbaudiet, vai
ir caurulu skavas.

Tvaika nopluade caur durvju blivi.

Cikla beigas notiriet blivi un durtinu kontroles lodzinu ar mitru dranu.
Parbaudiet, vai blive nav bojata.
Veiciet jaunu verifikacijas ciklu.

Materials un/vai instrumenti cikla
beigas ir parak mitri.

Parak liela slodze sterilizacijas
kamera.

Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimalas pielaujamas vértibas.
(Sk. kopsavilkuma tabulu pielikuma, ,,Tehniskas specifikacijas™).

PriekSmeti nav pareizi izvietoti.

Izvietojiet slodzi, it Tpasi iesainoto, atbilstosi noradijumiem.
(Sk. nodalu Materiala sagatavosana).

Nepareizi izraudzita sterilizacijas
programma.

Atlasiet apstradajamajam materialam piemérotu sterilizacijas programmu.
(Sk. kopsavilkuma tabulu pielikuma ,,Programmas”).

Aizseréjis kameras drenazas filtrs.

Iztiriet vai nomainiet drenazas filtru.
(Sk. pielikuma, Apkope”).

Oksidacijas pazimes vai traipi uz
instrumentiem.

Instrumentu kvalitate nav atbilstosa.

Parbaudiet instrumentu kvalitati, lai materials, no kura tie izgatavoti, bitu
piemeérots sterilizacijai ar tvaiku.

Destiléta Gdens kvalitate nav
atbilstosa.

IztukSojiet tvertni un piepildiet ar augstas kvalitates destiléto Gdeni.
(Sk. par Gdens padeves raksturlielumus pielikuma ,, Tehniskas
specifikacijas”).

Organisku vai neorganisku vielu
atliekas uz instrumentiem.

Ripigi notiriet materialu pirms sterilizacijas cikla.
(Sk. nodaju Materiala sagatavosana).

Ir saskarusies no dazadiem
metaliem izgatavoti instrumenti.

Atdaliet no dazadiem metaliem izgatavotos instrumentus citu no cita.
(Sk. nodaju Materiala sagatavosana).

Kalkis uz kameras un/vai papildu
komponentu sienam.

Iztiriet kameru un papildu komponentus saskana ar instrukciju.
(Sk. pielikuma ,,Apkope”).

Nomelngjusi instrumenti vai bojats
materials.

Nepareizi izraudzita sterilizacijas
programma.

Atlasiet apstradajamajam materialam piemérotu sterilizacijas
programmu.
(Sk. kopsavilkuma tabulu pielikuma ,,Programmas”).
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15. PIELIKUMS — TRAUKSMES RADIJUMS

Ja probléma saglabajas, vérsieties tehniskaja dienesta (sk. PIELIKUMA), nosaucot autoklava modeli un sérijas numuru.
Sie dati ir noraditi registracijas plaksnité ierices aizmuguré, ka ar atbilstibas deklaracija; tapat tos var skatit, izmantojot komandu “sterilizer
information” (informacija par autoklavu).

Katru reizi, kad atgadas autoklava darbibas traucéjums, tiek generéta trauksme ar Ipasu kodu (to veido burts un 3 ciparu skaitlis).
Trauksmes kodi tiek iedaltti trijas kategorijas:

E= _ERR_C_)R ) ) o ] o 16/02/2023 1516
No lietotaja neatkariga k|ime, kas nelauj ciklam darboties pareizi.
Lietotajs nevar atrisinat problému, nepiecieSama tehniska palidziba.

Koda formats: Exxx (xxx= identifikacijas numurs 000 + 999)

Testo testo testo testo
testo testo testo testo
testo testo testo lesto

W = WARNING 160272023 1516

Klame, kas neietekmé pareizu cikla darbibu. & WARNING wooz2

Probléma, ko lietotajs parasti var novérst.

Koda formats: Wxxx (xxx= identifikacijas numurs 000 + 999) e ek Lea e

testo testo testo testo
testo testo testo lesto

teslto......
v ®
I=INFO : 160272023 15:16
» INFO 1002

Sistémas pazinojumi.
Parasti lietotajs tos var deaktivizét ar atlasi displeja.

Koda formats: Ixxx (xxx= identifikacijas numurs 000 + 999) Teslo testo leslo testo
lesto testo tesio lesto

testo testo testo testo
testo......

v

l@’ | Ja paradas trauksme, izslédziet ierici tikai péc displeja noradijumu izpildisSanas un péc atiestates veikSanas (sk. punktu ,Sistémas atiestate”).
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15.1. RICIBA TRAUKSMES GADIJUMA

Riciba trauksmes signala gadijuma izraisa cikla partraukSanu (vai normalds darbibas partraukSanu), paradas attiecigs trauksmes kods un
pazinojums, atskan bridinajuma signals.

15.2. TRAUKSME CIKLA LAIKA

Trauksmes proceddra ir izveidota ta, lai lietotajs nevarétu sajaukt nenormalu ciklu ar efektivi paveiktu ciklu un tadé| nevarétu nejausi izmantot nesterilus
materialus; ta ir tadéjadi strukturéta, lai paraditu lietotdjam, ka javeic autoklava PRESET un ka tikai péc tam var turpinat iekartas izmantoSanu.

15.3. SISTEMAS ATIESTATE
Sistémas atiestati var veikt divos dazados veidos, atkariba no konkrétas trauksmes (sk. Trauksmes kodu sarakstu zemak Saja pielikuma):

1. nospiezot pogu (A); i
2. izpildot paraditos noradijumus un péc tam nospiezot pogu ATIESTATIT. 16/02/2023 15:16

Testo testo testo testo

testo testo testo testo

testo testo testo testo
teslo......

Ja nospiezat pogu ATIESTATIT, jUs atgrieZaties galvenaja izvélng.
16/02/2023 15:16

00129 B 134°C Universal

CYCLE

FALED X (@)
®
@ G,

0,03 bar 82,8°C -1

Péc ATIESTATIT un tehniskajam darbibam, kadas nepiecieSamas atteices novérsanai, ierice atkal bis gatava izpildit jaunu programmu.

VAN

lekartu nedrikst izslegt, kameér nav veikta atiestate.
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16. TRAUKSMES KODI

Trauksmes kodu saraksts, attiecigie signalu pazinojumi un ATIESTATIT reZimi ir noraditi $aja tabula:

16.1. KLUDAS (E KATEGORIJA)

I

Saraksta noraditie trauksmes kodi var attiekties uz funkcijam, kadu Saja rokasgramata iztirzatajos modelos nav.

oNIHOo))

KODS TRAUKSMES APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
E000 Elektribas padeves partraukums Stravas atteice 2,3
= . Parspriegums
E001 Parspriegums Sazinieties ar tehn. servisu 23
E004 Tikla frekvences nolasi$anas klime . 'I_Tk_la frekv. kluda . 23
i Sazinieties ar tehn. servisu
E005 Spriegums zem pielaujamas robezas Spriegums zem robezas 2,3
Uzpildes tvertne Uzpildes tvertnes sensora probléma
E032 Neatbilstiba starp pilnas un tukas tvertnes praes tver pre 2,3
g Sazinieties ar tehn. servisu
pludiniem
|zvades tvertne Izvades tvertnes sensora probléma
E033 Neatbilstiba starp pilnas un tuksas tvertnes Sazinieties ar tehn seF;visu 2,3
pludiniem (tikai PLATINUM) :
I Sistémas k|uda. Restartgjiet iekartu.
E034 Cikla |zrpa_ntpto RAM datu_un parametru Ja problému neizdodas novérst, vérsieties pie 23
strukturalas integritates kluda - .
tehniska servisa nodalas
E035 Cikla laika nonemts recirkulacijas filtrs Izvades tvertnes filtrs ir nonemts cikla laika 2,3
Sistémas k|uda. Restartgjiet iekartu.
E036 SW kontroles ierice Ja problému neizdodas novérst, vérsieties pie 2,3
tehniska servisa nodalas
Sistémas k|uda. Restartgjiet iekartu.
E037 Klada, izpildot FW Ja problému neizdodas novérst, vérsieties pie 2,3
tehniska servisa nodalas
E040 Datu saglabaSanas kluda Klida, saglabajot Zurnalu zibatmina 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E041 Nepareizs sterilizacijas laiks Kluda, izvéloties procesa laiku 5,5 vai 10, tikai 2,3
attiecigajiem cikliem
Sistémas k|uda. Restartgjiet iekartu.
E095 1znémums lietojumprogrammas darbiba Ja problému neizdodas novérst, vérsieties pie 2,3
tehniska servisa nodalas
Sistémas k|lda. Restartéjiet iekartu.
E096 HW Kkontroles ierice Ja problému neizdodas novérst, vérsieties pie 2,3
tehniska servisa nodalas
E099 Probléma cikla atskaites generésanas laika Probléma cikla atskaites izveides laika 2,3
lekartas, kas vada procesu, stavok|a iek$&jas Sistémas k|ida
E100 — L . 2,3
vadibas kontrole Sazinieties ar tehn. servisu
E101 PT1 zondes atvérta kéde (kamera) PT1 atvérta kede (kameras zonde) 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E102 PT2 zondes atvérta kéde (tvaika generators) PT2 atve_rtg lg_ede (generatora_ zonde) 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E103 PT3 zondes atvérta kéde (sildjosla) PT3 atvérta kede (sildjoslas zonde) 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E104 NTC zondes atvérta kéde (siltummainis) NTC atverta Ig_éde (sﬂtummalr)_a zonde) 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E105 Vaditspéjas zondes atvérta kéde Vadltspe!a§ sensora atverta} kéde 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E111 PT1 zondes lasi$anas klida (kamera) Pt .kI.Ud.a (kameras zonQe) 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E112 PT2 zondes lasi$anas k|ida (tvaika generators) PT2 kluda (generatora zonde) 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E113 PT3 zondes lasi$anas klada (sildjosla) PT3 kluda (sildjoslas zonde) 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E114 NTC zondes lasi$anas kltda (siltummainis) NTC kluda (siltummaina zonde) 2,3

Sazinieties ar tehn. servisu
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KODS TRAUKSMES APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
E115 Vaditspéjas sensora lasiSanas klida Vaq|t§pgjas sensora klu.d a 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E116 Visparaja HW Klida _ Panela klome 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E117 Durtinu motora stravas parslodzes kluda Motors. Durvju stravas parslodze 2,3
E120 1k3 standartrezistora Klida _ Panela klome 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E121 1k5 standartrezistora Klida _ Panelaklime 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E122 1k8 standartrezistora |ida _Panela klome 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
Mikro NAND (liels) aréjas zibatminas kluda Zibatminas klida
E123 - LT ) 23
procesa panell. Sazinieties ar tehn. servisu
Mikro NOR (mazs) aréjas zibatminas klada Zibatminas klada
E124 - N . 23
procesa panell. Sazinieties ar tehn. servisu
E128 Komunikacijas klida ar ESP32 Wi-Fi modula klame 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E129 Komunikacijas Klida ar NFC panell NFC panela klame 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E140 Gg@‘;’“”éjuma faila parsiifisanas laika radas Wi-Fi modula FW atjauninaganas klada 2,3
E143 Aparatprogrammatdras atjauninasanas klada Kluda aparatprograT;iwkaéturas atjauninasanas 2,3
— - oot
E144 Trul_(st Y|deo pa[n?mbas.. - Atmina nav atrasta neviena video pamaciba 23
Atkartojiet apmacibas atjauninajumu.
Kopéjas stravas mérijuma klime (parak augsta Nepareizs stravas patérins
E145 A AL ) 23
vai parak atskiriga no apléstas vértibas). Sazinieties ar tehn. servisu
E146 Klimes signals no solenoida varsta draivera Solen9|qa yarsta draivera I.<1ume 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E147 Kldmes signals no durvju motora draivera DUNJ.U motora draivera k!l.Jme 23
Sazinieties ar tehn. servisu
Kopéjiet USB atmina tikai vienu pamacibas USB zibatmina atrasti vairaki ZIP faili, un
E148 PG . = . . . 23
atjauninajuma ZIP failu aparatprogrammatdra nezina, kuru izmantot
E150 PRESS sensora atvérta kéde (kamera) Spledl_er)a sensora atverta_lgede 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E160 PRESS sensora Tssavienojums (kamera) Sp!e.d'e.na sensora kluqa 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E201 Generatora rezistors atvérts (nav apsildes) Tvaika generatora apsildes atteice 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E202 Sildjoslas rezistors atvérts (nav apsildes) Sildjoslas apsildes atteice 23
Sazinieties ar tehn. servisu
KlGda. 1° vakuuma pazeminasana (1PV)
E250 Klada, pazeminot lldz 1PV Parbaudtt uzpildi 2,3
Parbaudit kameras filtru
_ s o Klada. 1° spiediena paaugstinasanas
E251 P_(luda spiediena paaugstinadanas laika no 1PV (1PV=TMJ1) 23
[[dz TMJ1 L .
Sazinieties ar tehn. servisu
_ L e a Klada. 1° spiediena paaugstinaSanas
E252 Ifluda spiediena paaugstinasanas laikd no TMJ1 (TMJ1—1PP) 23
lidz 1PP L .
Sazinieties ar tehn. servisu
Kldda. 2° vakuuma pazeminasana (2PV)
E253 KlGda, pazeminot lidz 2PV Parbaudtt uzpildi 2,3
Parbaudtt kameras filtru
Klida spiediena paaugstinaSanas laika no 2PV Kloda. 2° spiediena paaugstinasanas
E254 iuca sp paaug (2PV-TMJ2) 2,3
lldz TMJ2 L .
Sazinieties ar tehn. servisu
_ - e = - Klada. 2° spiediena paaugstinaSanas
E255 P_(Luda spiediena paaugstinasanas laika no TMJ2 (TMJ2-2PP) 23
lidz 2PP L .
Sazinieties ar tehn. servisu
Klada. 3° vakuuma pazeminasana (3PV)
E256 Klada, pazeminot lidz 3PV Parbaudtt uzpildi 23

Parbaudtt kameras filtru
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KODS TRAUKSMES APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
_ — e o Klada. 3° spiediena paaugstinasanas
E257 P_(!uda spiediena paaugstinasanas laika no 3PV (3PV=TMJ3) 23
lidz TMJ3 L .
Sazinieties ar tehn. servisu
Klada spiediena paaugstinaSanas laika no TMJ3 Kluda. 3° spiediena paaugstinasanas
E258 - (TMJ3-3PP) 23
lidz 3PP (ET) s .
Sazinieties ar tehn. servisu
KlGda tvaika izvadi$anas laika no SE pie TMJ3 Spiediena izvadi$anas klada (SE-TMJ3)
E260 _ o e . 23
atmosféras spiediena Sazinieties ar tehn. servisu
E261 Kameras spiediena izlidzinaSanas k|ida SpledllepallzIszmésanas k.!uda 23
Sazinieties ar tehn. servisu
Spiediena impulsu klida kamera zavésanas Zavésanas k|ada (spiediena paaugstinasanas)
E262 " A : 23
laika Sazinieties ar tehn. servisu
KlGda tvaika izvadiSanas laika no 1PP pie TMJ1 Spiediena izvadiSanas klada (1PP-TMJ1)
E353 _ L o ; 2,3
atmosféras spiediena Sazinieties ar tehn. servisu
KlOda tvaika izvadi$anas laika no 2PP pie TMJ2 Spiediena izvadiSanas k|ada (2PP-TMJ2)
E356 _ o S . 23
atmosféras spiediena Sazinieties ar tehn. servisu
E360 Vakuuma fazes k|ada lidz SPD Vakuuma pazemina$anas kloda (TMJ3-SPD) 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E362 Vakuuma fa2u k|oda Zavesanas laika Zavésanas kluda (vakuuma pazeminasanas) 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
R e e Nepareiza P/T attieciba
E400 S:sgéns'g :;ipr(e;rak augsts salidzinajuma ar PT1 Parbaudit uzpildi 2.3
p Atkartoti palaist ciklu
o i =i o Nepareiza P/T attieciba
E401 P;I;L;rsze};?:éaugsts salidzinajuma ar steamT Parbaudit uzpildi 2.3
p Atkartoti palaist ciklu
E402 PT1 ir parak augsts procesa laika Temperatlﬂr.a virs mak3|muma.robezas 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E403 PT1 ir parak zems procesa laika Temperam_ra Zem minimuma _robezas 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
Parak augsta atSkiriba starp PT1 maks. un min. Nestabila temperatira
E404 - N . 23
procesa laika Sazinieties ar tehn. servisu
E405 PRESS ir parak augsts procesa laika Sp'ed'ef?s.v'.rs maksimuma rqbezas 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E406 PRESS ir parak zems procesa laika Sp'ed'e.”% Zem minimuma rqbezas 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E410 leksaja taimera Klida Panela taimera klume 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E411 Sterilizécijas laika klida, apstiprinéts ar Sterilizacijas laika klada 2,3
dubultiem mainigajiem
17-22-28
Udens vaditspéja parsniedz 60 uS/cm, un ir Autoklavs blokéts
E500 veikti vairak par 5 cikliem (manuala vai Nepiemérota Gdens kvalitate 2,3
automatiska uzpilde bez PURE un Gdens uzpilde NomainTtt ddeni
no ievades tvertnes). Signals cikla sakuma.
17-22-28/PLUS/PLATINUM
Ud_er_13 v_a(_:htspeja p_ar_snledz 60 U_S/.CH]_’ un ir Autoklavs blokéts. Nepiemérota tdens kvalitate
veikti vairak par 5 cikliem (automatiska uzpilde ar M )
E501 _ ) . I1ztuk$ot tvertni 2,3
PURE un Gdens uzpilde no ievades tvertnes). Nomainit pure filtrus
Signals cikla sakuma (17-22-28) vai cikls P
apturéts (PLUS/PLATINUM).
PLUS/PLATINUM
Ud_er_15 v_a(_:lltspeja p_ar_snledz 60 U_S_/0mi unir Autoklavs blokéts. Nepiemérota tdens kvalitate
veikti vairak par 5 cikliem (manuala vai A N ) gl
E503 L= : S _ Nomainit integréto filtru (ja uzstaditi) 23
automatiska uzpilde bez PURE vai ar integrétu Nomainit Gdeni
DEM I filtru un Gdens uzpilde no ievades
tvertnes). Cikls apturéts.
E531 KlGda no solenoida varsta draivera uz EV1 1. s.ollen.ona varsta "1"‘".‘6 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E532 Klida no solenoida varsta draivera uz EV2 2. s_ol_en_ona varsta "1“".‘9 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E533 KlGda no solenoida varsta draivera uz EV3 3. s.ollen.ona varsta klﬂme 2,3
; Sazinieties ar tehn. servisu
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KODS TRAUKSMES APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
E534 Klada no solenoida varsta draivera uz EV4 4. ;o[einda varsta klf‘”.‘e 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E535 Kldda no solenoida varsta draivera uz EV5 S s_ol_en_ona varsta "1“".‘9 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E536 Klada no solenoida varsta draivera uz EV6 6. go[einda varsta klf‘".‘e 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E537 KlGda no solenoida varsta draivera uz EV7 7 s_ol_en_ona varsta k!ume 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
_ . _y . Durvju blokéSanas k|dda
E550 KLud_a vdurVJu blokéSanas laika (fiksatora Maginiet vélreiz 23
aizvérSana) L .
Sazinieties ar tehn. servisu
Klada durvju atblokéSanas laika (fiksatora Durvju atblokéSanas klada
E551 .~ T . 23
atvérSana) Sazinieties ar tehn. servisu
E552 Durvju blokéSanas sistémas priek$€ja slédza Durvju blokéSanas sistémas klida 23
statusa k|Gda Sazinieties ar tehn. servisu ’
Durvju blokéSanas sistémas fiksatoru slédza Durvju blokéSanas sistémas klada
E553 _ N . 23
statusa klida Sazinieties ar tehn. servisu
E554 DurYJl.J k_odetaja klada . Durvju motora kodétajs nedarbojas 23
Sazinieties ar tehn. servisu
E570 USE atvienots listoSanas laika USB atvienots parak atri rakstianas laika 2,3
Saturs var bat bojats
E900 Kldda Vacuum Test otras fazes laika Vacuum_ t?St.S neizdevas (otr_é faze) 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
E901 Klada Vacuum Test pirmas fazes laika Vac”g’;‘zgﬁfetfie”se;dt‘f;‘r’]is ézlrrsti faze) 2,3
_ . L Vacuum tests nesekmigs
E902 Eéu?:c\(sék:;r;?/;/?mt??:tsnlegsana, kas Vakuums nav sasniegts 2,3
P Sazinieties ar tehn. servisu
E990 PRESS parak augsts (nav atkarigs no fazes) Spledlerjs_w_rs maksimuma rqbezas 2,3
Sazinieties ar tehn. servisu
= . PT1 parkarSana
E991 PT1 parkarSana Parbaudit uzpildi 2,3
E992 PT2 parkar$ana _PT2 parkarsana 23
Sazinieties ar tehn. servisu
= . PT3 parkarSana
E993 PT3 parkarSana Sazinieties ar tehn. servisu 2,3
E994 Radiatora NTC parkarsana _Augsta izvades Skidruma temperatira 2,3
Parbaudtt, vai iekartas ventilacija ir pareiza
E999 Cikla manuala partrauk$ana Manuala cikla partraukSana 2,3

1 = OK (bridinajums)

2 = OK + Apturéta cikla palaide
3 =cikls nav izdevies + OK + ATIESTATIT
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KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
. g Kameras temperatira ir parak augsta
w001 Egg i:'gsadiﬁsiziigp:;:acuum Test gaidisanas Testa sakSana atlikta 1
pstiprina) Vai vélaties pagaidit?
17-22-28
Udens vaditspéja parsniedz 15 uS/cm (manuala
W002 vai automatiska uzpilde bez PURE un ddens Nepietiekama Gdens kvalitate 1
uzpilde no uzpildiSanas tvertnes). Signals cikla
sakuma.
17-22-28
Udens vaditspéja parsniedz 60 uS/cm, un ir Nepiemarota dens kvalitate
w003 veikti mazak par 5 cikliem (manuala vai P Nomainit Gdeni 1
automatiska uzpilde bez PURE un tdens uzpilde
no uzpildisanas tvertnes). Signals cikla sakuma.
PLATINUM Filtri nolietoti
Udens vaditspéja parsniedz 60 uS/cm (ar - S _.
Woo4 integrétu RECIRKULACIJAS filtru un ddens Udens recirkulacija atspjota 1
0 S - Nomainit integrétos filtrus
uzpildi no izvades tvertnes). Signals cikla beigas.
WO005 Piek|dstot USB modulim, radas probléma USB zibatminas probléma 1
Nomainit zibatminu
Klada, atverot failu USB modult (lasiSana/ USB atminas karte nav pieejama
w006 - A . 1
raksti$ana) Nomaintt zibatminu
17-22-28/PLUS/PLATINUM
Udens vaditspéja parsniedz 15 uS/cm
w008 (automatiska uzpilde ar PURE un ddens uzpilde Filtri gandriz nolietoti 1
no uzpildiSanas tvertnes). Signals cikla sakuma
(17-22-28) vai cikla beigas (PLUS/PLATINUM).
17-22-28/PLUS/PLATINUM
Udens vaditspéja parsniedz 60 uS/cm, un ir A _ s
e - L A . Nepiemérota Gdens kvalitate
veikti mazak par 5 cikliem (automatiska uzpilde < .
w009 z : A IztukSot tvertni 1
ar PURE un Gdens uzpilde no uzpildid8anas Nomainit oure filtrus
tvertnes). Signals cikla sakuma (17-22-28) vai P
cikla beigas (PLUS/PLATINUM).
w010 Atvért durvis Atvert durvis 1
Aizvért durvis
wWo11 Pf?\rbaudlet dyrws . . . Parbaudiet durvju stavokli, ja tas neatveras 1
Ladzu, atveriet un tad aizveriet durvis
PLATINUM
Ciklu skaits ar RECIRKULACIJAS filtru ir ) Filtri nolietoti
w012 beidzies, vai parak augsts Gdens vaditsp&jas Udens recirkulacija atspé&jota 1
ITmenis (ar uzstaditu RECIRKULACIJAS filtru). Nomainit integrétos filtrus
Signals, ieslédzot iekartu, un cikla beigas.
wo14 Pieprasijums veikt servisa apkopi Vai autorizét attalo savienojumu? 1
wWo15 USB atminas karte ir pilna usB atml_rgails I_(arte r pilna 1
Nomaintt zibatminu
Wo016 Neizdevas sazinaties ar printeri _Pr|nte[|s at\{|enqts 1
Parbaudit savienojumu
wWo17 Papirs: nav papira Printera papira klame 1
wWo18 Printeris: vaks atvérts Printera vaks atveérts 1
Wo19 Vllsp.érTga printera kluda, kas neizsniedz precizu Printera klame 1
zinojumu
PLUS/PLATINUM
Udens vaditspéja parsniedz 15 uS/cm (manuala Nepietiekama Gdens kvalitate
w022 vai automatiska uzpilde bez PURE vai ar Integrétais Gdens filtrs ir gandriz nolietots (ja 1
integrétu DEMI filtru un Gdens uzpilde no tads ir)
uzpildianas tvertnes). Signals cikla beigas.
PLUS/PLATINUM
Udens vaditspéja parsniedz 60 uS/cm, un ir A _ -
A - .~ S Nepiemérota tGdens kvalitate
veikti mazak par 5 cikliem (manuala vai L e : i
wo23 Sl . o _ Nomainit integréto filtru (ja uzstaditi) 1
automatiska uzpilde bez PURE vai ar integrétu o
) ! . g Nomainit adeni
DEM I filtru un Gdens uzpilde no uzpildiSanas
tvertnes). Signals cikla beigas.
W030 levades tvertne rezervé Uzpildes tvertngs_minimé_lais [Tmenis 1
Uzpildit tvertni
W031 Izvades tvertne pilna Izvades tvertnes maksimalais lTmenis 1

PLATINUM atspéjots, ja recirkulacija aktiva

IztukSot tvertni
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KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
Neizdevas uzpildit tvertni ar automatisko Nav Gdens ievades
w040 - - - o - 1
uzpildisanu Parbaudit automatisko uzpildi
levades tvertnes maksimala llmena klada Automatiska uzpilde
wWo41 L= . . - . 1
(automatiska uzpilde) Sasniegts tvertnes maksimalais lTmenis
levades tvertnes maksimala lTmena k|ada Manuala uzpilde
w042 i . . s . 1
(manuala uzpilde) Sasniegts tvertnes maksimalais lTmenis
levades tvertnes maksimala limena klada (ar Sasniegts izvades tvertnes maksimalais limenis
wo43 - R . . 1
aktivu recirkulaciju) I1ztukSot tvertni
Ethernet konfiguracijas parametru dé| radas LAN Ethernet konfig. klime
w060 o _ = o . 1
savienojuma kluda Parbaudtt iestatijumus
Wi-Fi konfiguracijas parametru dé| radas Wi-Fi Wi-Fi konfig. klime
w061 L - - . - 1
savienojuma klada Parbaudtt iestatijumus
WO070 Attalais printeris nav koplietots Koplietojama printera funkcija ir deaktivizéta 1
Savienoiuma problémas ar attalo orinteri Visparigas savienojuma problémas ar printeri.
w071 Avienojuma p P ) Tiek radits tikai attalas drukasanas gadijuma un 1
Méginiet vélreiz = - S _
norada uz tikla savienojuma problému.
w102 NFC parrakstiSanas pieprasijums NFC jau saistits ar lietotaju; vai parrakstit? 1
W104 E';’ga Atlastais lietotajs nav saisfits ar atrasto Atlasitais lietotajs NAV saistits ar $o NFC 1
W131 Atllas'Tta!arp I|gtotéjam nav pilnvaru palaist vai Lietotajs nav autorizts 1
lejupieladét ciklu
Procesa FW ir atklajis neatbilstibu ar makona . - "
W141 FW. ST neatbilstiba var izraisTt savienojamibas Nepareiza W."F' _m_odula FW versija 1
. L AN Atjauniniet FW
traucéjumus, lai izmantotu SW vai makoni.
Periodiska apkope. - )
w201 Noklus&jums: 250 cikli vai 120 dienas. lztiriet kameras filtru 1
o Iztiriet putek|u filtru
W202 Perlod|§!<a apkope. I . |1ztTriet Gdens tvertnes 1
Nokluséjums: 500 cikli vai 180 dienas. L L e )
Nomainiet bakteriologisko filtru
W203 Periodiska apkope. Nomainiet durvju blivi 1
Nokluséjums: 1 000 cikli vai 365 dienas. leellojiet durtinu blokéSanas sistému
W204 Periodiska apkope. Veiciet regularu apkopi 1
Nokluséjums: 3 000 cikli vai 1 200 dienas. Sazinieties ar tehn. dienestu
Drizuma beigsies periodiskas apkopes termins S o ) _ -
W205 W202. Tiks radits, sakot no 100 cikliem vai 30 | BaKteriologiskais f"”ji;?r;“a'”a péc xx cikliem/ 1
dienas pirms termina beigam.
Drizuma beigsies periodiskas apkopes termins S e . _ -
W206 W202. Tiks radits, sakot no 50 cikliem vai 15 Bakteriologiskais f"”jig’;;“a'”a péc xx cikliem/ 1
dienas pirms termina beigam.
Drizuma beigsies periodiskas apkopes termins
w207 W203. Tiks radits, sakot no 100 cikliem vai 30 Durvju blive janomaina péc xx cikliem/dienam 1
dienas pirms termina beigam.
Drizuma beigsies periodiskas apkopes termins
w208 W203. Tiks radits, sakot no 50 cikliem vai 15 Durvju blive janomaina péc xx cikliem/dienam 1
dienas pirms termina beigam.
Drizuma beigsies periodiskas apkopes termins _ _— N -
W209 W204. Tiks radits, sakot no 100 cikliem vai 30 Peéc xx cikliem/dienam vajadziga apkope 1
. . . R Sazinieties ar tehn. dienestu
dienas pirms termina beigam.
w215 Bakteriologiskais filtrs janomaina péc XX dienam Ne@egesam.a perloghska apkgpe W.20_2' 1
Paradas 30 dienas pirms termina beigam
W216 Bakteriologiskais filtrs janomaina péc XX dienam Nerzleleesamg perloc_jlska apk(_)pe W_2q2. 1
Paradas 15 dienas pirms termina beigam
w217 Durvju blive janomaina péc XX dienam Ne@efmesam.a penocﬁska apkgpe W.20_3' 1
Paradas 30 dienas pirms termina beigam
w218 Durvju blive janomaina péc XX dienam Neqeg:lesamg perloghska apk(_)pe W_2q3. 1
Paradas 15 dienas pirms termina beigam
Péc XX dienam vajadziga apkope NepiecieSama periodiska apkope W204.
w219 S ] A : : : e 1
Sazinieties ar tehn. dienestu Paradas 30 dienas pirms termina beigdm
W230 Vai apstiprinat, ka tehniska apkope ir veikta? Apstipriniet, ka tehniska apkope ir veikta 1
W231 Paroles k|Gida levadita nepareiza parole vai PIN 1

1 = OK (bridinajums)

2 = OK + Apturéta cikla palaide
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KODS TRAUKSMES APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA ATIESTATES REZIMS
1001 Atiestati$ana uz rapnicas iestatfjumiem (no Sakotnéjo iestatljumu atiestati$ana 1
servisa izvélnes) Vai apstiprinat?
. . R Dzest lietotaju
1002 Lietotaja dzéSanas apstiprinasana Vai apstiprinat? 1
Pieprasijums apstiprinat filtra nomainu
(iesleégSanas laika, kad ir beidzies apkopes Filtrs uzstadits/nomainits
1004 termin$ vai radusies k|ida augstas vaditspé&jas - S 1
_ ST T > g Vai apstiprinat?
dél, vai ar ieslégtu iekartu, kad izvades tvertné ir
ievietots filtrs).
N . Pieejams jauns FW
1005 Apstiprinajums FW atjauninasanai Vai vélaties veikt atjauninaganu? 1
1008 Jauna lietotaja, ko vélaties izveidot, identifikators | Lietotdjs jau ir atrodams atmina vai ir iepriek$ 1
jau atrodams atmina. izmantots
1020 Ciklu skaits ir beidzies bez lejupielades jaunaja Veikt dubléjumkopésanu 1
reZima Lejupieladét jaunus ciklus
1021 Zibatminas datu parrakstiSanas sakums _C|kla itm|ua p|_Ina 1
Parrakstisanas sakums
Notiek spiediena izlidzinasana Pieprasijums atslégt durvis ar parak zemu
1030 — o g o - AR 1
Lddzu, uzgaidiet... spiedienu, gaidiet spiediena izlidzinaSanu
- N Testa atgadne
1050 Vacuum Test veikSanas atgadinajums Veikt Vacuum Test 1
1051 Helix Test veikSanas atgadinajums Testa atgadne 1
Veikt Helix/B&D Test
1052 Vacuum Test + Helix Test veik§anas Testa atgadne
atgadinajums Veikt Vacuum + Helix/B&D Test
Ja pirmssildiSana ir aktiva un durvis ir atvértas, leslaata pirmssildisana
1070 péc 10 min un péc 20 min tiek paradits gta pirms . 1
A lesakam aizvért durtinas
uznirstosSais logs. -
Printeris ir aiznemts. Attalas drukas pieprasijums neizdevas, jo cita
1073 _ ™ . . L 1
Lddzu, uzgaidiet... ierice aiznem printeri.
Kad tiek atlasita minimala modulara zavésana, lestatita minimala zaveésana — parliecinieties, vai
1080 lietotajam tiek pieprasits apstiprinat, ka ir slodze ir samazinata. 1
ievietota pareiza slodze. Vai apstiprinat?
1100 Piedavajums saistit NFC ar atlasito lietotaju Vai saistit NFC ar lietotaju? 1
. — o A Parvietot NFC, lai to saistitu tuvak
1101 Pieprasijums parvietot NFC karti tuvak sensoram NFC dati tiks dzasti 1
1103 NFC sekmigi saistits ar izvéléto "XX" lietotaju NFC sekmigi saistits ar xxx 1
1126 Notiek Esp32 atjauninaSanas process W'_'F' atjaun|nqsana 1
Lddzu, uzgaidiet...
Aparatprogrammatiras atjauninaSana Notiek aparatprogrammatdras atjauninasana.
1127 ° - e o 1
Lddzu, uzgaidiet... Uzgaidiet ITdz tas beigsies
Konfiguracija saglabata Konfiguracija saglabata. Ladzu, izslédziet un
1130 - AN o ma 1
Izslédziet un ieslédziet ierici atkal ieslédziet ierici
DroSibas slédzene Displeja blokéSana lietotnes vai attalinatas
1131 Tiek veikta attalinata tehniska apkope vai pie) d _ it 1
. C . darbibas dé|
apkope, izmantojot lietotni >
Cikla atiestatiSanas pieprasijums nesekmiga Vai apstipr. atiestatiSanu?
1998 f 2 r ; e 1
cikla beigas Uzmanibu! Nesterils materials
1999 Notiek cikla apturéSanas pieprasijums Cikla partraukums. 1

Vai apstiprinat?

1 = OK (bridindjums)

2 = OK + Apturéta cikla palaide
3 =cikls nav izdevies + OK + ATIESTATIT
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16.4. PROBLEMU NOVERSANA

Atkariba no trauksmes veida talak varat uzzinat, ka noteikt iesp&jamo iemeslu un atjaunot pareizu darbibu:

16.4.1. KLUDAS (E KATEGORIJA)

IS

Saraksta noraditie avarijas signalu kodi var attiekties uz funkcijam, kadu $aja rokasgramata iztirzatajos modelos nav.

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS

Sagaidiet elektribas padeves atjaunosanu un veiciet ATIESTATIT

Péksna elektribas padeves avarija (partraukums). saskana ar instrukciju

Nejausi izslégts galvenais slédzis un/vai elektribas | lespraudiet kontaktspraudni un/vai ieslédziet ierici, tad veiciet
E000 kontaktspraudnis izvilkts no kontaktligzdas. ATIESTATIT saskana ar instrukciju.

lelieciet jaunus droSinatajus ar tadu pasu nominalo veértibu. (Sk.

Izsisti tikla droSinataji. kopsavilkuma tabulu pielikuma Tehniskas specifikacijas).
leslédziet ierici, tad veiciet ATIESTATIT saskana ar instrukciju.

Veiciet atiestati saskana ar instrukciju. Ja darbibas traucéjums atkartojas,

E001 Strauj$ sprieguma |&ciens elektriskaja tikla. lieciet specialistam parbaudit elektrisko kédi.

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.

Galvena panela avarija. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.

E004 Ja darbibas traucéjums atkartojas, lieciet specialistam parbaudit elektrisko
Traucéjumi elektriskaja tikla. tiklu.

Ja elektriskajam tiklam ir rezerves baroSanas sistéma, lieciet specialistam
parbaudit So sistemu.

« . R oo = ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
BaroSanas sprieguma veértiba arpus robezvertibam >

E005 = . - . Atvienojiet stravas vadu un parbaudiet tikla spriegumu. Vértibai jabat
— parbaudiet baroSanas spriegumu e 5= o
nominala sprieguma robezas +/- 10%.
Udens limenis ievades tvertné zemaks par ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E032 minimalo. Pielejiet adeni ldz MAX limenim (vai vismaz augstak par MIN Iimeni).
Udens MIN Iimena devéja avarija. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Udens limenis drenazas tvertné augstaks par MAX. \;ﬁ,-u?e:t.ﬁ;TLEvST At-LIT s:_;1§kar;t1a ?-tr mstrukcuu un iztukSojiet tvertni.
033 iin1gi iztukSojiet drenazas tvertni.

Udens MAX Iimena devéja avarija. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E034 Vadibas programmatiras darbibas traucg&jums. Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglab3ajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. Pielikuma).

Pabeidziet atteices ciklu.

E035 Recirkulacijas filtra iznemsana. levietojiet filtru atpakal un restartéjiet sterilizacijas ciklu.

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E036 Vadibas programmatdras darbibas traucéjums. Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. Pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E037 FW nepareiza darbiba Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. Pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E040 Vadibas programmatdras darbibas traucéjums. Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. Pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E041 Vadibas programmatiras darbibas traucgjums. Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. Pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E095 Vadibas programmatdras darbibas traucg&jums. Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglab3ajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. Pielikuma).

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E096 HW kontroles ierice MEginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja probléma saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

Meginiet izslegt ierici un péc tam vélreiz to ieslégt.

E099 FW nepareiza darbiba Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
. _ MEginiet izslégt ierTci un péc tam vélreiz to ieslégt.
E100 FW nepareiza darbiba Varsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E101 Kameras temperatiras devéja (PT1) avarija.
E102 Tvaika §eneratora temperatiras devéja (PT2) Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
avarija.
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KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
E103 Sildelementa temperatiras devéja (PT3) avarija.
E104 Izvades Skidruma temperatlras sensora klime
(NTC).
E105 PT5 temperatiras sensora k|ime (vaditspéjas
mérTjumu kompensacija).
Kameras temperatiras sensora lasiSanas klime
E111
(PT1).
E112 Tvaika generatora temperatiras sensora lasi$anas
klime (PT2).
E113 Sildelementa temperatdiras sensora lasisanas Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
kldme (PT3).
E114 Izvades Skidruma temperatlras sensora lasiSanas
klame (NTC)
PT5 temperatiras sensora lasiSanas klime
E115 o - g
(vaditspéjas mérijumu kompensacija)
E116 HW klime Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E117 Durvju motora stravas patérins parsniedz leellojiet durvju tapu.
robezvértibu Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
References sildelementa datu vakSanas kédes
E120 z d
klada.
E121 E‘;Le;e”"es sildelementa datu vaksanas kédes Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
References sildelementa datu vakSanas kédes
E122 z d
klada.
Zibatmina bojata.
E123 Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Elektroniskais panelis bojats.
Zibatmina bojata. Varsisties Tehniskaia di ta (sk. pielikuma)
érsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E124 Elektroniskais panelis bojats.
E128 Savienojuma klGda ar Wi-Fi moduli Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Klada, izpildot FW MEginiet izslégt ierici un péc tam vélreiz to ieslégt.
E129 NFC komponenta klime Atjauniniet FW.
FW nav atjauninats Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E140 KlGda atjauninajuma faila parsati$anas laika Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E143 KlGda atjauninajuma faila parsatiSanas laika Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E144 KlGda atjauninajuma faila parsatiSanas laika Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
_ . = R Parbaudiet spriegumu elektrotikla.
E145 Konstatéts nepareizs stravas paterins Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E146 Elektromagnétiska varsta vadibas draivera klime | Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E147 Durvju motora vadibas draivera klme Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E148 USB atmina atrasts vairak neka viens ZIP fails Kopéjiet USB atmina tikai vienu pamacibas atjauninajuma .ZIP failu.
E150 Spiediena sensora klime (MPX). Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Spiediena devéjs (MPX) nav pareizi pievienots pie
E160 savienotaja. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Spiediena sensora Tssavienojums (MPX).
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats.
E201 Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora vai sildelementa atteice.
Nostradajis sildjoslas dro$ibas termostats. o o o
E202 Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Sildjoslas darbibas traucé&jumi.
_ ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Udens vai kondensats sterilizacijas kamera. Izslaukiet sterilizacijas kameru sausu un saciet cikla izpildi no sakuma.
Kamera nedrikst ievietot mitru materialu vai materialu kopa ar Skidrumu.
E250 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).

Gaisa infiltracija caur blivi.

ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Rap1gi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartégjiet ciklu.

100

LV




onHo))

A-17T [ A-22T | A-28T

oNIHOo))

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
Vakuumsuikna avarija.
Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Udens iesmidzinasanas sikna atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. o o o
E251 - Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Nostradajis tvaika generatora droSibas termostats.
Tvaika §eneratora atteice.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Tvaika infiltracija caur blivi. Rpigi noslaukiet blivi ar adent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartégjiet ciklu.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E252 Parmériga slodze. Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimali pielaujamas vértibas
(sk. kopsavilkuma tabulu pielikuma "Tehniskas specifikacijas").
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats. | Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Udens vai kondensats sterilizacijas kamera. Iszésllitrjrl](;et sterilizacijas kameru sausu un saciet programmas izpildi no
Kamera nedrikst ievietot mitru materialu vai materialu kopa ar Skidrumu.
E253 ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Gaisa infiltracija caur blivi. Rapigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
Vakuumsukna avarija.
Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Udens iesmidzinasanas sikna atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
E254 Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats.
Tvaika generatora atteice.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Tvaika infiltracija caur blvi. Rap1gi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E255 Parmeériga slodze. Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimali pielaujamas vértibas (sk.
kopsavilkuma tabulu pielikuma "Tehniskas specifikacijas").
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats. | Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Udens vai kondensats sterilizacijas kamera. Ig?llilrjr]k;et sterilizacijas kameru sausu un saciet programmas izpildi no
Kamera nedrikst ievietot mitru materialu vai materialu kopa ar skidrumu.
E256 ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Gaisa infiltracija caur blivi. Rap1gi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartégjiet programmu.
Vakuumsuikna avarija.
Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Tvaika infiltracija caur blivi.
Parmeriga slodze. o o o
E257 - - - - Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Tvaika infiltracija caur blivi. Rapigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartgjiet programmu.
E258 ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.

Parmeériga slodze.

Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimali pielaujamas vértibas (sk.
kopsavilkuma tabulu pielikuma "Tehniskas specifikacijas").

Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.

Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
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Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats.
Tvaika §eneratora atteice.
E260 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E261 Aizsprostots bakteriologiskais filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E262 Aizsprostots bakteriologiskais filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E353 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E356 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skattt pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E360 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E362 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E400 Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
E401 Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Tvaika generatora atteice.
E402
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Tvaika generatora atteice.
E403
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. o o o
E404 — - Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
E405
Tvaika §eneratora atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
E406
Tvaika generatora atteice.
E410 Taimera darbibas traucéjums.
E411 Sterilizacijas laika klada.
Zemas kvalitates demineralizéta Gdens IztukSojiet ievades tvertni, piepildiet ar demineralizétu Gdeni, kas atbilst 15
E500 izmantoSana — skatiet datus uz uzlimes uS ierobezojumam.
Vaditspéjas sensora probléma Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Zemas kvalitates demineralizéta tddens Deaktivizéjiet automatiskas uzpildes sistému, iztukSojiet ievades tvertni un
E501 izmantoSana — nolietojies PURE filtrs nomainiet PURE filtrus.
Vaditspéjas sensora probléma Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Zemas kvalitates demineralizéta Gdens ‘s . L I
: “ T o IztukSojiet ievades tvertni un nomainiet integréto filtru.
izmantoSana — nolietojies integrétais filtrs
E503 Zemas kvalitates demineralizéta ddens IztukSojiet ievades tvertni, piepildiet ar demineralizétu Gdeni, kas atbilst 15
izmantoSana — skatiet datus uz uzlimes uS ierobezojumam.
Vaditspéjas sensora probléma Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
1. solenoida varsts saltzis
E531
Elektroniska panela probléma.
2. solenoida varsts saltzis
E532
Elektroniska panela probléma.
3. solenoida varsts salizis
E533 Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Elektroniska panela problema.
4. solenoida varsts saltzis
E534
Elektroniska panela probléma.
5. solenoida varsts salizis
E535

Elektroniska panela probléma.
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5. solenoida varsts saltzis
E536
Elektroniska panela probléma.
5. solenoida varsts salizis
E537
Elektroniska panela probléma.
Aizvertu durvju noteik§anas mikroslédza klame —
parbaudiet mikroslédzi
BlokéSanas sistémas droSibas spiediena slédza
klime — parbaudiet spiediena slédzi
E550 Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Durvju blokéSanas servomotora k|ime — parbaudiet
servomotora darbibu.
Durvju dubulta fiksatora/tapas sakeres probléma —
parbaudiet pareizu sakeri
Durvju mikroslédza klome — parbaudiet
mikroslédzus.
Durvju blokéSanas servomotora klime — parbaudiet |, . .. T, = . =
E551 servomotora darbibu. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Durvju dubulta fiksatora/tapas atvieno$anas
probléma
Parbaudiet durvju mikroslédZa vadu o o o
E552 - —— - Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Parbaudiet durvju mikroslédzi
Parbaudiet fiksatora mikroslédza vadu
E553 Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Parbaudiet fiksatora mikroslédzi
E554 Durvju motora kodétaja darbibas traucéjumi. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E570 USB atvienots lejupielades/augSupielades laika. Formatéjiet USB zibatminu un péc tam ievietojiet to vélreiz.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Gaisa infiltracija caur blivi. Rap1gi noslaukiet blivi ar GdenT samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
E900 Restartéjiet programmu.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
= = . A = ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Parak liels mitrums sterilizacijas kamera. . o -
Izslaukiet kameru sausu un palaidiet programmu no sakuma.
E901 ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Gaisa infiltracija caur blvi. Rap1gi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartgjiet programmu.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
. . I - ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Parak liels mitrums sterilizacijas kamera. . = S =
Izslaukiet kameru sausu un palaidiet programmu no sakuma.
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
E902 Gaisa infiltracija caur blivi. Rap1gi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartégjiet programmu.
Vakuumsuikna avarija.
Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
E990 Visparéja darbibas atteice.
E991 Visparéja darbibas atteice. Varsieties Tehniskaia di ta (sk. pielikuma)
érsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E992 Visparéja darbibas atteice.
E993 Visparéja darbibas atteice.
E994 Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Nepareiza iekartas uzstadiSana Parbaudiet, vai iekarta ir pareizi uzstadita un vai ta ir pareizi aeréta.
E999 SterilizéSanas vai testu cikla manuala ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.

partrauks$ana.
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w001 Kameras temperatlra ir parak augsta, lai veiktu Pirms cikla izpildes uzgaidiet, I1dz temperatira pazeminas
Vacuum Test
Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates Gdens ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
w002 (>15 pS/em) IztukSojiet uzpildes tvertni un piepildiet to ar piemérotas kvalitates
H destilato Gdeni (<15 uS/cm).
Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates tdens ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
w003 (>6% Siem) P IztukSojiet uzpildes tvertni un piepildiet to ar piemérotas kvalitates
H destiléto adeni (<15 uS/cm).
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
W004 Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates Gdens IztukSojiet uzpildes tvertni un piepildiet to ar piemérotas kvalitates
(>60 uS/cm) destiléto adeni (<15 pS/cm). IztukSojiet izvades tvertni un nomainiet
recirkulacijas filtru.
W005 Zibatmina nav pareizi formatéta
Formatgjiet zibatminu vai méginiet izmantot citu zibatminu
WO006 Zibatmina nav pareizi formatéta
Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates Gdens [ ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
w008 (>15 pS/cm), ja ir automatiska uzpildes sistéma ar | Atspé&jojiet automatisko uzpildes sistému un iztukSojiet ievades tvertni.
Pure Nomainiet Pure filtrus un vélreiz aktiviz€jiet automatisko uzpildisanu.
Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates Gdens [ ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
w009 (>60 pS/cm), ja ir automatiska uzpildes sistéma ar | Atspé&jojiet automatisko uzpildes sistému un iztukSojiet ievades tvertni.
Pure Nomainiet Pure filtrus un vélreiz aktiviz€jiet automatisko uzpildisanu.
w010 Notiek durvju atvérSana Pagaidiet, ITdz durvis atveras
wWo11 Nespéja konstatét atvertas durvis Atveriet un péc tam aizveriet durvis
ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
Ciklu skaits, kas nepiecieSams recirkulacijas filtram, | IztukSojiet uzpildes tvertni un piepildiet to ar piemérotas kvalitates
wWo12 S e e
ir beidzies destiléto Gdeni (<15 uS/cm).
IztukSojiet izvades tvertni un nomainiet recirkulacijas filtru.
wo14 Vajadziga servisa apkope Autorizéjiet attalo savienojumu
W015 USB atminas karte ir pilna Formatéjiet zibatminu vai méginiet izmantot citu zibatminu
W16 Nepareiza printera elektroinstalacija Parbaudiet printera savienojumu
Printeris izslégts leslédziet printeri
Wo017 Papirs: nav papira lelieciet printerT papiru
w018 Printera vaks atvérts Aizveriet printera vaku
wo19 Printera atteice Parbaudiet, vai printeris darbojas pareizi, vai nomainiet printeri
Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates Gdens ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
w022 (>15 pS/cm), ja ir integréts demi filtrs IztukSojiet uzpildes tvertni, nomainiet integréto demi filtru un piepildiet
H - 9 tvertni ar piemérotas kvalitates destiléto Gdeni (<15 uS/cm).
Uzpildes tvertné ir nepiemérotas kvalitates Gdens ATIESTATIT saskana ar noradijumiem.
w023 (>60 pS/cm), ja i integréts demi filtrs IztukSojiet uzpildes tvertni, nomainiet integréto demi filtru un piepildiet
H - 9 tvertni ar piemérotas kvalitates destiléto Gdeni (<15 uS/cm).
W030 Udens limena piepildisana vismaz lidz levades tvertné iepildiet demi Gdeni
W031 Udens limena iztuk$o$ana pie maksimali IztukSojiet izvades tvertni
Automatiskas uzpildes sistémas solenoida varsta . _ -
- Nomainiet solenoida varstu
atteice
w040 - . A . .. ~
Udensvada savienojums ir aizvérts Atveriet Gdensvada savienojumu (kranu)
Pure mikstina$anas sistémas aizséréjums Nomainit Pure filtrus
W041 Sasniegts uzpildes tvertnes maksimalais imenis | 5 iqiot automatiskas uzpildes deaktivizaciju
(automatiska uzpilde)
Wo042 Sasnle_gt_s uzp_lldes tvertnes maksimalais limenis Apturiet ievades tvertnes uzpildi
(manuala uzpilde)
W043 Sa§nlegts' |zva_deis tvertnes maksimalais Tmenis (ar IztukSojiet izvades tvertni
aktivu recirkulaciju)
W060 Klada Ethernet konfiguracijai ievaditajos datos Atkartoti ievadiet pareizos Ethernet parametrus
Wo061 Klada Wi-Fi konfiguracijai ievaditajos datos Atkartoti ievadiet pareizos Wi-Fi parametrus
e . A Autoklava, kuram ir pievienots printeris, iestatiet koplietota printera
WO070 Koplietojama printera funkcija ir deaktivizéta funkciju uz IESLEGTS.
Wo71 Problémas ar attala printera izmantoto tikla Parbaudiet, vai autoklavs, kas savienots ar attalo printeri, ir pareizi
savienojumu savienots ar tiklu.
W102 NFC parraksti$anas pieprasijums Veiciet vai neveiciet NFC parrakstiS§anu
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w104 Elgga' Allasttais lietotajs nav saisfits ar atrasto Saistiet NFC ar jauno lietotaju vai atlasiet pareizo lietotaju
W131 Lietotajs nav pilnvarots sakt vai lejupieladét ciklu NepiecieSams cits lietotajs
w141 FW un Wi-Fi modula neatbilstiba Atjauniniet FW
W201 NepiecieSama periodiska apkope Iztiriet kameras filtru
Iztiriet putek]u filtru
w202 NepiecieSama periodiska apkope Iztiriet Gdens tvertnes
Nomainiet bakteriologisko filtru
L L Nomainiet durvju blivi
w203 Nepieciesama periodiska apkope leellojiet durtinu blokéSanas sistému
- - Veiciet regularu apkopi
w204 Nepiecieama periodiska apkope Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
W205 Tuvojas apkopes datums W201 Skatt kladu W201
W206 Tuvojas apkopes datums W202 Skatit klddu W202
w207 Tuvojas apkopes datums W203 Skatit klddu W203
w208 Tuvojas apkopes datums W204 Skatit klddu W204
W209 Tuvojas apkopes datums W205 Skatit klGdu W205
w215 Nep_|ec_:|esam§ per|oq|ska apkqpe W.ZO_Z' Apstipriniet uznirstoSo logu, atziméjot izvéles ratinu.
Paradas 30 dienas pirms termina beigam. d
W216 Nep_letzlesamg perlod_lska apkc_)pe W.20_2' Apstipriniet uznirstoSo logu, atziméjot izvéles ratinu.
Paradas 15 dienas pirms termina beigam.
w217 Nep_|ec_:|esam§ per|oq|ska apkqpe W.20_3' Apstipriniet uznirstoSo logu, atziméjot izvéles ratinu.
Paradas 30 dienas pirms termina beigam.
w218 Nep_letilesame_l perlod_lska apkqpe W.20_3' Apstipriniet uznirstoSo logu, atziméjot izvéles ratinu.
Paradas 15 dienas pirms termina beigam.
w219 NepiecieSama periodiska apkope W204. Apstipriniet uznirstoSo logu, atziméjot izvéles ratinu.
Paradas 30 dienas pirms termina beigam. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
W230 Veiktas tehniskas apkopes pieprasijums Apstipriniet, ka tehniska apkope ir veikta
W231 Nepareiza parole levadiet pareizo paroli
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pieprasijums

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS

1001 z:zz;z;gl;r:j gir:(Ztii%gnjérr\?ig?icz?/séliszsﬁjumu Apstipriniet vai neapstipriniet darbibu

1002 Pieprasijums apstiprinat lietotaja dzéSanu Apstipriniet vai neapstipriniet darbibu

1004 Pieprasijums apstiprinat filtra nomainu Apstipriniet, vai filtrs ir nomainits

1005 Pieprasijums apstiprinat FW atjauninaSanas izpildi | Apstipriniet vai neapstipriniet FW atjauninaSanu
1008 Lietotaja parrakstiS8anas pieprasijums Apstipriniet vai neapstipriniet parrakstisanu
1020 NepiecieSama cikla lejupielade Veiciet cikla dublésanu

1021 NepiecieSama cikla lejupielade (parrakstiSana) Veiciet cikla dubléSanu

1030 E;ggfeihs'égéa”as pieprasijums ar parak zemu | b, oidiet, Iidz spiediens izlidzings

1050 Vacuum Test veikSanas atgadinajums Veikt Vacuum Test

1051 Helix Test veikSanas atgadinajums Veikt Helix Test

1052 Vacuum Test + Helix Test veikS8anas atgadindjums | Veikt Vacuum Test + Helix Test

1070 Atvértas durvis pirmssildiSanas laika Aizvért durvis

1073 Attalais printeris ir aiznemts Uzgaidiet, lidz attalais printeris atbrivojas

1100 NFC piesaistiS8anas pieprasijums Apstipriniet, vai saistit NFC ar atlastto lietotaju
1101 Pieprasijums parvietot NFC tuvak Parvietojiet NFC karti tuvak sensoram

1103 Veikta NFC piesaiste lietotajam Aizveriet pazinojumu

1126 Notiek Esp32 atjauninaSanas process Gaidiet, I1dz atjauninaSana tiek pabeigta

127 Notiek aparatprogrammatdras atjauninaSana Uzgaidiet I1dz tas beigsies

1130 Konfiguracija saglabata Izslédziet un atkal ieslédziet ierici

1131 Eg';;g}‘;flzttg{:ata tehniska apkope vai apkope, |, idiet, Iidz darbiba tiks pabeigta

1998 Cikls neizdevas Apstipriniet atiestatiS8anu un gaidiet, I1dz iekarta izlidzinas spiedienu
1999 Pasreizéja cikla apturésanas apstiprinajuma Apstipriniet apturét vai neapturét ciklu
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17. LIETOTAJA PIN KODA ATIESTATE

Ja lietotdjs ievada nepareizu pin kodu 3 reizes, tad nepiecieSams Cetras reizes péc kartas ievadit sadu atblokéjoSo pin kodu, kad tas

nakamreiz tiek pieprasits:
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18. PIELIKUMS - PAPILDU KOMPONENTI
=

AREJA SUKNA KOMPLEKTS

Izmantojiet tikai tadas rezerves dalas un papildu komponentus, kas atbilst raZotgja specifikacijam.

PRIEKSEJA UZPILDE

H20 ELEKTROMAGNETISKAIS PALIGVARSTS
Papildu SV komplekts:

* 2 eju elektromagnétiskais varsts tdenim, NC - 24 V DC
» Térauda balsts un stiprindjuma skrives

Savienojuma kabelis ar kontaktspraudni

Silikona $|atene ar savienotaju

Vadibas varsts

1 ejas varsts

l@’ | Papildinformaciju par automatiskas uzpildes papildu komponentiem skatiet papildu komponenta rokasgramata.

AREJS PRINTERIS

SVITRKODU LASITAJS

MY TRACE PROGRAMMATURA
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19. PRINTERA SAVIENOJUMS

Savienojiet printeri ar serialo portu RS232 autoklava aizmuguré.

lelieciet vélama veida papiru un ieslédziet printeri.
lestatiet uzlimes veidu (sk. sadala PRINTERI).

I

Informaciju par printera iedarbindSanu un papira ielik§anu sk. printera rokasgramata.
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20. PIELIKUMS — REZERVES DALAS UN PAPILDU KOMPONENTI
=

Izmantojiet tikai tadas rezerves dalas un papildu komponentus, kas atbilst raZotgja specifikacijam.

oNIHOo))

Apraksts Kods

bakteriologiskais filtrs 97290160
durvju blive (17/22 1) 97400258
durvju blive (tikai 28 | modelim) 97467471
demineralizéta Gdens tvertnes/kameras filtrs 97290210

110 | LV




(ONINHOJ)] A-17T / A-22T / A-28T

21. PIELIKUMS — TEHNISKAIS DIENESTS

IKVIENA TEHNISKAS IEJAUKSANAS PIEPRASIJUMA GADIJUMA ATTIECIBA UZ SO PRODUKTU,
KA GARANTIJAS IETVAROS, TA ARPUS TAS VERSIETIES TIESI
PIE IZPLATITAJA VAI TALAKPARDEVEJA, KURS JUMS SO PRODUKTU PIEGADAJA.

Meés labprat sniegsim nepiecieSamo informaciju par izstradajumu, ka arT ieteikumus un padomus par sterilizaciju ar ddens tvaiku.

Par to lddzam vérsties zemak noraditaja adresé:

Cefla s.c.

Rdpnica - Plant

Via Bicocca, 14/C

40026 — Imola (BO) IT

Talr. +39 0542 653441 Fax. +39 0542 653555

Galvena mitne - Headquarters
Via Selice Provinciale 23/A — 40026 Imola (BO) IT
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22. PIELIKUMS — BRIDINAJUMI UN VIETEJIE NOTEIKUMI

Razotaja timekla vietné ir pieejams autorizéto izplatitaju saraksts.

VAN

Autoklaviem, kas uzstaditi un tiek izmantoti Italija, lietotdjam japarbauda, vai uz tiem attiecas ltalijas ministra Dekrétd Nr. 329/04 noteiktas prasibas
par spiedieniekartam, un, ja tas ir piemérojamas, janodroSina atbilstiba spékd esoSajos normativajos aktos noteiktajam prasibam par nodoSanu
ekspluatacija, lietoSanu un periodiskajam parbaudém.

Pirms jebkadu tehniskas apkopes darbibu veikSanas, ieskatieties apkopes rokasgrata, kas satur iepriek§ minétas instrukcijas.
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